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TESTY JAKOSCIOWE URZADZEN  [RLE.
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Wymagania Lincoln Electric, dotyczace urzadzen s niezv
restrykcyjne. Nawet bardziej, niz wymagania norm EN.

Temperatura od -30°C do +60°C, wilgotnos¢ 10-98%.
Symulacja goraca i surowych warunkéw zimowych.

A 's- Symulacja deszczu za pomoca 70 dysz.
o ;4 Sprawdzenie jakosci izolacji i odpornosci na wilgo¢.
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13 rzucanic.
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Symulacja warunkéw transportowych (6400 km).
Test drgan z przyspieszeniem 1,07 G w trzech kierunkach

| Po testach urzadzenia sa w petni

| Sktad mieszanki pytow:
| sprawne i gotowe do pracy.
|

5/9 Fe203, 3/9 FeO, 1/9 NaCl
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Wszystkie badania przeprowadzono
zgodnie z norma EN 60974-1

i bardziej restrykcyjng procedurg
EP1-EP119 Lincoln Electric.

P —

Sprawdzenie ochrony termicznej
i trwatosci urzadzen.

Kontrola parametrow wejsciowych i wyjsciowych,
rzeczywistego cyklu pracy i bezpieczenstwa.
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JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

Jak korzystac z katalogu

URZADZENIA MM/|

Invertec® 160 N @

Profesjonalne osiggi, przemySfow: acja

Invertec®160SX towany zostat do profesjonalnej
pracy w $rodowi ystowym. Solidny i niezawodny,

a jednoczesnie le} y do przenoszenia. Zastosowanie
korekeji wspotczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30%
parametry wyjéciowe spawania oraz zmniejsza o 50% straty
mocy w przewodach zasilajacych. Urzadzenia jest zgodne
Z najnowsza europejska norma EN 61000-3-12.

Zalety
« Do 30% wigcej mocy wyjéciowej przy zastosowaniu
standardowego zasilania - mozliwos¢ spawania elektroda
o $rednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16A o Wepaialy Sart kU, Siablna praca — wyber
* Maly cigzar, atwosg zenia oraz mozliwosé charakterystyki Soft i Crisp pozwala na
zasilania z przew josci do 100m oraz agregatow stosowanie réznych rodzajow elektrod.
pradotworczych po) ‘prace zarowno w hali, funkcja Arc Force
jak i na placu budowy: odpowiednig dynamike fuku.
« Stopiert ochrony IP23, zabezpieczone ukiady elektroniczne * Mozliwo$¢ zasilania z sieci jednofazowej 115V
oraz optymalny przeplyw powietrza chtodzacego redukuje lub 230V (autodetekcja).
zanieczyszczenia, co zwigksza trwalos¢ urzadzenia « Green Welding Initiative — redukcja poboru
« Znakomite wiasciwosci spawania dla elektrod celulozowych. energii | kosztow uzytkowania oraz troska
Odpowiednie do spawania rur o matych srednicach. o $rodowisko (ograniczenie emisji CO,).
Dane techniczn,
Napiecie zasiania |Zakres Wymiar Stopiefi ochron)
Produkt ! (5000t pragu (4) | Parametry spawania Za’ (0) | WeskGmm)  |Tkieea o]
Invertec® 160AI26.4V@30%
Tooex” K12050-1 | 115230V/1Ph  |5-160A 100N24v@(%0% 16A 2 224 148 x 385 |IP23 | H

Dane techniczne

Inwertorowe

Procesy

* MMA

« Lift TIG

Zalecane materialy spawalnic:
* St:

tal

Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120, 48SP

« Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta® 4L,
316L, 3098

+ Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie

+ Przewod zasilajg

Akcesoria

 KIT-200A-25-3M Z&Srmkabii 200
2

mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zesfaw kabli 200A
—35mm?-5m

* K10513-17-4V Y| T17 GV
-4m

+ K10513-17-8V UchWy LT17 GV

rezsi

3

Hid-pi

Inwertorowe

Produt indoks | Naplelo zstana | Zekees |
6
Wyréznik kolorystyczny Gwarancja
Kazdy dziat katalogu oznaczony Znak gwarancji znajduje sie
jest wtasnym kolorem przy kazdym produkcie

lkony

Ikony parametréow wyjsciowych

[c<]

Urzadzenia o charakterystyce Spawanie pradem 2-rolkowy
statopradowej do spawania MMA przemiennym podajnik drutu
iTIG

& 2
Urzadzenie o charakterystyce Spawanie pradem 4-rolkowy
statonapigciowej do spawania MIG, statym podajnik drutu

drutem rdzeniowym i tukiem krytym

Urzadzenie uniwersalne Spawanie pradem Ciagta moc zasilania
o charakterystyce statopradowej statym lub pomocniczego
i statonapieciowej przemiennym

lincolnelec

Technologia
Kontrolowanych
Przebiegow
Falowych®

Dziat katalogu

Klasyfikuje produkty do fatwiejszego ich odnalezienia
Nazwa produktu

Oficjalna nazwa urzadzenia

Opis produktu

Krétki opis urzadzenia

Informacja wstepna

Ogoliny opis urzadzenia. Moze zawiera¢ réwniez opis
wiasnosci i mozliwe zastosowania.

Zalety urzadzenia

W tej czes$ci wymieniono kluczowe wiasnosci i zalety
urzadzenia

Zdjecie produktu

Szczegotowe zdjecie urzadzenia

Procesy

Zalecane metody spawania dla opisywanego urzadzenia
Zalecane materiaty spawalnicze

Zobacz opis ponizej

W zestawie

Ta cze$¢ zawiera niezbedne wyposazenie dla danego
urzadzenia

Akcesoria

Wszystkie dostepne akcesoria

Zamowienie

Aby zamdwi¢ wybierz numer zamowienia zgodnie

z Twoimi potrzebami

Green Initiative

Program Lincoln Electric majacy na celu zmniejszenie
negatywnego wptywu na $rodowisko naturalne

Ikony typu zasilania i parametréow wyjscia
urzadzenia

Zobacz opis ponizej

Dane techniczne

Podstawowe parametry, wskazniki, wymiary i ciezar
produktu.

NOWOSC!

Informacja o nowych produktach
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lkony typu zasilania

X e
A VAC
PHASE Y z

Zasilanie Zasilanie jedno- Zasilanie podajnika  Czestotliwos$¢
jednofazowe  lub tréjfazowe drutu 42V AC zasilania 50-60 Hz
Zasilanie Zasilanie podajnika  Zasilanie podajnika  Agregaty

trojfazowe drutu 115V AC drutu 40V DC spawalnicze — Diesel




U |
UPZAIZE!\'!A MIMA

Szeroka gama urzadzen MMA do zastosowania w kazdych warunkach
« Spawanie szerokie] gamy materiatow o réznych grubosciach
* Modele konwencjonalne i inwertorowe




Urzadzenia MMA

Invertec® 135, 1508, 170S Invertec® 160SX Invertec® V205-S Invertec® 270SX, Invertec® 400SX
Mate, solidne i petne mocy Profesjonalne osiagi, przemystowa Autodetekcja napigcia zasilania, Profesjonalne urzadzenie do pracy w ciezkich
innowacja wszechstronno$¢ zastosowania warunkach
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LINC 405-S & SA, LINC 406, LINC 635-S & SA Idealarc® R3R600-1 HOT ROD 5008
Mocne urzadzenia z klasg Prace spawalnicze MMA i Ztobienie Mocne, niezawodne, profesjonalne urzadzenie
0 duzym natezeniu

Konwencjonalne
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WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
23

Invertec® 1358 . 10-120 0
Invertec® 150S . CC DC 10-140 230
Invertec® 170S : : CC DC 10-160 230
Invertec® 160SX b CC DC 5-160 115/230
Invertec® V205-S | CC DC 5-200 230/400
Invertec® 270SX CC DC 5-270 400

Invertec® 400SX .~ CC DC 5-400 400

Konwencjonalne

LINC 405-S ) 15400 230/400
LINC 405-SA 15400 230/400
LINC 406 - 30-400 230/400
LINC 635-S » 15.670 230/400

S

LINC 635-SA | 15-670 230/400

Idealarc® R3R 600-I 75-625 230/380/440

380/415

HOT ROD 500-S 50-625 220/380/400

o R

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry  Mozliwy

www.lincolnelectric.pl




URZADZENIA MMA

Invertec® 135S, 150S, 170S

Mate, solidne i petne mocy

Urzadzenia Invertec® 135S, 150S i 170S przeznaczone sg do spawania elektrodami otulonymi

i przystosowane do pracy w bardzo ciezkich warunkach srodowiskowych. Wyposazone sq

w unikalne funkcje, zapewniajace doskonate wtasno$ci spawalnicze podczas rozpoczynania

i kontynuacji procesu spawania. W Lincoln Electric mamy $wiadomo$¢, ze spawarki muszg

by¢ wytrzymate i zdolne do pracy w ekstremalnie ciezkim $rodowisku. Aby sprosta¢ tym
oczekiwaniom i dostosowac sie do potrzeb uzytkownika nasze urzadzenia posiadajg metalowq
obudowe wzmocniong specjalnymi, gumowymi naroznikami oraz duze, wytrzymate przyciski
kontrolne. Gwarantuje to bardzo dobre zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Solidne i odporne przy jednoczesnie nieduzym ciezarze, urzadzenia Invertec® 135S, 150S i 170S
sg tatwe w przenoszeniu i moga by¢ uzyte w réznych zastosowaniach.

Zalety

e Odporne na uszkodzenia — unikalne zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi
w postaci gumowych oston i specjalnych przetacznikdw.

e Doskonate wtasno$ci tuku — zaawansowana technologia Lincoln Electric zapewnia
optymalne parametry w kazdych warunkach.

o Power Surplus — dodatkowa moc dla podtrzymania doskonatych wtasnosci tuku.

e Automatyczna funkcja Arc Force, zapewniajaca odpowiednig dynamike tuku (150S i 170S)

e Funkcja ,Hot Start” utatwia rozpoczecie pracy. Standardowe wyposazenie dla 150S i 170S.

e Zastosowanie przedtuzaczy o maksymalnej dtugosci 60 m, dla modeli 150S i 170S.

e Zajarzenie przez dotyk (Lift TIG), doskonaty start tuku bez wtracer wolframu do spoiny (150S i 170S).
e Przeno$ne — lekkie, mate, odporne.

Dane techniczne

50
Fazowy) (_Hz

Napiecie zasilania ' Zakres Parametry o Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60 Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) - Ciezar (kg) WxSxG (mm) | klasa izolacji
K12033-1
Invertec® 1358 ° 10-120 }g%g‘g%@gg% 14 50 224x148 %315 IP21/F
K12034-1 140A/25,6V@30%
® R R s
Invertec® 1508 K12034-1P 230V/1-faz. 10-140 90AI23,5V@100% 17 74 244 x 148 x 365
IP23/F
Invertec® 1708 < 20> 10160  160AZ64V@I5% ) 78 244 X 148 x 365
K12035-1-P 100A/24V@100% ’

Inwertorowe

Procesy

+ MMA

+ Lift TIG (Invertec® 1508 i 170S)
* TIG Scratch (Invertec® 135S)

Zalecane materiafy spawalnicze

* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

* Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S

* Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
+ Przewdd zasilajacy (2m)
+ Pasek do przenoszenia

Akcesoria

* KIT-140A-16-3M Zestaw kabli
140A- 16 mm2-3m

* KIT-140A-25-5M Zestaw kabli
140A-25mm2-5m

» K10513-17-4VS Uchwyt TIG
LT17GV-4m

* K10513-17-8VS Uchwyt TIG
LT17 GV -8m

Wersja z walizkq

s

S i S et
Invertec ® 135S, 1508 i 170S zostaty
poddane wielu testom, w tym ekstremalnej
pracy w wysokiej temperaturze.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green
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URZADZENIA MMA

Invertec® 160SX

Profesjonalne osiagi, przemystowa innowacja

Invertec®160SX zaprojektowany zostat do profesjonalnej
pracy w $rodowisku przemystowym. Solidny i niezawodny,

a jednoczes$nie lekki i tatwy do przenoszenia. Zastosowanie
korekcji wspotczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30%
parametry wyjsciowe spawania oraz zmniejsza o0 50% straty
mocy w przewodach zasilajacych. Urzadzenia jest zgodne
Z najnowsza europejskag normg EN 61000-3-12.

Zalety

» Do 30% wigcej mocy wyjsciowej przy zastosowaniu
standardowego zasilania — mozliwo$¢ spawania elektrodg
0 $rednicy 4 mm przy zabezpieczeniu sieci 16A.

o Maly ciezar, tatwos¢ przenoszenia oraz mozliwosé
zasilania z przewoddw o dtugosci do 100 m oraz agregatow
pradotworczych pozwala na prace zaréwno w hali,

o Wspaniaty start tuku, stabilna praca — wybor
charakterystyki Soft i Crisp pozwala na
stosowanie réznych rodzajéw elektrod.
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca

jak i na placu budowy. odpowiednig dynamike fuku.
o Stopien ochrony IP23, zabezpieczone uktady elektroniczne o Mozliwo$¢ zasilania z sieci jednofazowej 115V
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje lub 230V (autodetekcja).

zanieczyszczenia, co zwigksza trwatos$¢ urzadzenia

» Znakomite wiasciwosci spawania dla elektrod celulozowych.
Odpowiednie do spawania rur o matych $rednicach.

o Green Welding Initiative — redukcja poboru
energii i kosztow uzytkowania oraz troska
0 $rodowisko (ograniczenie emisji CO,).

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres . . Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) Parametry spawania | Zabezp. (A) Ciezar (kg) WxSXG (mm) [ klasa izolaj
Invertec® 160A/26,4V@30%
160SX K12050-1 115/230V1-faz.  |5-160A  450n/ A/@100% 16A 9,2 224 x 148 x 385 IP23/H

Inwertorowe

Procesy
* MMA
+ Lift TIG

Zalecane materiafy spawalnicze
« Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120, 48SP
* Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3098

* Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
* Przewdd zasilajacy, (3,0m)

Akcesoria

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

* K10513-17-4V Uchwyt TIG LT17 GV
-4m

* K10513-17-8V Uchwyt TIG LT17 GV
-8m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE.
PFC Inverter Technology
7 reduces energy demand
www.lincolnelectric.com/green

WEJSCIE ~ WYJSCIE
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Inwe rtorowe

Invertec® V205-S

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnos¢ zastosowania

Invertec® V205-S, zrodto do spawania metodami MMA i Lift
TIG, zostato zaprojektowane i wykonane z wykorzystaniem
najnowszych rozwigzan techniki inwertorowej, pozwalajgcej
na uzyskanie zaréwno solidnej, przemystowej konstrukcii,
jak i jednoczesnie doskonatych wtasnosci tuku
spawalniczego. Mimo solidnej budowy urzadzenie

jest lekkie, co czyni je idealnym do zastosowan nawet

w bardzo trudnych warunkach. Dzigki mozliwo$ci zasilania
z generatora i autodetekcji 1-fazowego napiecia zasilania
230/400V, zrodto to mozna stosowac praktycznie wszedzie.

Zalety

o Autodetekcja napiecia zasilania 230/400V 1-faz.

o Doskonata charakterystyka fuku.

o Przy maksymalnym pradzie wyjsciowym 200A,
mozna spawac elektrodami o $rednicy do 4,0 mm.

o Doskonate wtasnosci spawalnicze przy spawaniu
elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi

e Funkcje ,Arc Force” i Hot Start” w standardzie.

o W petni funkcjonalny i tatwy w obstudze panel
sterowania z wy$wietlaczem cyfrowym umozliwiajq
precyzyjne nastawianie parametrow.

» Kompensacja napiecia sieciowego umozliwia zasilanie
z agregatu spawalniczego.

e Funkcja ,Lift TIG” zapewnia doskonaty zapton
bez zanieczyszczania spoiny materiatem elektrody.

Dane techniczne

Nap|ec:|e zasilania | Zakres Stopien ochrony

. e Wymi
Produkt Indeks (50 pradu (A) Parametry spawania Zabezp. (A) ' Ciezar (kg) Wig;%ry(mm) / Klasa izolacj
®
Iertec K12019-1  230/400VAfaz.  5-200 fgg%ﬁg‘g@éﬂ‘ygo% 32120 15 385x215x480 | 1P23S/H

Procesy
* MMA
+ Lift TIG

Zalecane materiaty spawalnicze
* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120, 48SP
* Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S
* Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
* Przewod zasilajacy (2 m)
+ Pasek do przenoszenia

Akcesoria

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

* K10513-17-4V Uchwyt TIG LT17 GV
-4m

* K10513-17-8V Uchwyt TIG LT17 GV
-8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie — 15m

* W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com‘green
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URZADZENIA MMA

Invertec® 270SX
Invertec® 400SX

Profesjonalne urzadzenia
do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 270 SX i 400SX sg przeznaczone do spawania
metodg MMA i dotykowg metoda Lift TIG DC. Zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem
najnowszej techniki cyfrowej. Zrédta te sq przygotowane do
pracy w ciezkich warunkach i faczg w sobie wytrzymato$¢
mechaniczng ze znakomitymi wkasno$ciami tuku spawalniczego.
Urzadzenia sg lekkie i solidnie wykonane, co w potaczeniu

z mozliwoscig zasilania z agregatu pradotwérczego umozliwia
zastosowanie ich zaréwno w warsztatach, jak i innych miejscach wykonywania
prac spawalniczych. Zapewnia to maksymalng uniwersalno$¢ urzadzenia.

Zalety

» Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajacych
warunkow pracy.

 Doskonate wtasno$ci spawalnicze przy spawaniu
elektrodami rutylowymi i zasadowymi.

o Charakterystyki Soft i Crisp: wybér charakterystyki tuku
pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.

e Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca odpowiednig
dynamike tuku.

e Funkcja ,Hot Start” (ufatwia rozpoczecie pracy)
i ,Arc Force” (stabilizacja tuku i ograniczenie
rozprysku).

e Funkcja ,Lift TIG” zapewnia doskonaly zapton bez
zanieczyszczania spoiny materiatem elektrody.

o Maksymalny prad: 270A umoZliwia spawanie
elektrodami o $rednicy do 5mm (270SX), 400A -
elektrodami o $rednicy do 6,3 mm (400SX).

Dane techniczne

Napiecie zasilania  Zakres Parametry - Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60H2) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) | Ciezar (kg) wysxG(mm) |/ Kiasa izoladji
Invertec® 270X | K12040-1 sar0  ATOMSDEMREY 20 236 389 x 247 x 502

400V/3-faz. . IP23/H
Invertec® 400SX K12042-1 5400 A0ASEVC% 30 36 455 % 301 x 632

Inwertorowe

Procesy

* MMA

« Lift TIG

+ Ztobienie (400SX)

Zalecane materiafy spawalnicze

* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

« Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S

* Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
* Przewod zasilajacy (3 m)

Akcesoria

¢ KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

* KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?-5m

* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
- 70mm?-5m

* K10513-17-4V Uchwyt TIG LT17 GV
-4m

» K10513-17-8V Uchwyt TIG LT17 GV
-8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* W0200002 Podwozie (270SX)

* K2694-1 Podwozie (400SX)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

==

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com: green
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URZADZENIA MMA

LINC 405-S & SA, LINC 406
LINC 635-S & SA

Mocne urzadzenia z klasa

LINC 405 i 635 to wyjatkowo niezawodne urzadzenia oparte na konwencjonalnym
prostowniku, zaprojektowane i przygotowane do pracy w trudnych warunkach srodowiskowych.
Dostepne w dwéch wersjach:
— podstawowej LINC 405-S i LINC 635-S, wspomagajacej spawanie wszystkimi elektrodami
rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi
— LINC 405-SA i LINC 635-SA — wyposazonej w dodatkowe funkcje, takie jak Arc Force,
Hot Start oraz cyfrowe wy$wietlacze.

Zalety

e Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy o doskonatych wtasnosciach.
e Znakomite wiasnosci dla elektrod rutylowych, zasadowych i celulozowych.

o Umozliwia Ztobienie elektropowietrzne.

o Hot Start — funkcja wspomagajaca rozpoczecie pracy (SA i 406).

e Funkcja Arc Force zapobiegajaca przyklejaniu elektrody (SA i 406).

o Cyfrowe wySwietlacze pokazujace prad spawania (SA i 406).

o Latwy w obstudze dzigki ilustracjom graficznym na panelu sterujacym.

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajaca pobor energii oraz ilo$¢ zanieczyszczen,
ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

e Latwy w przemieszczaniu dzieki duzym kotom, wygodnym uchwytom oraz zaczepom do podnoszenia.
o Mozliwo$¢ spawania metodg Lift TIG DC (tylko SA).

Dane techniczne

Napigcie zasilania | Zakres Parametry o Wymiary Stopien ochrony
flodlE: [GES (50-60Hz) pradu (A)  spawania Zabezp. () | Ciezar (kg) WxSXG (mm) /klasa izolacji
LINC 405-5 K14002-2 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700

400A/36V/35%
LINC 405-SA K14002-1 240A129V/100%
LINC 406 K14104-1 | 230/400V/3-faz. 30-400 63/40/32 135 650 x 580 x 690 ' IP23 / H
LINC 635-S K14038-2 670A/44V/35%
LINC 635:SA | K14036-1 15-670 400A/36V/100% 100/63 150 670 x 580 x 700

Konwencjonalne

Procesy
* MMA
+ Lift TIG DC (-SA)
+ Zlobienie
elektropowietrzne
Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP
* Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 309S
* Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
+ Przewdd zasilajacy (5m)

Akcesoria

* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
—-70mm?-5m

* GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
15/10/15m z zaciskiem — 70 mm?

* E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
400A - 70mm? - 5/10m

* FL060583010 Uchwyt do Zztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600.

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

WEJSCIE WYJSCIE

cefes]
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URZADZENIA MMA
Idealarc® R3R 600-I

Spawanie i ztobienie w trudnych warunkach NLEAGEN

Urzadzenie R3R 600-I przeznaczone jest do ciezkich .Zg’faﬁa"e g e

i wydajnych prac spawalniczych. Niezaleznie czy wykonywane Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48P

sq konstrukcje ze stali nisko- czy wysokostopowej i wymagana

jest niska zawarto$¢ wodoru w spoinie lub prace zwiazane el nierd=pyha

Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

z napawaniem oraz regeneracja, R3R 600-| gwarantuje 316L. 309S

stabilny fuk o doskonatych wtasnosciach. Maksymalny prad * Napawanie

znamionowy 600A umozliwia réwniez wysokowydajne Ztobienie Wearshield® MM, ME / RepTec
W zestawie

elektropowietrzne. R3R 600-I, po dokupieniu odpowiednich

akcesoriéw, pozwalana spawanie metoda TIG DC. “PrZpfiod Zesiiacy )

Akcesoria
* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?-5m
Zalety * GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
o Znakomite wiasciwosci spawalnicze dla catej gamy 15/10/15 m z zaciskiem — 70 mm?
elektrod otulonych o W standardzie zawiera przefacznik y fégfo%'m'w ;J/irg)wyt elektrodowy,
. i . . i H H H o mm* - m
o Maksymalny prad spawania 600A umozliwia spawanie polaryzacji, woltomierz i amperomierz.  FL0G0583010 Uchwyt do Zlobienia
elektrodami o Srednicy do 6,3 mm oraz Ztobienie tukowe. e Solidna i niezawodna konstrukcja idealna elektropowietrznego FLAIR 600.
« Dowolnie regulowane funkcje Arc Force i Hot Start. do pracy w trudnych warunkach. . K11 %095-1-15M Zdalne sterowanie
. i e ilani = m
o Latwy w obstudze — wyskalowane pokretto pradu spawania * Kompensacja napie¢ zasilania. « K841 Podwozie
sprawia, ze ustawianie parametrow jest wyjatkowo proste. o Zabezpieczenie termiczne.
Dane techniczne WEJSCIE WYJSCIE
Napigcie zasilania Zakres Parametry o Wymiary Stopien ochrony @]
Firoduks Indeks (50-60Hz) pradu (A)  spawania Zabezp. (A) | Cigzar (kg) WxSxG (mm) [ klasa izolacji orzsiy H/zo
Idealarc® B00A/44V/35%
RIRE00 | K1381-2 | 230/380/400V/3-faz.  75-625 375A5vI00% | 103 209 700 x 565 x 840 | IP23/F

Konwencjonalne

Procesy

Hot Rod 500S

: . . *TIG
Mocne, niezawodne profesjonalne urzadzenie o NN
* Stal
HOT ROD 500S to prostownik pradu statego, Paitafix@), Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

przeznaczony jest do cigzkich i wydajnych prac

spawalniczych. Chtodzony powietrzem, wyposazony Salnlerdzenng

Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

w wytrzymatg obudowe ze zdejmowanymi panelami 316L, 309S

bocznymi. Doskonale zabezpieczony uktad sterowania + Napawanie

w szczelnej obudowie. Wearshield® MM, ME / RepTec

Niezaleznie czy wykonywane sg konstrukcje ze stali W zestawie

nisko- czy wysokostopowej i wymagana jest niska » Przewdd zasilajacy (5m)
Akcesoria

zawartos¢ wodoru w spoinie lub prace zwigzane
Z napawaniem oraz regeneracja, HOT ROD 5008
gwarantuije stabilny fuk o doskonatych wtasnosciach.

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

¢ E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
400A - 70 mm2 = 5/10m

* GRD-600A-95-xM Przew6d masowy
5/10/15m z zaciskiem 600A — 95 mm?

Za|et * K14092-1 Gniazdo 48V AC (1500W)
y * K14090-1 Zestaw wySwietlaczy A/V.
e Znakomite wlasciwosci spawalnicze i + FL060583010 Uchwyt do Ztobienia
dla catej gamy elektrod otulonych. * Kaskadowa konstrukcja obudowy, wbudowany elektropowietrznego FLAIR 600.
« Maksvymalny prad spawania 625A umozliwia hak. Latwe przenoszenie i przechowywanie. + K10095-1-15M Zdalne sterowanie
P » Wysoka odporno$é na wilgotnosc i korozje. -15m
spawanie elektrodami o $rednicy do 6,3 mm ysSoKg odp 9 i
oraz zlobienie elektropowietrzne elektrodg 8 mm. o Kompensacja napiec zasilania. WEJSCIE WYJSCIE

e Praca w trudnych warunkach, temperatura pracy do 55°C. o Zabezpieczenie termiczne. @]

Dane techniczne
Produkt Indeks NapiecieZ zasilania Zakres Parametry Zabezp. (A)  Ciezar (kg) Wymiary Stopien ochrony

(50-60Hz) pradu (A) | spawania WxSxG (mm) /klasa izolacji
K14089-1 380/415V/3-faz. 600A/44V/35%
Hot Rod 5008 50-625 63 203 795x 566 x 813 | IP23/H
oL K14089-2  220/380/400V/3-faz. 375AI35V/100% o

www.lincolnelectric.pl %



URZADZENIA MMA

AKCESORIA

Zestawy przewodow spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym

Indeks

* KIT-140A-16-3M (140A - 16 mm? — 3 m)
* KIT-140A-25-5M (140A — 25mm? - 5m)
* KIT-200A-25-3M (200A - 25 mm? - 3 m)
* KIT-200A-35-5M (200A — 35mm? - 5m)
* KIT-250A-35-5M (250A — 35mm? — 3 m)
* KIT-300A-50-5M (300A — 50 mm? - 5m)
* KIT-400A-70-5M (400A - 70 mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem

Indeks

* GRD-400A-70-5M (400A - 70mm? - 5m)

* GRD-400A-70-10M (400A - 70mm? - 10m)

* GRD-400A-70-15M (400A - 70mm? - 15m)
* GRD-600A-95-10M (600A — 95 mm? — 10 m)

ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6 pinéw, 15m

Indeks

K10095-1-15M

2 potencjometry (doktadna regulacja)

6 pindw, 15m

(do zastosowania ze zrodtem R3R600-I)
Indeks

K10124-1-15M

Kabel przediuzajacy, 15m
Indeks
K10398

CIAEASE
" f-:ﬁii
vy

Akcesoria

=™~

PODWOZIA

Woézek dwukotowy, dostarczany
jako zestaw, do V205S, 270SX
Indeks

W0200002

Wozek czterokotowy z potka T
na butle z gazem do 400SX

Indeks

K2694-1

UCHWYTY TIG

Palniki LINC TORCH™

Lekki i tatwy w uzyciu, wszechstronny
i zwrotny. Formowana rekoje$¢ daje
pewny uchwyt, dzigki czemu mozna
skoncentrowac si¢ na spoinie.

LT 17G, standardowy korpus,
zawor gazowy
140ADC / 100AAC @ 35%

Wtyk pradowy 10-25mm?*
* K10513-17-4VS LT17 GV, 4m
* K10513-17-8VS LT17 GV, 8m

Wtyk pradowy 35-50 mm?

* K10513-17-4V LT17 GV, 4m
*+ K10513-17-8V LT17 GV, 8m
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URZADZENIA TIG

: ﬁ Urzadzenia do spawania metodg TIG firmy Lincoln Electric
‘ i | daja site do dziatania!

17
\

* Precyzyjna kontrola tuku
» Gwarantowana jakos¢
* Funkcje zwiekszajace komfort pracy
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Urzadzenia TIG

Invertec® V160-T & TP, Invertec® V205-TP Invertec® V270-T & TP Invertec® 170TX & TPX, Invertec® 300TPX,
Invertec® V160-T 2V & Autodetekcja napigcia Zaprojektowany i skonstruowany  Invertec® 220TPX Invertec® 400TPX

TP 2V zasilania, wszechstronnos¢ dla zapewnienia wysokiej Profesjonalne urzadzenie TIG Przemystowe urzadzenia TIG
Zaprojektowany i skonstruowany Zastosowania wytrzymatosci do pracy w cigzkich warunkach do pracy w trudnych warunkach

dla zapewnienia wysokiej

wytrzymatosci. ! ’

Invertec® V205-TACIDC ~ ASPECT™ 300, ASPECT™ 375
Autodetekcja napiecia zasilania, Nowy aspekt TIG AC/DC
wszechstronno$¢ zastosowania

(8]
a
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o
t
o
3
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Inwertor AC/DC
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Inwertory DC WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
Invertec® V160-T cC DC 5-160 230 e o o 2
Invertec® V160-T 2V cC DC 5-160 15230 © e @ " 2
g Invertec® V160-TP cC DC 5-160 230 e o o o s 2
& Invertec® V160-TP 2V 1l cc DC 5-160 15230 ®© ®© ® o =m 2
£ Invertec®170TX 1 cC DC 5-170 230 e o o m 3
£ Invertec® 170TPX cC DC 5-170 20 '@ © ® o = = |3
Invertec® V205-TP2V. 4 CC  DC 5-200 22040 ®© © ®© o = . 2
Invertec® 220TPX \‘% cC DC 5-220 115/230 e 6 o o [ ] n s 3
o [Invertec®v270-T & CC DC 5-270 400 e o o m 2
= 3
8 Invertec® V270-TP cC DC 5-270 400 e 6 o o 2
2 Invertec® V270-TP 2V cC DC 5-270 220400 © © ®© e =m 2
o
T Invertec® 300TPX cC DC 5-300 400 e o o o = = 3
" Invertec® 400TPX DC 5-400 400 e o o o = = 3

Inwertory AC/DC

Invertec® V205-T AC/DC %
Aspect™ 300
Aspect™ 375

6200 | 115230 @
2300 | 230400 | ®
2375 | 230400 | @

SYMBOL: O Doskonaly e Dobry  Mozliwy
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URZADZENIA TIG

Invertec® V160-T & TP

Zaprojektowany i skonstruowany
dla zapewnienia wysokiej wytrzymatosci

Zrédta do spawania metodami TIG i MMA, zostaty zaprojektowane

i wyprodukowane z wykorzystaniem najnowoczesniejszych
rozwigzan techniki inwertorowej, ktdrych efektem jest solidna
konstrukcja oraz doskonate wiasnosci tuku spawalniczego.
Urzadzenia te sa w peti regulowanymi zrodtami TIG ze znakomity,
kontrolg parametréw. Wbudowany elektrozawor, przetacznik wyboru
czestotliwosci oraz Tig Lift czynig te urzadzenia idealnymi do szerokiego
spektrum zastosowan technologii TIG DC. Unikalng funkcjg modelu
V160-TP jest zmienna, wysoka czestotliwo$¢ impulsu, ktéra pozwala dostosowac skupienie
luku do danej aplikacji. Modele 2V moga by¢ zasilane napieciem 115 VAC lub 230 VAC.

Zalety

e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca
doskonate wiasnosci spawania metoda TIG.

e Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania. Wmmmf m

o W petni wyposazony i fatwy w obstudze panel sterowania. E %‘EE

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajgca pobér energii o
oraz ilo$¢ zanieczyszczen, ktore moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

e Zabezpieczone przed uszkodzeniem przytacza i pokretta.
o Mozliwo$¢ zasilania z generatora — idealne do prac w terenie.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

==

Inverter Technology
reduces energy demand

Dane techniczne

Produkt IS Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezp. Ciezar Wymiary Stopien ochrony
(50-60Hz) pradu (A)  spawania A) (kg) WxSxG (mm) /klasa izolaciji
Invertec® V160-T K12017-1
Invertec® V160-TP K12018-1 230vi-faz. 160A/26.4V/35% 16
5-160 ! o 10,5 1320x200x 430 IP23/H
Invertec® V160-T2V  K12017-3 130A125,2V/100%

115/230V/1-faz.

Inwertor DC

Procesy

* MMA

o Lift TIG/ TIG HF

* TIG Pulse (V160-TP)

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
+ Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L,
309LSi
W zestawie
* Przewdd zasilajacy (2 m)
+ Pasek do przenoszenia
+ Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?2-5m

* GRD-200A-35-xM Przewod masowy
5/10 m z zaciskiem 200A — 35 mm?

* K10513-17-x LT 17 G, chtodzony
powietrzem, 4/8 m- 140A

* K10513-17-xF LT 17 G, chtodzony
powietrzem, przegub kulowy, 4/8 m
- 140A

* K10513-9-x LT 9 G, chtodzony
powietrzem, 4/8m - 110A

* K10513-9-xF LT 9 G, chtodzony
powietrzem, przegub kulowy, 4/8 m
- 110A

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

*+ W0200002 Podwozie

WEJSCIE WYJSCIE

e

2/1
Invertec® V160-TP 2V K12018-3 326 m

Invertec® V205-TP

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronno$¢ zastosowania

Urzadzenie jest lekkie, ale ma bardzo solidng budowe, co
czyni je idealnym do zastosowania nawet w bardzo trudnych
warunkach. Dzieki funkcji autodetekeji napiecia zasilania
230/400V 1-faz. oraz mozliwosci zasilania z generatora,
urzadzenie to mozna stosowac praktycznie wszedzie, zaréwno
w zaktadzie jak i w terenie. Urzadzenie wyposazone jest

w funkcje zaptonu wysokg czestotliwo$cig HF, funkcije Lift TIG,
2/4 takt, nastawianie parametréw przed spawaniem, regulacje
narastania i opadania pradu, mierniki z pamiecia i petng,
regulacje impulsu.

Zalety

« Autodetekcja napiecia zasilania 1-faz. 230/400V.

o Mozliwo$¢ zasilania z generatora, idealne do prac w terenie.

e Zapton HF i Lift TIG.

o Wysoka czestotliwo$¢ impulsu pozwalajgca na dostosowanie stopnia

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi lincolnelectric.com/green

skupienia tuku, redukcje odksztatcen i zwiekszenie predko$ci spawania. EI %EE
e Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu elektrodami rutylowymi, 3 o
zasadowymi i celulozowymi o $rednicy do 4,0 mm. 5

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™) ograniczajgca pobér energii
oraz ilo$¢ zanieczyszczen, ktore moga dostac sie¢ do wnetrza urzadzenia.

[ .-‘:II -
(el e T

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry e Wymiary Stopien ochrony
Produkt | Indeks (50-60H2) pradu (A) | spawania Zabezp.(A)  Ciezar (k9)  \\y5yG'(mm) / Klasa izolacj
®
oertec”  K1202141 230400VItdaz. 5200 4%0B0VE0k 3510 16,2 385x 215480 IP23S /H

Procesy

* MMA

o Lift TIG / TIG HF
* TIG Pulse

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
« Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L,
309LSi

W zestawie

* Przewdd zasilajacy (2 m)

+ Pasek do przenoszenia

+ Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm2-3m

* KIT-200A-35-5M Przewod masowy
5/10/m z zaciskiem 200A — 35 mm?

* GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
5/10/m z zaciskiem 200A — 35 mm?

* K10513-17-x Uchwyt TIG LT 17 G
- 140A-4/8m

* K10513-9-x Uchwyt TIG LT 9 G
- 110A-4/8m

* K10513-20-x Uchwyt TIG LT 20 W
- 220A-4/8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* K12031-1 COOL ARC® 20

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

*+ W0200002 Podwozie

WYJSCIE

eefes]

WEJSCIE

1 |50
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URZADZENIA TIG

Invertec® V205-T AC/DC

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnos¢ zastosowania

Urzadzenie Invertec® V205-T AC/DC jest idealnym urzadzeniem
do spawania metoda TIG zaréwno pradem przemiennym AC jak

i statym DC. a takze do spawania metodg MMA. Zastosowanie
korekcji wspdtczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30%
parametry wyjsciowe spawania. Zmienna czestotliwo$¢ tuku

w przebiegu AC pozwala na zawezenie tuku w sytuacji,

kiedy wymagana jest precyzyjna jego kontrola. Dzigki funkcji
rozpoznawania napiecia zasilania 115 / 230V, solidnej konstrukcji,
niewielkiej masie, urzadzenie jest bardzo uniwersalne i moze
pracowac zaréwno w terenie jak i w zaktadzie. Po podtaczeniu
chtodnicy COOL ARC® 20, w prosty sposob urzadzenie moze byé
zamienione na chtodzone ciecza.

Zalety

e Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego
zakresu zastosowan.

e Zapton HF i Lift TIG.
e Funkcjonalny i czytelny panel sterowania
o Wysoka czestotliwo$¢ impulsu pozwalajaca

o Autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz.
(+15%-10%).

o Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.A.N.™)
ograniczajaca pobdr energii oraz ilo$¢ zanieczyszczen,
ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

na skupienie tuku, zredukowanie odksztatcen
i zwiekszenie predkosci spawania.

o Korekta wspotczynnika mocy (PFC) redukuje pobor
energii i koszty uzytkowania oraz ograniczenie emisje
CO,, powstatego w procesie spawania.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres
(50-60Hz) pradu (A)

Wymiary
WxSxG (mm)

Stopien ochrony

Produkt [ klasa izolacji

Indeks Parametry spawania Zabezp. (A)  Ciezar (kg)

200A/28V/35%
170A/26,8V/100%

Invertec®

V205-T AC/DC K1855-2 | 115/ 230V/1-faz.

6-200 32/16 18 385x215x 480 | IP23C/H

Inwertor AC/DC

Procesy

* MMA

+ Lift TIG / TIG HF
+ TIG Pulse

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
* Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

* Przewdd zasilajacy (2 m)

* Pasek

+ Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

¢ KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

* GRD-200A-35-xM Przew6d masowy
5/10/m z zaciskiem 200A - 35 mm?

* K10513-26-x Uchwyt tig LT 26 G
- 180A-4/8m

* K10513-18-x Uchwyt tig LT 18
W - 320A-4/8m

* K10513-20-x Uchwyt TIG LT 20
W - 220A - 4/8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* K12031-1 COOL ARC® 20

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

*+ W0200002 Podwozie

=
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Invertec® V270-T & TP

Zaprojektowany i skonstruowany
dla zapewnienia wysokiej wytrzymatosci

Urzadzenia Invertec® V270-T & V270-T PULSE sa lekkie, ale majg
bardzo solidng budowe, co czyni je idealnymi do zastosowania
nawet w bardzo trudnych warunkach. Dzigki moZliwosci zasilania

z generatora, zrodta te mozna stosowaé praktycznie wszedzie,
zarowno w zaktadzie jak i w terenie. Sg one wyposazone w funkcje
zaptonu wysokg czestotliwoscig HF (z jonizacja), funkcje Lift TIG,
2/4 takt, nastawianie parametrow przed spawaniem, regulacje
narastania i opadania pradu, mierniki z pamiecia i petng regulacjg
impulsu. Po podtaczeniu chtodnicy COOL ARC® 20, w prosty
sposdb urzadzenie moze by¢ zamienione na chtodzone ciecza.

Zalety

» Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego
zakresu zastosowan.

o Mozliwo$¢ zasilania z generatora, idealne do prac
w terenie.

e Zapton HF i Lift TIG.

o Wysoka czestotliwo$¢ impulsu pozwalajaca
na skupienie tuku, zredukowanie odksztatcen
i zwiekszenie predkosci spawania (modele TP).

o Funkcjonalny i czytelny panel sterowania

o Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (F.AN.™)
ograniczajgca pobor energii oraz ilo$¢ zanieczyszczen,
ktore mogq dostac sie do wnetrza urzadzenia.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

===

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Ciezar  Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60H2) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) ()" WxSxG (mm) |/ Klasa izolacji
Invertec® V270-T K12023-1
400V/3-faz. 270A/30.8V/35% | 20
® R . . , o
Invertec® V270-TP K12024-1 5-270 200A/28/100% 152 385x215x480 |IP23S/H
Invertec® V270-TP-2V | K12024-3 230/400V/3-faz. 35/20

< Lift TIG / TIG HF
+ TIG Pulse (V270-TP)

Zalecane materiaty spawalnicze
« Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
« Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L,
316L, 309LSi

W zestawie

* Przewod zasilajacy (2m)

+ Pasek do przenoszenia

+ Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

+ KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

+ KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

+ GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
5/10m z zaciskiem 200A — 35 mm?

+ K10513-26-x Uchwyt TIG LT 26 G
- 180A-4/8m

+ K10513-18-x Uchwyt TIG LT 18
W -320A-4/8m

+ K10513-20-x Uchwyt TIG LT 20
W - 220A-4/8m

+ K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

+ K12031-1 COOL ARC® 20

+ K10420-1 Chiodziwo Acorox (2x5l)

+ W0200002 Podwozie

WEJSCIE

T

www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA TIG
- ° . . L

SPAWANIE TIC
ZAPEWNIA NAJLEPSZA
JAKOSC POLACZEN



URZADZENIA TIG

Inwertor DC

Invertec® 170TX & TPX
Invertec® 220TPX

Profesjonalne urzadzenie TIG do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 170TX, 170TPX i 220TPX do spawania metodami TIG i MMA tacza w sobie
wytrzymatg konstrukcje do zastosowan przemystowych z doskonatg charakterystyka tuku.
Sa to w petni funkcjonalne zrodta do zastosowan technologii TIG DC ze znakomitg kontrolg
parametrow i tatwym zaptonem w kazdych warunkach. Znakomicie sprawdzajg si¢ rowniez
przy spawaniu MMA, przy zastosowaniu catej gamy elektrod. Odpowiednie do pracy
zaréwno w hali jaki i na placu budowy. Invertec® 170TX jest urzadzeniem wyposazonym

w podstawowe funkcje TIG i MMA. Invertec® 170TPX ma dodatkowo funkcje Pulse TIG,

10 pamieci dla indywidualnych parametrow oraz spawanie punktowe TIG. Invertec® 220TPX

oproécz wymienionych wyzej funkcji posiada réwniez korekcje wspdtczynnika mocy (PFC),
ktéra umozliwia spawanie TIG pradem do 220A przy pradzie zasilania 16A.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate wiasnosci spawania metoda TIG.
o W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujacy pozwala na prosta obstuge

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopieft ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne

oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwato$é
urzadzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

o Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
e Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwo$cig regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscig, ktéra pomaga dopasowac

skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamigci dla zapamietania indywidualnych parametréw,
spawanie punktowe TIG (170TPX, 220TPX).

e Zastosowanie korekcji wspdtczynnika mocy (PFC) poprawia o 30% parametry wyjSciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%-10%), redukcja poboru energii i kosztow
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,, powstatego w procesie spawania (220TPX).

Dane techniczne

Napieci ilania | Zaki q - Wymi
Produkt Indeks (5%%%':92)235' ania p?qdrﬁs( A) Parametry spawania | Zabezp. (A) | Ciezar (kg) Wxggy(mm)
Invertec® 170TX K12054-1 230V 9az 5_170 170A116,8V/35% "
o 0,
Invertec® 170TPX  K12055-1 130A15,21100% 4¢ 328 x 212 x 465
® 2 p 220A/18,8V/25%
Invertec® 220TPX  K12057-1 | 115/230V/1-faz. ~ 2-220 150A/16V/100% 13

16

Procesy

+ MMA

+ Lift TIG / TIG HF
+ TIG Pulse (170TPX, 220TPX)

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
+ Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
* Przewdd zasilajacy (2m)
+ Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

* KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

* KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

* GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
5/10/m z zaciskiem 200A - 35 mm?

* K10513-17-x Uchwyt TIG LT 17 G
- 140A-4/8m

* K10513-9-x LT 9 G, chtodzony
powietrzem, 4/8 m — 110A

* K10513-26-x Uchwyt tig LT 26 G
- 180A-4/8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE.
PFC Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green
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URZADZENIA TIG

Inwertor DC

Invertec® 300TPX
Invertec® 400TPX

Przemystowe urzadzenia TIG do pracy w trudnych warunkach

Urzadzenia Invertec® 300 i 400 TPX posiadaja lekka, ale solidng obudowe, co czyni je
porecznymi i idealnymi do pracy nawet w najbardziej nieprzyjaznych warunkach.

Zostaly wyposazone w bezdotykowe zajarzanie z wysokg czestotliwoscig TIG HF lub dotykowe
Lift TIG, 2 lub 4 takt, regulacje opadania i narastania pradu, wyptyw gazu, cyfrowe mierniki

z funkcjg ,hold” i wbudowanym pulsem z regulacjg czestotliwosci. Unikalny system wstepnych
nastaw, pozwala na doskonate zajarzanie HF w kazdych warunkach a 10 programowalnych
pamigci ustawieni oraz spawanie punktowe TIG dopetniajg dostepne opcje. MoZliwe jest takze
spawanie MMA, wybierajac dowolny rodzaj elektrody, w tym réwniez celulozowe. Poprzez
podtaczenie chiodnicy COOL ARC® 21 (TPX 300) luo COOL ARC® 46 (TPX 400) w prosty
sposdb budujemy zestaw chtodzony cieczg. Dla zapewnienia swobody przemieszczania
urzadzenia dostepne sg wytrzymate, stabilne i dobrze wyposazone wézki.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate wiasnosci spawania metoda TIG.

» Wygodny, w petni funkcjonalny panel sterowania z graficznym i cyfrowym wy$wietlaczem pozwala
na fatwa konfiguracje wszystkich parametréw spawania.

o Solidna i niezawodna konstrukcja: stopiert ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady
elektroniczne oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co
zwieksza trwato$¢ urzadzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

o Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
o Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwo$cig regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscia, ktéra pomaga
dopasowac skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci dla zapamietania indywidualnych
parametrow, spawanie punktowe TIG .

o Dodatkowo moga by¢ wyposazone w wézki transportowe i chtodzenie ciecza.

Dane techniczne

Napiecie zasilania  Zakres Parametry - Wymiary Stopien ochrony
Produit Indeks  (50.60Hz) pradu (A)  spawania Zabezp. (A)  Ciezar (k9)  WysyG (mm) | lasa izolac
®
Sotex 12000 5-300 A taauiioon 2 eI
o 400V/3-faz. 16 1P23S /H
0,
ertec K12043-1 5400 goomaoviac, 37 455 301 x 632

Procesy

+ MMA

« Lift TIG / TIG HF
+ TIG Pulse

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
* Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L,
309LSi

W zestawie
+ Przewdd zasilajacy (2m)
* Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

+ KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?2-5m

* KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?-5m

* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
- 70mm?-5m

* GRD-300A-50-xM Przew6d masowy
5/10/m z zaciskiem 300A -50 mm?

* K10513-26-x Uchwyt TIG LT 26 G
- 180A-4/8m

* K10513-18-x Uchwyt tig LT 18
W -320A-4/8m

* K10513-20-x Uchwyt TIG LT 20
W - 220A-4/8m

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

+ K14103-1 COOL ARC® 21 (300TPX)

+ K14105-1 COOL ARC® 46 (400TPX)

+ K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

+ K14114-1 Wozek ST/TPX (300TPX)

+ K14129-1 Wozek TPX (400TPX)

+ K14115-1 Skrzynka narzedziowa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.lincolnelectric.com/green
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URZADZENIA TIG

ASPECT™ 300
ASPECT™ 375

Nowy aspekt TIG AC/DC

ASPECT™ 300 i ASPECT™ 375 to przemystowe urzadzenia do spawania metodg TIG.
Zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem najnowszej cyfrowej technologii
inwertorowej. Pozwala pracowa¢ nawet w najtrudniejszych warunkach (odpowiednio pradem
300A i 375A w 35% cyklu zaréwno dla TIG AC, jak i TIG DC). Przyjazny uzytkownikowi panel
sterowania oferuje wszystkie niezbedne funkcje, ktdrych mozna oczekiwa¢ w przemystowym
urzadzeniu TIG AC/DC. Ustawienie zaawansowanych parametréw TIG jeszcze nigdy nie
byto takie proste! Najwyzszej klasy wtasnosci, tj. minimalny prad spawania 2A, wiele trybow
AC oraz zoptymalizowany start TIG, czynig to urzadzenie doskonatym wyborem do kazdej
aplikacji. Aspect wspétpracuje z chtodnicg Coolarc 46 oraz dla zapewnienia mobilnosci moze
by¢ montowany na dedykowanym solidnym i stabilnym podwoziu.

Zalety

e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate wlasnosci spawania metodg TIG.

e Doskonata charakterystyka spawania dia metod TIG AC, TIG DC, MMA.

e Regulacja przebiegu pradu przemiennego o przebiegu prostokatnym umozliwi perfekcyjne
spawanie aluminium.

o Regulacja czestotliwosci pradu przemiennego ( 40-400Hz ) do kontroli predkosci i penetracii

o Latwy w obstudze uktad panelu sterowania utatwia precyzyjne ustawienie wszystkich parametréw
spawania.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopieft ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady
elektroniczne oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co
zwieksza trwatos¢ urzadzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

o Zastosowanie korekgji wspdtczynnika mocy (PFC) poprawia o 30% parametry wyjSciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 230-400V 3-faz. (+15%-10%), redukcja poboru energii i kosztéw
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO, , powstatego w procesie spawania.

» Dodatkowo moga by¢ wyposazone w wozki transportowe i chfodzenie ciecza.

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres . - Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) Parametry spawania  Zabezp. (A)  Ciezar (kg) WXSXG (mm) | Klasa izolaji
ASPECT™300  K12058-1 2-300  300N22VE% 30 43 455x301x632
230/400V/3-faz. st IP23S /H
ASPECT™ 375 K3954-1 2-3r0 STV aonzs 53 480x301x632

18

Inwertor AC/DC

Procesy

+ MMA

+TIG DC, TIG AC
« TIG Lift, TIG HF
* TIG Pulse

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
+ Stal nierdzewna
LINCOLN TIG lub LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
+ Przewdd zasilajacy (2m)
+ Zestaw przewodu gazowego.

Akcesoria

* KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm2-5m

+ KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm2-5m

+ KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm2-5m

+ GRD-300A-50-xM Przew6d masowy
5/10/m z zaciskiem 300A - 50 mm?

+ K10513-26-x Uchwyt tig LT 26 G
- 180A-4/8m

* K10513-18-x Uchwyt TIG LT 18
W - 320A-4/8m

+ K10513-20-x Uchwyt TIG LT 20
W - 220A-4/8m

+ K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

+ K14105-1 COOL ARC® 46

+ K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

+ K14129-1 Wozek TPX

* K14115-1 Skrzynka narzedziowa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
X7 Teduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green
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URZADZENIA TIG

AKCESORIA

Zestawy przewodow spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem

elektrodowym
Indeks

« KIT-140A-16-3M
(140A - 16 mm? - 3m)
« KIT-140A-25-5M
(140A - 25 mm2 - 5m)
« KIT-200A-25-3M

(200A - 25mm? - 3m) )

* KIT-200A-35-5M , 5
(200A-35mm?-5m) mmm

* KIT-250A-35-5M

(250A - 35mm? - 3m)
+ KIT-300A-50-5M

(300A - 50 mm? - 5m)
* KIT-400A-70-5M

(400A - 70 mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Indeks

* GRD-200A-35-5M
(200A - 35 mm2 - 5m)
+ GRD-200A-35-10M
(200A - 35 mm2 - 10m)
* GRD-300A-50-5M
(300A - 50 mm2 — 5 m)
+ GRD-300A-50-10M
(300A - 50 mm2 - 10 m)
« GRD-400A-70-5M
(400A - 70 mm2 - 5m)
+ GRD-400A-70-10M
(400A - 70mm2 - 10m)
« GRD-400A-70-15M
(400A - 70mm2 - 15m)
+ GRD-600A-95-10M
(600A — 95 mm2 - 10m)

ZDALNE STEROWANIE

* Indeks: K10095-1-15M { N
+ Nozny regulator typu )

Amptrol, 6-pinowy, 7,6 m b Q

Indeks: K870

hY

PODWOZIA

* Podwozie z pétkg na butle
z gazem, dostarczane
w formie zestawu, do pracy
z 400TPX, Aspect 300 & 375
Indeks K14129-1

w formie zestawu, do pracy
z 300TPX
Indeks K14114-1

* Podwozie dwukotowe do
przeno$nych zrodet pradu
(V160T, V205-TP, V270-TP).
Indeks: W0200002

UCHWYTY TIG

Palniki LINC Torch

Lekki i tatwy w uzyciu, wszechstronny
i zwrotny. Formowana rekoje$¢ daje
pewny uchwyt, dzigki czemu mozna
skoncentrowa¢ si¢ na spoinie.

Chtodzenie powietrzem

Krotki korpus palnika

LT 9G, 110ADC / 180AAC @ 35%.
* K10513-9-4 LT9G,4m

* K10513-9-8 LT9G, 8m

Standardowy korpus palnika
LT 17G, 140ADC / 100AAC @ 35%
* K10513-17-4 LT17 G, 4m
* K10513-17-8 LT17 G, 8m

Standardowy korpus palnika
LT 26G, 180ADC / 130AAC @ 35%
+ K10513-26-4 LT26 G,4m
+ K10513-26-8 LT26 G, 8m

* Podwozie z potkg na butle
z gazem, dostarczane
i
TI .

Akcesoria

Chtodzenie cieczq

Krotki korpus palnika

LT 20w, 220A DC / 160AAC @ 100%
* K10513-20-4 LT20 W, 4m

* K10513-20-8 LT20 W, 8m

Standardowy korpus palnika
LT 18W, 320ADC / 230AAC @ 100%
* K10513-18-4 LT18 W, 4m
* K10513-18-8 LT18 W, 8m

CHLODNICE

COOL ARC® 20
do pracy z V205/V270
Indeks: K12031-1

Chtodziwo Acorox
(2x51)
Indeks: K10420-1

COOL ARC® 21
do pracy z 300TPX
Indeks14103-1

COOL ARC® 46

do pracy z 400TPX/
ASPECT 300/ASPECT 375
Indeks: K14105-1

&
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URZAIZEN!A Dﬂ

SPAWANIA MIG/MAG
| DRUTEM RDZENIOWYM

* Odpowiednie do zastosowan w przemysle i warsztatach
» Optymalizowane do procesow statonapieciowych

« Kompatybilne z réznymi podajnikami drutu

* Cykl pracy 100%

FR



Urzadzenia MIG/MAG

Handy Core, Handy MIG

Niesamowicie proste i mobilne
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Powertec® 305C, 355C, 425C PRO
Wysoka jako$¢ tuku, styl synergiczny

Kompaktowe MIG/MAG

Kompaktowe MIG/MAG

Handy Core
Handy MIG
Powertec® 161C
Powertec® 191C
Powertec® 231C
Powertec® 271C
Powertec® 205C
Powertec® 255C
Powertec® 305C
Powertec® 305C PRO "
Powertec® 355C PRO g
Powertec® 425C PRO

Zestawy MIG/MAG

Powertec® 3058 é
Powertec® 365S b
Powertec® 4258 s
Powertec® 5058 \
CV425 4
CV510

o
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Charakterystyka

Cv
Ccv
Ccv
Ccv
Cv
Ccv
Ccv
Cv
Cv
Cv
Cv
Cv

Ccv
cv
cv
cv
cv
Ccv

Mozliwy

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C
Profesjonalny wybor

Powertec® 305S, 365S, 425S, 505S

Ogromny potencjat, techniczny triumf
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WYJSCIE WEJSCIE PROCESY
DC 45-80 230 °
DC 45-80 230 e O
DC 30-150 230 e o
DC 30-180 230 e o
DC 30-220 230 e O
DC 30-255 230 e O
DC 25-200 e O
230/400
DC 25-250 2400 e O
DC 30-300 e O
DC 30-280 e O
DC 30-350 230/400 e O
DC 30-420 e o

DC 30-300 °
DC 30-350 °
DC 30-420 2%0400- | @
e g 2203801440 |
DC 10-420 °
DC 10-500 °

Powertec® 205C, 255C, 305C
Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe

CV-425, CV-510

Niezawodne urzgdzenie o wysokich osiggach

- - - LF33S, LF33,
LF34, LF35,
LF37, LF38
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URZADZENIA MIG/MAG

Handy Core, Handy MIG

Niesamowicie proste i mobilne

Kompaktowe, przenosne i lekkie spawarki zasilane z sieci 230V, 16 A, bardzo proste
w obstudze. Idealnie nadajg sie do lekkich prac warsztatowych i napraw takich jak
prace w garazu czy w gospodarstwie rolnym. Cztery ustawienia napiecia i ptynna

regulacja predkosci podawania drutu pozwalajg na spawanie cienkich blach stalowych.

Prace z urzadzeniem mozna rozpocza¢ natychmiast — wszystko czego potrzeba do
spawania jest zawarte w opakowaniu: uchwyt, przewdd zasilajacy, przewdd masowy

z zaciskiem, szpula drutu rdzeniowego (+ litego w Handy MIG), koricowka kontaktowa,
maska spawalnicza oraz miotek i szczotka spawalnicza.

Zalety

» Odpowiednie do spawania wigkszosci cienkich blach stalowych.

e Zasilanie z sieci 230V, 16A.

e Bezpieczna praca — do momentu zaptonu w uchwycie nie ptynie prad.
o Kompaktowe, przenosne, lekkie i fatwe w obstudze.

e |dealne do lekkich prac warsztatowych

« Ciggta regulacja podawania drutu i do wyboru cztery poziomy napigcia.
o Wentylator zapewniajacy dtugg zywotnos¢.

o Dostarczane jako gotowe do pracy.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry - Wymiary
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) Ciezar (kg) WxSXG (mm)
Handy MIG K14000-1

230V/1-faz. 45-80 T0AM17 5V@20% | 16 18 345 x 220 x 455
Handy Core K14001-1

22

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy

* MIGIMAG

* Drut rdzeniowy
(Innershield)

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal

Ultramag®
* Drut rdzeniowy

Innershield® NR211-MP

W zestawie

+ Przewdd zasilajacy

+ Uchwyt MIG

* Rolki podajace

+ Drut Innershield 0,5 kg (Handy Core)
* Drut lity 0,5kg (Handy MIG)

+ Zestaw akcesoridw spawalniczych

Akcesoria
* B10241-2 Uchwyt MIG (Handy Core)
* B10241-1 Uchwyt MIG (Handy MIG)

WEJSCIE WYJSCIE

e
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URZADZENIA MIG/MAG

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Profesjonalny wyboér

Powertec® 161C, 191C, 231C i 271C, doskonate urzadzenia do prac naprawczych

i konserwacyjnych. Posiadajg bardzo dobrg charakterystyke tuku i tatwe zajarzanie,

co pozwala na wykonywanie ztgcz o wysokiej jakosci, szybko i bez odpryskow.
Doskonate narzedzia dla matych warsztatow, serwiséw zajmujacych sie blacharstwem
samochodowym oraz gospodarstw rolnych. Powertec® 191C i 231C to urzadzenia

0 wiekszej mocy, pozwalajace na wykonywanie potaczen spawanych lekkich konstrukcji,
ale zachowujace elastycznos¢ w spawaniu cienkich materiatéw, charakterystyczng dla
Powertec® 161C. Powertec® 271C to urzadzenie o wielu zastosowaniach, mozna nim
spawac zaréwno elementy o matej grubo$ci oraz lekkie i Srednie konstrukcje.

Zalety
+ Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilno$¢ tuku.

+ Wy$mienita kontrola regulacji dugo$ci wolnego wylotu drutu po spawaniu,
funkcja spawania punktowego, przetacznik 2/4 takt i dodatkowe ustawienia napiecia.

* Dodatkowe mierniki napigcia i natezenia pradu (poza PT161C).
* Latwa zmiana biegunowosci.

* Profesjonalny system podawania drutu.

* Wyposazone w eurokonektor i odtaczany przewdd masowy.

Dane techniczne

ok s pibine T Paondy g G Wmay
Powertec® 161C | K14040-2 30-150 150A/21,5V/20% |16 53 615 x 390 x 825
Powertec® 191C | K14045-1 230V faz 30-180 180A/23,0V/20% 20 70

Powertec®231C | K14046-1 ' 30-220 220A/25,0V/120% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C  K14047-1 30-255 255A/26,8V/20% |32 83

* modele z koncowka ,-2” zawieraja zamontowany amperomierz i woltomierz.

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
+ MIG
+ Drut rdzeniowy

Zalecane materiaty spawalnicze
* Stal

Ultramag®, Supramig®, Supramig Ultra®
* Drut rdzeniowy

Innershield® NR211-MP

W zestawie
* Przewdd zasilajacy (3m) i przewod
masowy (3 m)

Akcesoria

* K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G — 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G — 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G — 300A - 3/4/5m

* KP14016-x Zestaw rolek (2 rolki)

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K14044-1 Woltomierz i amperomierz
(poza PT161C)

* K14048-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza CO, (poza PT161C)

WEJSCIE WYJSCIE

50,
Fazowy) (_Hz
g
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URZADZENIA MIG/MAG

Powertec® 205C, 255C, 305C

Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe

Powertec® 205C, 255C i 305C zostaty zaprojektowane tak, aby zaspokoi¢ najwyzsze
wymagania naszych klientéw, zwigzane z kompaktowymi urzadzeniami MIG do pracy
w ciezkich warunkach. Powertec® 205C jest idealng maszyng do spawania cienkich
blach. Charakteryzuje go tatwe zajarzanie i bardzo dobry, stabilny tuk, co pozwala
wykonywac ztacza o najwyzszej jakosci szybko i bez odpryskow. Powertec® 255C to
urzadzenie o wigkszej mocy, pozwalajace wykonywac potaczenia spawane elementéw
o matej grubosci oraz lekkich konstrukcji. Powertec® 305C jest urzadzeniem o wielu
zastosowaniach. Mozna nim spawa¢ elementy o matej grubo$ci oraz lekkie i Srednie
konstrukcije, dostepny jest z podajnikiem czterorolkowym.

Zalety

o Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

o WySmienite zajarzanie tuku.

o Wieloskokowa regulacja napigcia tuku umozliwiajaca precyzyjny dobér parametrow.

o Doskonaty system podawania drutu z rolkami o duzej $rednicy i silnikiem wysokiej mocy.

o Elektroniczny system odczytu parametrow spawania pozwala na statg kontrole predko$ci podawania drutu.

o Wyposazony w duze kota, uchwyty do przenoszenia i podnoszenia.
o W opcji dostepne z miernikami napigcia i natezenia pradu spawania oraz mozliwo$cig zmiany polaryzacii.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry o Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60H2) pradu (A)  spawania Zabezp. (A) Ciezar (K9) | \wysxG (mm) |/ Kiasa izoladji
K14054-1 400V/3-faz. 200A/24V/35% 16
Powertec® 205C 25-200 h 74 765 x 427 x 850
owertee K140542 | 230/400V/3-faz. 160A22VI60%  25/16 xactx
K14055-1 | 400V/3-faz. 16
Powertec® 255C z 25250 | 250A126,5V/35% 9 IP23/H
K14055-2 | 230/400V/3-faz. 32116 610 ¢ 467 1 530
K14056-1 & -3 | 400V/3-faz. 300A/29V/35% 25
Powertec® 305C 30-300 b 95
owertee K14056-2 & -4 | 230/400V/3-faz. 205M/25,VI60% 40125

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
* MIG
* Drut rdzeniowy

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®
* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP
* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

* Podwozie

* Przewod zasilajacy (5m)

* Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)
* Przewod gazowy (2m)

+ Zestaw rolek podajacych

Akcesoria

* K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

* KP14016-x Zestaw rolek (2 rolki)

* KP14017-x Zestaw rolek (4 rolki)

» K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K14076-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
PT205C

* K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
PT255C/305C

*» K14049-1 Wskaznik cyfrowy

* K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza gazu

WEJSCIE WYJSCIE
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URZADZENIA MIG/MAG

Powertec® 305C PRO, 355C PRO
Powertec® 425C PRO

Wysoka jakos¢ tuku, styl synergiczny

Powertec® C Pro to urzadzenia doskonate pod kazdym wzgledem. Znakomite wtasnosci
tuku spawalniczego gwarantujg matg ilo$¢ odpryskdw podczas spawania, zardwno w ostonie
mieszanek gazowych na bazie argonu jak i 100% CO,. Bogate wyposazenie dodatkowe
obejmuje: przetacznik trybu pracy 2/4 takt, regulacje predkosci dochodzenia i wolnego
wylotu drutu. Wszystkie urzadzenia sg standardowo wyposazone w mierniki napiecia i pradu
spawania, pozwalajace na statg kontrole parametréw spawania. Urzadzenia Powertec sg
idealne zaréwno dla doswiadczonych jak i poczatkujacych spawaczy. Dzieki sterowaniu
synergicznemu, gdy tylko uzytkownik zmieni potozenie przetgcznika napiecia, predkosé
podawania drutu jest dobierana automatycznie. Wszystkie trzy urzadzenia wyposazone sg
w solidny, czterorolkowy zespdt podajacy drut.

Zalety

o MoZliwos$¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

* Doskonate wtasnoéci fuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% CO,.

o Doskonaly system podawania drutu z rolkami o duzej Srednicy.

o Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

» Wieloskokowa regulacja napiecia fuku umozliwiajaca precyzyjny dobér parametrow

o Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpowiednich parametrow
o Czytelne mierniki cyfrowe AV

o Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

o Duze kofa, uchwyty do zawieszania na linach, zwigkszajace mobilnos¢ urzadzen.

Dane techniczne

Napigcie zasilania Zakres . Zabezp. | Ciezar = Wymiary Stopien ochrony

Frodukt Indeks ' (50-60Hz) pradu (A)  Paramelry spawania | ) (kg)  WxSXG(mm) /Klasa izolaj

®
Do Ki4057-1 0280 Z8OWABVMOE,  3u20A 145 890565 1060
Powertec® 350A/31,5V/40%
35CPRO  KMOSB1  230400V3faz. 30350 odasesiilcl  4OSA 147 IP23/H
Powertec®  y14050.1A 30420 | 420AI35VIA0% 50328 | 162 e
425C PRO 345A/31,3V/60%

Kompaktowe MIG/IMAG

Procesy
+ MIG
+ Drut rdzeniowy

Zalecane materialy spawalnicze

+ Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

* Stal nierdzewna
Lincoln MIG lub LNM 304L, 316L,
309LSi

* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

+ Podwozie

+ Przewdd zasilajacy (5m)

+ Przewdd masowy z zaciskiem (3m)
+ Przewdd gazowy (2m)

+ Zestaw rolek

Akcesoria

* K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250G - 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360G - 300A - 3/4/5m

* K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505W — 450A — 3/4/5m

* KP14017-x Zestaw rolek (4 rolki)

*» K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K14071-1 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

* K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza gazu

* K14037-1 COOL ARC® 25

* K10420-1 Chfodziwo Acorox (2x5I)
(PT425C)

WEJSCIE WYJSCIE

50,
Fazowy) (_Hz
g
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URZADZENIA MIG/MAG

Powertec® 305S, 365S, 425S, 505S

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Petna gama zrodet Powertec® i podajnikéw drutu zapewnia ogromny wybor urzadzen
do spawania MIG ze stopniowa regulacja napiecia. Zasilane z sieci 3-fazowej zrodta

pradu statego w zestawie z podajnikiem LF-22M

, 24M i 24M Pro sg idealne do

potautomatycznego spawania metodg MIG/MAG stali niskoweglowych, stopowych
i aluminium. Urzadzenia zamontowane na podwoziu kotowym, posiadajg uchwyt do

przemieszczania oraz potke na butle gazowa,

Zalety

e Mozliwo$¢ doboru najbardziej odpowiedniego
urzadzenia do danej aplikacji.

e Doskonate wtasnosci tuku przy spawaniu
w mieszankach gazowych i 100% CO,.

o Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca
precyzyjny dobor parametréw

o Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wtasno$ci
tuku spawalniczego

e Funkcja wentylator na zadanie (F.A.N.™).

Dane techniczne

» Panel sterowania synergicznego dla utatwienia
nastawienia odpowiednich parametrow dzigki
LF24M Pro.

o Czytelne mierniki cyfrowe A/V (LF24M i LF24M Pro).
o Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

o Wyposazony w duze kofa, uchwyty do przenoszenia
i podnoszenia.

o Po podiaczeniu chtodnicy Coolarc 25, w prosty
sposob urzadzenie moze byé zamienione na
chlodzone cieczg (oprocz PT 305S).

Napiecie zasilania = Zakres . Zabezp. Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
Produkt Lz (50-60Hz) pradu (A) | Parametry spawania | (k)  WKSXG(mm) /kiasa izolacj
Powertec®3055  K14060-1 | 230/400V/3faz. | 30-300 gggﬁ’ég\g@?@%"{g% 2020 770 x 467 x 930
K14061-1A | 230/400V/3-faz. 350A/31,5V@40%
Powertec® 3655 1406100 200/3804403az. 20390 2gsapgv@eos 405 141 23 1
K14062-1A | 230/400V/3-faz. 420A35V@40% 875 X700 x
Powertec®4255 1406208  220/380/440/34az. 0420 a4sa3tsv@eos 9082 1T o3
o K14063-1A | 230/400V/3-faz. ! 500A/39V@40%
Powertec® 5058 | 1406300 | 220380440134z, 30900 zoon3ssv@eos, 8340 157
Dane techniczne podajnikéw drutu
. 3 — Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm)  Ciezar Wymiary
Produkt Indeks Rodzaj chtodzenia | Zasilanie drutu (m/min) iy oroszkowy (k) WxSXG (mm)
LF-22M K14064-1 powietrze 15
LF-24M K14065-1W
ooga | SHHUVAC 120 0816 1016 |17 440 % 275x 636
LF-24M PRO K14066-1wy  POWietrzerwoaa 7

Zestawy MIG/MAG

Procesy
* MIG
* Drut rdzeniowy

Zalecane materiafy spawalnicze

* Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

+ Stal nierdzewna
Lincoln MIG lub LNM 304L, 316L,
309LSi

* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

* Podwozie

* Przewod zasilajacy (5m)

* Przewdd masowy z zaciskiem (3m)

Zalecany zestaw

+ Podajnik drutu LF22M, LF24M
lub LF24M Pro

« Zrodto Powertec® na podwoziu,
przewod zasilajacy, przewdd masowy
z zaciskiem + COOL ARC® 25 dla
wersji chtodzonej cieczg

* Przewodd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Akcesoria
* K10347-PG(W)-xM Przewéd zespolony
* K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
*» K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
* K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W — 450A - 3/4/5m
* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)
* K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe
* K14009-1 Zestaw podtgczenia
podgrzewacza gazu
+ K14037-1 Chiodnica COOL ARC® 25
* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5I)

WYJSCIE

e

WEJSCIE
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URZADZENIA MIG/MAG

CV-425 & CV-510

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Urzadzenia CV-425 i CV-510 sg profesjonalnymi zrédtami pradu przeznaczonymi

do pracy w trudnych warunkach, np. w stoczniach lub przy spawaniu konstrukcji typu
offshore. Posiadajg stopier ochrony obudowy IP23, co jest gwarancjg bezpiecznej pracy.
Dodatkowo wszystkie delikatne czgsci sq zamkniete w szczelnej obudowie, oddzielone;
od strumienia powietrza, wykorzystywanego do chtodzenia urzadzenia. Uktady sterujgce
sg zamkniete wewnaftrz urzadzenia, co zapewnia maksymalng ochrone przed zywiotami.
Zaréwno CV-425 i CV-510 sg testowane w temperaturze +40°C i ocenione w cyklu pracy
60%. Tak rygorystyczne testy zapewniaja mozliwo$¢ pracy tych urzadzen w dowolnym
srodowisku przy 100% obcigzeniu. Jak wszystkie urzadzenia Lincoln CV-425 i 510
zostaty zaprojektowane z myslg o ich wielorakim zastosowaniu.

Zalety
» Doskonale zabezpieczony uktad sterowania w szczelnej obudowie.

o Rdzne podajniki do konstrukgji stalowych i przemystu stoczniowego, wszystkie z wyswietlaczem,
mozliwo$¢ synergii lub pamieci; wiasna opcja do wyboru.
o Doskonate wtasno$ci fuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% CO,.

o Elektroniczny system odczytu parametréw spawania pozwala na statg kontrole predko$ci
podawania drutu.

» Wyposazony w duze kota, uchwyty do przenoszenia i podnoszenia.
o Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres .| Zabezp. Cigzar | Wymiary Stopien ochrony
Produkt | Indeks (50-60Hz) pradu () Farametry spawania | () (ko) | WxSxG (mm) | Kasa izolacj
K14080-1A  230/400V/3-faz. 63/32A
CV-425 a 10420 4200 o 152
K14080-2A | 220/380/440V/3-faz. SAI30, o 63/32/32A 880X696X | |py3 ;1
oty KMA0BT-IA | 230/400V/3-foz. 10500 SUOAI3OVIBO% 63/40A 160 1020
K14081-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A/33,3VI100% | 63/32/32A
Dane techniczne podajnikéw drutu
Rodzaj - Predkos¢ podawania  Srednica drutu (mm) . )
Produkt Indeks chiodzenia Zasilanie drutu (mimin) iy rosziony Ciezar (kg) | Wymiary WxSxG (mm)
LF33  KUOSAW - etzelwoda 34-44VAC 120 0st6 1018 T 440275 x 636
LF-338 | K14051-1 P o o 12 350 x 195 x 530

Zestawy MIG/MAG

Procesy
* MIG
* Drut rdzeniowy

Zalecane materiaty spawalnicze

* Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

+ Stal nierdzewna
Lincoln MIG lub LNM 304L, 316L,
309LSi

* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

+ Podwozie

+ Przewdd zasilajacy (5m)

+ Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

+ 4-rolkowy podajnik drutu LF-33
dla drutu 1,0-1,2mm

* Zrodto CV425 lub CV510 na podwoziu,
przewdd zasilajacy, przewod masowy
z zaciskiem + COOL ARC® 25 dla
wersji chtodzonej cieczg

+ Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Akcesoria

* K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

* K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W — 450A - 3/4/5m

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

+ K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25

*» K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

* K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza gazu

* K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

* K14082-1 Zestaw wy$wietlaczy AIV

WEJSCIE WYJSCIE
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URZADZENIA MIG/MAG

AKCESORIA

Przewody zespolone

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona,

(2,5, 5, 10, 15, 20, 25i 30 m)

Indeks

* K10347-PG-xM
(chtodzenie powietrzem)

* K10347-PGW-xM

(chtodzenie ciecza) "9-"“—"
Zestawy =
Indeks

» K14049-1 Zestaw wyswietlaczy A/V Powertec C

» K14073-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V LF22M

* K14071-1 Zabezpieczenie przeciw pytowe
Powertec C PRO

* K14071-2 Zabezpieczenie przeciw pytowe
Powertec S

* K14076-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
Powertec C PRO

* K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
Powertec 255C & 305C

CHLODNICE

COOL ARC® 25
Indeks
K14037-1 -

Chtodziwo Acorox

(2x5l) |

Indeks 1 By
K10420-1

UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergo-
nomiczna raczke, sprezyny po obu stronach
kabla, teleskopowe styki i obrotowy przegub
kulowy umieszczony na koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem
UCHWYTY STANDARDOWE

* LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m

* LGS 150G, 150A @ 60% o
K10429-15-xM 3m, 4mlub 5m ’

K10429-36-xM 3m, 4mlub 5m

UCHWYTY PREMIUM

* LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM3m, 4 m lub 5m

* LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m

* LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

* UCHWYTY PREMIUM {

Chtodzenie cieczgq

UCHWYTY STANDARDOWE
* LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM
* LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM3m, 4 m lub 5m

Akcesoria

ZESTAWY ROLEK
PODAJACYCH

2-rolkowe

+ KP14016-0.8 drut lity Q
0,6-0,8 mm

« KP14016-1.0 drut ity “-‘.*
0,8-1,0mm

+ KP14016-1.2 drut lity
1,0-1,2mm

* KP14016-1.1R drut proszkowy 0,9-1,1mm

* KP14016-1.6R drut proszkowy 1,2-1,6 mm
* KP14016-1.2A drut aluminiowy 1,0-1,2mm

4-rolkowe
* KP14017-0.8 drut lity i

0,6-0,8 mm
* KP14017-1.0 drut lity

0,8-1,0 mm
* KP14017-1.2 drut lity

1,0-1,2mm
* KP14017-1.6 drut lity

1,2-1,6 mm
* KP14017-1.1R drut proszkowy 0,9-1,1mm
* KP14017-1.6R drut proszkowy 1,2-1,6 mm
* KP14017-2.4R drut proszkowy 1,6-2,4 mm
* KP14017-1.2A drut aluminiowy 1,0-1,2mm
* KP14017-1.6A drut aluminiowy 1,2-1,6 mm

A

Oferujemy najbardziej wydajne i ekonomiczne rozwigzania
dla wszystkich branz — od najbardziej podstawowych zadan
do skomplikowanych projektow technicznych — spetniajace
indywidualne wymagania naszych Klientow.




URZADZENIA
WIELOPROCESOWE

» Doskonaty wybor do srodowisk produkcyjnych, konstrukcyjnych,
wytworczych i warsztatowych

» Jedno urzadzenie zapewnia spawanie MMA, TIG, MIG/MAG,
drutem rdzeniowym, tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne

» Solidna konstrukcja dla eksploatacji w ciezkich warunkach




Urzadzenia wieloprocesowe

Speedtec® 180C, Speedtec® 200C Speedtec® 405S, Speedtec® 5055 Invertec® V350 PRO Flextec™ 450 CE
Wiele zadan w wielu migjscach - jedno Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach Przemyslana i wytrzymata Flextec 650 CE
urzadzenie konstrukcja Uniwersalna technologiaS™
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Zrédta inwertorowe
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Idealarc® DC-400 Arc Tracker™
Wieloprocesowe zrdio do spawania Przeno$ny, doktadny monitoring produkcji spawalniczej
pradem statym

Zrédta konwencjonalne
Urzadzenia zaawansowane
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Inwertory kompaktowe WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Speedtec® 180C Cc/IcV  DC 20-200 230 ® O o A 2

e

Speedtec® 200C < CCICV DC 20-200 400 e o o o 2

Zroédta inwertorowe

Speedtec® 405S . cciev 400
Speedtec® 505S < cclev 400
Invertec® V350 PRO g ccicv 200/220/380/415

Flextec® 450 CE . CClev 380/460/575
£

§
Flextec® 650 CE % CCICV 380/460/575

Zrédta konwencjonalne

Idealarc® DC-400 i 230/400

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry  Mozliwy
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 180C
Speedtec® 200C

Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie

SPEEDTEC® 180C & 200C to najnowsza generacja inwertorowych, kompaktowych zrodet
spawalniczych. Lincoln Electric opracowat profesjonalne urzadzenia, ktére faczg w sobie
wiele wszechstronnych funkcji. Kompaktowe, lekkie i tatwe w obstudze i przenoszeniu.
Mozliwos¢ zasilania z sieci oraz agregatéw pradotwérczych. Zastosowanie w urzadzeniach
SPEEDTEC® 180C & 200C elektronicznej korekcji wspotczynnika mocy (PFC) umozliwia,
mimo wysokiego, maksymalnego pradu spawania (200A@25%), zasilanie urzadzen

z jednofazowej sieci 230 V. Rozwigzanie to niesie réwniez inne korzysci: mozliwos¢ pracy
z wykorzystaniem przedtuzacza (100 m) oraz zabezpieczenie sieci przed niekorzystnym
oddziatywaniem elektromagnetycznym, jakie czesto powodujg urzadzenia inwertorowe.

Zalety
o [nnowacyjny, przeno$ny i kompaktowy, wiele zadan w wielu miejscach.

o Wiele zadan w wielu migjscach: Speedtec® 180C: CV MIG, FCW, MMA.
Speedtec® 200C: CV MIG, CV Synergic, FCAW, MMA, TIG Lift.

o Korekcja wspdtczynnika mocy (PFC). Lepsze parametry wyj$ciowe spawania,
oszczedno$¢ energii, mniejsze koszty uzytkowania, zasilanie z generatora.

« Intuicyjna obstuga: panel sterowania opisany ikonami (Speedtec® 180C),
kolorowy wyswietlacz TFT (Speedtec® 200C).

o Wysoka jako$¢ spawania we wszystkich trybach. CV MIG: bezstopniowa regulacja napiecia,
predkosci podawania drutu i indukcyjno$ci, MMA: funkcje Hot Start i Arc Force,
TIG: Lift TIG bez zanieczyszczen spoiny wolframem.

o Dwuletnia gwarancja.

Dane techniczne
Napiecie zasilania | Zakres Prad spawania L Wymiary Stopien ochrony
ARl Ndefs (50-60Hz) pradu (A)  (GMAW) Zabezp. () Ciezar (k9) \ySxG (mm) | Klasa izolacj
Speedtec®180C | K14098-1
230V/1-faz. 20-200 200A/24V/I25% 16 17,3 396 x 246 x 527 | IP23
Speedtec® 200C K14099-1

Inwertory kompaktowe

Procesy

* MMA

+ Drut rdzeniowy

+ Lift TIG (ST 200C)
* MIG

Zalecane materiaty spawalnicze
« Stal
Ultramag®
* Drut rdzeniowy
Innershield® NR® 211-MP
* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

Przewod zasilajacy (2 m)

* Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)
* Przewdd gazowy (2 m)

+ Zestaw rolek (0,8-1,0 mm)

Akcesoria

* KP14016-x Zestaw rolek (2 rolki)

* K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
—200A - 3/4/5m

* K14114-1 Wozek ST/TPX

*» K14115-1 Skrzynka narzedziowa
do wozka ST/TPX

* E/H-200A-25-3M Uchwyt elektrodowy,
200A - 25mm?-3m

* K14010-1 Przew6d masowy z zaciskiem

* KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

==

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 405S
Speedtec® 505S

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Gama produktow Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wielo-procesowych aplikacji przemystowych.
Dzieki modutowej i kompaktowej budowie, zestaw mozna z tatwos$cig przemieszcza¢ w miejscu
pracy. Mniejszy cigzar nowej konstrukcji powoduije, ze transport nie stanowi problemu. Zastosowanie
zrodta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala na precyzyjng kontrole tuku, wielokrotnie
szyhciej niz w tradycyjnych analogowych zrédtach pradu. Charakterystyka energii zrodta moze byé
modyfikowana programowo w czasie rzeczywistym. W standardzie dostepna jest szeroka gama
programéw synergicznych, pozwalajacych na prosta, ale precyzyjng kontrole parametréw spawania
dla najlepszych i w petni powtarzalnych rezultatow. Urzadzenia Speedtec® tacza w sobie najnowsza,
technologie efektywnych Zzrodet mocy, z niskim poborem energii. Ich zaawansowana technologia
inwertorowa o0szczedza zaréwno czas jak i energie. Kierujac sie inicjatywg Green Initiative firmy
Lincoln Electric skupiamy sie zaréwno na redukcji kosztow uzytkowania jak i dbamy o Srodowisko.
Dostepne sg urzadzenia znamionowane na 400A dla 80% lub 500A dla 60% cyklu pracy (przy 40°C).
Uzywajac podajnikow PF-42, PF-44, PF-46 mamy do dyspozyciji synergiczne programy MIG

do spawania stali zwyklej, stali nierdzewnej, aluminium oraz drutéw proszkowych. Spawanie MMA
oraz funkcja Lift TIG sg dostepne w standardzie.

Zalety
o Doskonate wiasciwosci podczas spawania metodami CV MIG i MMA.

o Plynna regulacja indukcyjnosci.

o Programy synergiczne.

o Mozliwo$¢ ograniczenia parametréw spawania i zabezpieczenia hastem (PF46).
e Plynna regulacja predkosci podawania drutu i napigcia spawania.

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF46, opcjonalnie PF44).
o Wstepne nastawy (oprocz PF40) oraz wiele procedur (PF46).

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Ciezar ~ Wymiary Stopien
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) |spawania Zabezp. (A) (kg) WxSxG (mm) ochrony
Speedtec® 4055 K14117-1 A00VI3-faz 20-400A  400A/34V/80% | 32A 5 535x300x635 P23
Speedtec® 505S K14116-1 ' 20-500A | 500A/39V/60% 32A
Dane techniczne podajnikéw drutu
Liczba  Rodzaj . Parametry  Predkosé podawania | Srednica drutu (mm) | Cigzar | Wymiary
[LOCTKAHIACEXS rolek chlodzenia | Zasitanie wyjéciowe | drutu (m/min) lity proszkowy (kg) WxSxG (mm)
PF-40  K14106-1 17
PF-42  K14107-1 i
Prad |Kia1084 4 p°v“v"§c}‘aze’ 40VDC | 500A@60% |1,0-22 0816 10-16 460 x 300 x 640
18,5
PF-46  K14109-1

Zrodia inwertorowe

Procesy

* MIG

+ Drut rdzeniowy
* MMA

+ Lift TIG

« Zlobienie elektropowietrzne

Zalecane materiaty spawalnicze
* Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®
* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H
« Stal nierdzewna
Lincoln MIG, LNM 304L, 316L, 309LSi
* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
* Przewdd zasilajacy (5m)
* Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

+ Podajnik drutu PF4X

« Zrodio Speedtec®

+ COOL ARC® 46 dla wersji chtodzonej
cieczg

+ Podwozie

* Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Akcesoria

* K10349-PG(W)-xM Przewod
zespolony

* K10413-360GC-4M Uchwyt MIG LG
360 GC (cross switch) - 4m

* K10413-420GC-xM Uchwyt MIG LG
420 GC (cross switch) — 3/4/6 m

* K10413-505WC-4M Uchwyt MIG LG
505 WC (cross switch) —4m

* K14096-1 Podwozie Speedtec

* K14105-1 COOL ARC® 46

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5I)

* K14130-1 Interfejs komunikacyjny ST

* K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

» K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

* K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

* K14124-1 Kaseta sterownicza
wiszaca (ztacze 12-pinowe)

* K14125-1 Ztacze 12-pinowe
(zenskie)

* K14131-1 Arclink-T Flex

» K14132-1 Przejscidwka 5-pinéw
(meskie) / 12-pindw (zenskie)

* K14135-1 Arclink-T-Power

* K14120-1 Ztacze 6-pinowe
(zenskie)

COMMUNICATIONS PROTOCOL
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THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Invertec® V350-PRO

Przemyslana i wytrzymata konstrukcja

Invertec® V350-PRO jest najmocnigjszym i najbardziej
wszechstronnym przeno$nym zrédtem inwertorowym w swojej
klasie. Umozliwia spawanie metodami MMA, Lift TIG oraz
MIG/MAG. Urzadzenie jest gotowe do podtaczenia podajnika
drutu i posiada cyfrowe mierniki pokazujace prad oraz napiecie
spawania. W standardzie posiada elektroniczny dtawik

i funkcje Arc Force. Zestaw moze zawiera¢ przeno$ny podajnik
LF-37 lub LF-38 do spawania MIG lub drutem rdzeniowym.
LF-37 wyposazono w ustawienia 2/4 takt, wypetnienie krateru,
zaptonu Soft/Hot. LF-38 posiada dodatkowo tryb spawania
synergicznego i pamie¢ ustawien.

Zalety_ . _ _ e Funkcja autodetekcji automatycznie
o Umozliwia spawanie metodami MMA, Lift TIG dostosowuije urzadzenie do danego podajnika.
oraz MIG/MAG.

e Programy synergiczne i zapamietywanie
indywidualnych nastaw (dla LF-38).

o Cyfrowy wySwietlacz wartosci napiecia i predkosci
podawania drutu.

e Regulacja przeptywu gazu przed i po spawaniu

e Plynne podawanie drutu.

o Plynna regulacja dtawika.

o Solidna obudowa z uchwytami zapewnia
bezpieczne przenoszenie.

o Duze, wyrazne wysSwietlacze cyfrowe.
o Prosty w obstudze panel sterujacy.

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres A o Wymiary WxSxG | Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) Parametry spawania  Zabezp. (A)  Ciezar (kg) (mm) I Klasa izoladj
350A/34V/60%-3-faz.
200/220/380/400/ 300A/32V/100%-3-faz.
V350PRO  K1728-12 415/440V/3-faz. 5-425 320A/33V/60%-1-faz. 63A 37,5 373x317x706 | IP23/8

275A/131V/100%-1-faz.

Zrodto inwertorowe

Procesy

* MIG

+ Drut rdzeniowy

* Innershield

+ MMA

+ Ztobienie

+TIG

Zalecany zestaw

+ Podajnik 4-rolkowy LF-37 lub 38,
rolki podajace 1,0-1,2mm

« Zrédto Invertec® V350-PRO

* Przewdd zasilajacy 3m

+ Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Zalecany podajnik drutu
LF-37, LF-38

Akcesoria

* K10347-PG-xM Przewod zespolony

* K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G — 300A - 3/4/5m

* K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

* GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
5/10/15m z zaciskiem 400A -70 mm?

* K10262-3 Podwozie

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

THE LINCOLN ELECTRIC INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

==

www.iincolnelectric.com/green
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2r6dla konwencjonalne

Idealarc® DC-400

Wieloprocesowe zrédio do spawania
pradem statym

DC-400 jest jednym z najszerzej rozpoznawalnych, tréjfazowych,
wieloprocesowych zrddet spawalniczych. UmozZliwia spawanie
metodami: MMA, TIG DC, MIG, FCAW, Innershield, SAW oraz
Ztobienie elektropowietrzne. Urzadzenie jest bardzo proste

w obstudze. Przetgczanie proceséow odbywa sie za pomocg
jednego pokretta. DC-400 wyposazony jest w amperomierz

i woltomierz, umozliwiajac kontrole podstawowych parametréw
spawania. Urzadzenie zapewnia wspaniatg charakterystyke tuku
w procesach statopragdowych CC i statonapieciowych CV.

Zalety
o Amperomierz i woltomierz w standardzie.

o Zabezpieczony uktad sterowania zapewniajacy dtugg zywotno$¢ i powtarzalno$¢
parametréw spawania.

¢ Regulacja zmieniajaca zwezenie magnetyczne tuku w celu kontroli rozprysku,
ptynnosci i ksztattu Sciegu w spawaniu MIG lub drutem rdzeniowym.

o Przetacznik trybu pracy do wyboru pozadanych charakterystyk na wyjsciu.
o Mozliwo$¢ regulacji pradu spawania potencjometrem.
o Wytrzymata konstrukcja, umozliwiajaca ustawienie trzech urzadzen jedno na drugim.

wersja z przetacznikiem
trybu pracy

Dane techniczne

Napiecie zasilania Zakres Parametry Cigzar  Wymiary Stopien ochrony
froliy [Ddeks (50-60Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) (kg) WxSxG (mm) | /klasa izolaciji
® 500A/40V/50%
Ioatar: K130917  230/400V/3faz. 60500  450AI38VI60%  77M45 215 T82%966 ppogF
400A/36V/100%

Procesy

* MIG

+ Drut rdzeniowy
+ Elektroda
+TIG

* Innershield

* Luk kryty

« Ztobienie

Zalecany podajnik drutu

* LF-33, LF-34, LF-35, LF-37, LF-38,
+ LN-25 PRO, LN-23P, LN-10,

* DH-10

* NA-3, NA-5, NA-5R

Akcesoria

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

* KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm2-5m

* GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
5/10/15m z zaciskiem 400A -70 mm?

* FL060583010 Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

* K10124-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

» K804-1 Pokretio do przetaczania
proceséw

* K1520-2 Transformator 115V/42V

+ K2187-2 Chiodnica COOL ARC® 40

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5I)

* K841 Podwozie

WYJSCIE

WEJSCIE
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Flextec™ 450 CE
Flextec™ 650 CE

Uniwersalna technologiaS™

Urzadzenia wieloprocesowe do pracy z maksymalnym pradem odpowiednio 500A i 815A.

Liczne zastosowania, m.in. przemyst maszynowy i produkcja konstrukcji metalowych.
Posiadajg stopien ochrony IP23, co pozwala na ich prace i przechowywanie pod gotym
niebem. Nowoczesna technologia inwertorowa, zastosowana w urzadzeniach Flextec™
pozwala obnizy¢ koszty eksploatacji.

Zalety

o Wsparcie dla procesow — MMA, Touch Start TIG® (DC), MIG, spawanie drutem rdzeniowym
i Ztobienie elektropowietrzne elektrodg weglowa o Srednicy do 12,7 mm.

» Spawanie tukiem krytym w trybie CV, faczace w sobie wszystkie korzyci jakie daje technologia
inwertorowa.

o Przyszlo$¢ zaczyna sig dzi$®™ — korzystanie z technologii inwertorowej jeszcze nie byto tak
korzystne w poréwnaniu do tradycyjnych metod spawania. Precyzyjna kontrola tuku, wysoka
wydajnos¢ i mobilnos¢.

e Jasny i czytelny wySwietlacz cyfrowy amperomerza i woltomierza, nawet w $wietle stonecznym.

e Solidna i zwarta konstrukcja — stopien ochrony P23 sprawia, ze Flextec 450™ i 650 nadajg sie
do pracy w ekstremalnych warunkach.

o Tryb goracego startu — pozwala zwigkszy¢ prad podczas spawania zardzewiatych,
zabrudzonych materiatow o duzej grubosci. Mozna wytaczy¢ przy spawaniu cienkich materiatow.

o Precyzyjna kontrola tuku — przy spawaniu MMA w zalezno$ci od potrzeb do wyboru
charakterystyka Soft lub Crisp. W trybach statonapieciowych CV pozwala na regulacje zwezenia
magnetycznego tuku lub indukcyjnosci w celu kontroli rozprysku, ptynnoéci i ksztattu Sciegu.

o Zgodnos¢ ze standardem Desert Duty® — gwarantowana wydajno$¢ w ekstremalnych
temperaturach do 55°C.

Dane techniczne

Napigcie zasilania Zakres Parametry Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks ‘ (50-60Hz) pradu (A) = spawania Zabezp. (A) (kg) WxSXG (mm)
450A/38V/60%

Flextec™ 450 CE  K3065-1 | 380/400/415/3-faz.  5-500A 400A/36V/100%
750A/44V/160%

Flextec™ 650 CE  K3278-1 | 380/460/575/3-faz.  10-815A 650A/44V/100%

37126122 57 477 x 356 x 673

57/47/38 748 554 x 409 x 584

Zrodia inwertorowe

Procesy

+ MIG

+ Drut rdzeniowy

* MMA

+DCTIG

+ Ztobienie

+ Spawanie tukiem krytym (Flextec™
650 CE)

Zalecany podajnik drutu

« LF-34, LF35, LF37, LF38,

+ LN-10, DH-10, LN-25 PRO, LN-25
PRO Dual Power

+ Active 8™

« LT-7 (Flextec™ 650 CE)

+ NA-3, NA-5 (Flextec™ 650 CE)

Akcesoria

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

* K10238-10-5M Przewdd zasilajacy
= 4x10mm?-5m

* K10347-PG-xM Przewod zespolony

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm-3/4,6m

* KP1697-x Zestaw rolek podajacych

Flextec™ 450 byt testowany m.in. w skrajnych
warunkach $rodowiskowych — w goracej i zimnej
temperaturze, wysokiej wilgotnoéci, deszczu oraz
przy znacznym zapyleniu.

DESERT .
DUTY

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Arc Tracker™

Przenosny, doktadny monitoring produkcji spawalniczej

ARC TRACKER™ to wysokiej klasy urzadzenie pomiarowe
do mierzenia ilosci energii, dostarczanej do ztacza
spawanego, wykonywanego kazdym urzadzeniem
(spawajacym pradem statym DC). ARC TRACKER™
doktadnie mierzy rzeczywiste parametry spawania
(napiecie, natezenie pradu i czas wykonania
spoiny) i przelicza na enegie rzeczywisty
dostarczong do ztgcza. Podczas spawania
wartos¢ energii (wyrazona w J lub kJ)
wy$wietlana jest na panelu przednim.

Zalety

e Doktadny monitoring parametréw spawania — zaawansowany e Gniazdo Ethernet — pomaga w komunikacii
ukfad pomiarowy bazujacy na wartosciach rzeczywistych. i przesytaniu danych przez Ethernet.

o t atwa adaptacja do systemu kontroli jakoci

e Szerokie zastosowanie — kompatybilny z kazdym

urzagdzeniem spawalniczym z pradem statym (DC) w zaktadzie.
na WyjSciu. ' . « Oprogramowanie Arc Tracker™ dostepne pod
* Projekt i potaczenie Plug&Play — podtaczany do kazdego adresem powerwavesoftware.com zawiera:
obwodu spawania - Power Wave® Manager
e Wiele napie¢ zasilania — Arc Tracker™ sam rozpozna — Production Monitoring™
napiecie zasilania w zakresie 120 — 230V AC. — CheckPoint™.
Dane techniczne
Produkt Indeks Napiecie zasilania (50-60Hz) = Parametry spawania = Pobér pradu Ciezar (kg) | Wymiary WxSxG (mm)
Arc Tracker™  K3019-1 120-23011faz. 1000A/44VDC/100% 0,8A@ 120VAC 9 305 x 220 x 380
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Urzadzenia
zaawansowane

Procesy

* Tylko dla obwodéw DC
(10-1000A @ 100%)

+ Dowolny proces spawania DC

+ Dowolne urzadzenie spawalnicze

Ograniczenia stosowania

+ Nie moze by¢ uzywany w obwodach
pradu przemiennego!

+ Maksymalnie 1000A, 120 V.

Akcesoria

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

* K10377 Adaptor terminal/DINSE(M)

* KP10559-1 Przewdd pradowy
Arc Tracker C13 zenskie/EEC meskie,
2,5m.
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

AKCESORIA

Zestawy przewodow spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym
Indeks

Dla Speedtec 180C/200C
* KIT-200A-25-3M

(200A - 25mm? - 3m) Q‘Q
Dla DC400
« KIT-400A-70-5M

(400A — 70 mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Dla V350-PRO & DC400
Indeks

* GRD-400A-70-5M
(400A - 70mm?2 - 5m)

* GRD-400A-70-10M
(400A - 70mm? - 10m)

* GRD-400A-70-15M
(400A - 70mm? - 15m)

Dla Speedtec 180C & 200C
* K14010-1

Przewdd zespolony
Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona
(2,5, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 m)
Indeks

Dla V350-PRO & Flextec 450
* K10347-PG-xM
+ K10347-PGW-xM

Dla Speedtec 405S & 5058
* K10349-PG-xM
+ K10349-PGW-xM

CHLODNICE

COOL ARC® 46

Dla Speedtec 405S & 5058
Indeks

K14105-1

Chtodziwo Acorox

(2x51)

Indeks L
K10420-1 i

ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6-pinowy, 15m
(do pracy z Flextec 450)

Indeks: K10095-1-15M

Kabel przedtuzajacy, 15m
Indeks: K10398

36

Akcesoria

UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczna raczke, sprezyny
po obu stronach kabla, teleskopowe styki i obrotowy przegub kulowy
umieszczony na koncu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE //
* LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
* LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m 4
* UCHWYTY PREMIUM
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM /
* LGP 250G, 200A @ 60% 7
K10413-25PHD-xM 3m, 4m lub 5m
* LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m
* LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM

Chiodzenie ciecza

UCHWYTY STANDARDOWE
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM
* LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3m, 4m lub 5m

ZESTAW ROLEK
PODAJACYCH

2-rolkowe
Dla Speedtec 180C/200C
* KP14016-0.8
drut lity 0,6-0,8 mm
* KP14016-1.0
drut lity 0,8-1,0mm
* KP14016-1.2
drut lity 1,0-1,2mm
* KP14016-1.1R
drut proszkowy 0,9-1,1mm
* KP14016-1.6R
drut proszkowy 1,2-1,6 mm
* KP14016-1.2A
drut aluminiowy 1,0-1,2 mm

-2

4-rolkowe

Dla Flextec 450

* KP1697-035C 0,9mm

* KP1697-045C 1,0-1,2mm
* KP1697-052C 1,4 mm

* KP1697-1/16C 1,6 mm

* KP1697-068 1,8mm

* KP1697-5/64 2,0mm

* KP1697-3/32 2,4mm

LINCOLN 5
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl



URZAIZEN!A

DO PROCESOW
| ZAAWANSOWANYCH

/1« Szeroki wybor charakterystyk napiecia odpowiednich

do kazdego zastosowania
« Szybka, niezawodna komunikacja cyfrowa
* Wieloprocesowe spawanie szerokiego wyboru materiatow
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Urzadzenia do proceséw zaawansowanych

Speedtec® 405SP, 505SP - Pulse Invertec® STT® Il Power Wave C300
Niezawodne urzadzenie o wysokich osiagach Proces Surface Tension Transfer® (przeniesienia Idealny puls, mozliwos¢ réznych potaczen
napiecia powierzchniowego)
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Power Wave® STT® Module ~ Power Wave® Advanced Module
Wsparcie dla procesu STT® Wsparcie dla proceséw STT, AC i TIG HF

Power Wave® $350 CE, S500 CE, S700 CE
Idealny puls, mozliwos¢ réznych potaczen

H

Zrédta inwertorowe
Moduty zaawansowane
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Zrédta inwertorowe WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Speedtec® 405SP » 20-400
~.CC/ICV DC 400
Speedtec® 505SP = 20-500

5450 200/220/
Invertec® STT® II . STT DC 5125 380/400/440

Power Wave C300 J | 5-300
Power Wave® S350 ‘ ' 5-350 230/400

Power Wave® S500 5-500

Power Wave® S700 N 5-700
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Moduty zaawansowane WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Power Wave® STT® Module . STT DC ‘ 5-550 ‘ ‘
40V DC
Power Wave® Advanced Module ccicv AC/DC‘ 5-350 ‘ ‘

SYMBOL: O Doskonaly e Dobry  Mozliwy

www.lincolnelectric.pl




URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Speedtec® 405SP - Pulse
Speedtec® 505SP - Pulse

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Gama produktow Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wieloprocesowych aplikacji
przemystowych. Dzigki modutowej i kompaktowej budowie, zestaw mozna z tatwoscig
przemieszcza¢ w miejscu pracy. Obnizona waga nowej konstrukcji powoduje, ze transport nie
stanowi problemu. Zastosowanie zrodta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala na
precyzyjng kontrole tuku, wielokrotnie szybciej niz w tradycyjnych analogowych zrodtach pradu.
Charakterystyka energii zrédta moze by¢ modyfikowana programowo w czasie rzeczywistym.

W standardzie dostepna jest szeroka gama programdw synergicznych, pozwalajacych na prosta,
ale precyzyjng kontrole parametréw spawania dla najlepszych i w petni powtarzalnych rezultatéw.
Urzadzenia Speedtec® taczg w sobie najnowsza technologie efektywnych zrodet mocy, z niskim
poborem energii. Ich zaawansowana technologia inwertorowa oszczedza zaréwno czas jak i energie.
Kierujac sie inicjatywa ,Lincoln Electric’s Green Initiative”, skupiamy sie zaréwno na redukciji kosztow
uzytkowania jak i dbamy o $rodowisko. Dostepne sg urzadzenia znamionowane na 400A dla 80%
lub 500A dla 50% cyklu pracy (przy 40°C). Uzywajac podajnikéw PF-42, PF-44, PF-46 mamy do
dyspozycji synergiczne programy MIG do spawania stali zwyktej, stali nierdzewnej, aluminium oraz
drutéw proszkowych. Spawanie elektrodg oraz funkcja Lift TIG dostepne sg w standardzie.

Zalety

o Spawanie MIG tukiem pulsacyjnym ogranicza odpryski i umozliwia kontrole
wprowadzanego ciepta do metalu, utatwia spawanie w pozycjach wymuszonych.

o Doskonate wiasciwosci podczas spawania metodami CV MIG i MMA.
 Plynna regulacja indukcyjnosci.

o Programy synergiczne.

o Mozliwo$¢ ograniczenia parametrow spawania i zabezpieczenia hastem (PF46)
 Plynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania.
o Mozliwo$¢ sterowania z uchwytu (PF46, opcjonalnie PF44).

o Wstepne nastawy (oprocz PF40) oraz wiele procedur (PF46).

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Ciezar ~ Wymiary Stopien
Produkt Indeks (50-60Hz) pradu (A) spawania Zabezp. (A) (kg) WxSxG (mm)  ochrony
Speedtec® 405SP (Pul K14117-2 20-400A | 400A/34V/80%  32A
peectec (Pulse) 400V/3-faz. ° 5  535x300x635 IP23
Speedtec® 505SP (Pulse) |K14116-2 20-500A  |500A/39V/50%  32A

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba  Rodzaj Parametry  Predkosé podawania | Srednica drutu (mm) | Cigzar  Wymiary

Produkt | Indeks Zasilanie

rolek chtodzenia wyjéciowe | drutu (m/min) lty proszkowy (kg) WxSxG (mm)
PF-40  K14106-1 17
PF-42  K14107-1 ietrze/
4 powietrze, 40V D A@60% | 1.0-22 -1 1.0-1 4 4
PF4d  K1410-1 woda 0VDC @ 500A@60% 1,0 0816 1,0-16 60 x 300 x 640

18,5
PF-46  K14109-1

Zrédto inwertorowe

Procesy

* Pulsed MIG

* MIG

+ Drut rdzeniowy
* MMA

+ Lift TIG

+ Ztobienie

Zalecane materiafy spawalnicze
* Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig Ultra®
* Drut rdzeniowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H
+ Stal nierdzewna
Lincoln MIG lub LNM 304L, 316L,
309LSi
* Stopy aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
* Przewod zasilajacy (5m)
* Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany podajnik drutu
PF40, PF42, PF44, PF46

Zalecany zestaw

* Podajnik drutu PF4X

« Zrddto Speedtec®

+ COOL ARC?® 46 dla wersji chlodzonej
ciecza

+ Podwozie

* Przewod zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Akcesoria
* K10349-PG(W)-xM Przewod zespolony
* K10413-360GC-4M Uchwyt MIG
LG 360 GC (cross switch) — 4 m
* K10413-420GC-xM Uchwyt MIG
LG 420 GC (cross switch) — 3/4/6 m
* K10413-505WC-4M Uchwyt MIG
LG 505 WC (cross switch) - 4m
* K14096-1 Podwozie Speedtec
* K14105-1 Chiodnica COOL ARC® 46
* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
* K14130-1 Interfejs komunikacyjny ST
* K14121-1 Interfejs uzytkownika U2
* K14122-1 Interfejs uzytkownika U4
* K14123-1 Interfejs uzytkownika U6
» K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)
* K14125-1 Ztacze 12-pinowe (zenskie)
* K14131-1 Arclink-T Flex
* K14132-1 Adapter 5-pin(M)/12-pin(F)
* K14135-1 Arclink-T-Power
* K14120-1 Ztacze 6-pinowe (zenskie)

7/@%
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THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Invertec® STTO I

Proces Surface Tension Transfer®
(przeniesienia napiecia powierzchniowego)

Rewolucyjny proces STT® Il taczy w sobie innowacyjna technologie
inwertorowg o wysokiej czestotliwosci z zaawansowang technologig
kontrolowanych przebiegow falowych (Waveform Control
Technology®), zapewniajac lepsze rozwigzania spawalnicze,

niz urzadzenie MIG wykorzystujace tradycyjny tuk zwarciowy.

Zalety

« Kontrolowane wtopienie i ilo$¢ energii liniowej — idealne
do spawania pofaczen z petnym przetopem, szczelin
lub cienkich materiatow bez przepalenia.

e Ograniczona ilo$¢ odpryskéw i dymoéw- poprzez
odpowiednig kontrole pradu spawania, by mozna byto
otrzyma¢ optymalne przenoszenie kropli metalu w tuku
spawalniczym.

o Rdzne gazy ostonowe mieszanki na bazie argonu
réwniez z helem oraz 100% CO, przy drutach wigkszej
$Srednicy.

e Dobra kontrola lica i wigksze predkosci spawania.
Moze zastapic¢ TIG w wielu zastosowaniach.

o Prad podstawowy i opadanie impulsu pradu doktadna
kontrola pradu na wejsciu w celu zmniejszenia zaktocen
i przepalen oraz zapewnienia wtadciwego wtopienia.

» Regulowana funkcja ,Hot Start” kontrolujgca energie
na poczatku spawania.

o Pelny zestaw funkgji: test gazu i drutu, regulacja czasu
upalania i predkosci dojazdowe;j.

Dane techniczne

L Hant v Zakres pradu | Parametry Zabezp. | Ciezar Wymiary Stopien ochrony
Produkt Indeks Napiecie zasilania (50-60 Hz) @A) spawania 7 (ko) WxSxG (mm)  Klasa izolacj
STTII K1527-3 200/220/380/400/440V/3-6 5-450 59 589 x 336 x 620
-18Z. | (wart. szczyt) | 225A/29V/60%
Zestaw STT Il PSTT2-A-1 5125 200A/28V/100% 32 75 995 x 920 x 980 |IP23 /H
STTII K1527-4  400V/3-faz. (podstawowy) 59 589 x 336 x 620

Zrodta inwertorowe

Procesy
* MIG STT®

Zalecany zestaw

+ Podajnik 4-rolkowy LF-33
lub 37 z chtodzeniem powietrznym,
rolki podajace 1,0-1,2mm

« Zrodto pradu STT® na podwoziu
jezdnym, przewdd zasilajacy, zestaw
przewodow spawalniczych

* Przewodd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor

Akcesoria

* K10370-PG-xM Przewdd zespolony

* K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150
G - 150A-3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250
G - 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360
G - 300A-3/4/5m

* K14094-1 Zdalne sterowanie — 15m

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.lincolnelectric.com‘green
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Power Wave C300

Idealny puls, mozliwo$¢é réznych potaczen

Z przejrzystym i intuicyjnym w obstudze panelem uzytkownika
oraz wieloma przydatnymi funkcjami wspomagajacymi

Power Wave® C300 jest bardzo fatwy w obstudze. Posiada
mozliwo$¢ regulacji parametréw spawania oraz wyboru
trybow spawania z uchwytu spawalniczego. Power Wave®
C300 posiada w standardzie zaawansowane programy takie
jak Power Mode® oraz Rapid Arc® oraz gniazdo Ethernet.
Darmowe aktualizacje oraz nowe programy dostepne sg na
stronie internetowej: powerwavesoftware.com.

Zalety

o Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu pulsem,
podwojnym pulsem, CV, MMA oraz TIG DC.

e Standardowo wspomagane spawanie takich materiatéw jak
stal, stal stopowa, aluminium, stopy wysokoniklowe, CuSi.

o RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych
z wigksza predkoscig i mniejszq energig liniowa.

o PowerMode® do spawania cienkich blach z réznych
gatunkéw stali.

e Pamie¢ trybow pracy do przechowywania
i szybkiego przywotania parametréw spawania.
Limity i dostep do nastawow pamieci moga by¢
chronione hastem.

o Przetacznik w rekojesci, ktérym mozemy wybiera¢
tryby pracy lub zmienia¢ predko$¢ podawania
drutu podczas spawania.

e Chtodzenie ciecza przy zastosowaniu chtodnicy

®

e S2F do spawania aluminium. COOLARG* 30. —/VZJ Z Z Z
e Puls czyszczacy dla zapewnienia idealnej koricowki drutu, Y - o 2

gotowej do ponownego spawania 7 NGy
Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Ciezar  Wymiary WxSxG  Stopieni ochrony

Produkt Indeks (50-60 Hz) pradu (A) | spawania Zabezp. (A) (kg) (mm) [ klasa izolacji
ower Wave - G - b , X 356 x
Power Wave C300  K2865-1 (223(%450%’\’}; 8z 5300 300A20V/40% 40125 504 478x356x610 IP23/H

Procesy

* Pulse MIG

* Pulse-On-Pulse®
* MIG

* Drut rdzeniowy

* Elektroda

+ Lift TIG DC

Akcesoria

* GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
15/10/15m z zaciskiem - 70 mm?

* K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360
G - 300A - 3/4/5m

* K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG LGP
420 G - 350A - 3/4/5m

* K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG LGP
550 W - 500A- 3/4/5m

* K10413-360GC-4M Uchwyt MIG LG
360 GC (cross switch) —4m

* K10413-420GC-xM Uchwyt MIG LG
420 GC (cross switch) — 3/4/6 m

* K10413-505WC-4M Uchwyt MIG LG
505 WC (cross switch) —

* KP1696-x Zestaw rolek podajacych

* KP1697-x Zestaw rolek podajacych

+ K14050-1 Chiodziwo COOL ARC® 50

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5I)

* K14087-1 Podwozie

¢

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi lincolnelectric.com/green
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH
Power Wave® S350 CE e

* Pulse-on-Pulse MIG

Power Wave® S500 CE
Power Wave® S700 CE o

Zalecany podajnik drutu

Idealny puls, mozliwo$¢ réznych potaczen AN AN
Zalecany zestaw
Power Wave® S350 i $550 to niezawodne urzgdzenia do spawania pulsem, zbudowane * Podajnik drutu PF4X
wedtug nowej koncepcji modutowej. Standardowo wyposazone w petny wachlarz synergicznych  Zrodio Power Wave®, przewod
programéw do spawania CV i pulsem. Oprécz tego zaawansowane programy jak Power Mode® iazsa'fi’s"’}gzhpfecvg’ng:;g‘g’yzs %
czy Rapid Arc® dostarczane sg w standardzie. Starszy model z serii Power Wave S700 oferuje wersji chiodzonej ciecza
wysokg wydajnos¢ i zdolno$¢ do pracy w uktadzie tandem (Tandem MIG). Wszystkie modele * Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
obstuguja protokét ArcLink, ktéry pozwala na wspétprace z dowolnym cyfrowym podajnikiem reduktor
drutu firmy Lincoln (od PF4X do PF84). Urzadzenia Power Wave® majg wbudowane gniazdo Akcesoria )
Ethernet, przez ktére za pomoca firmowego oprogramowania uzytkownik moze kontrolowaé ’ g/?&}?r?{ti&é?kiiﬁ%%iT7aosronvr:¥2
wszystkie parametry spawania. Lincoln Electric udostepnia uzytkownikom darmowe aktualizacje, + K10349-PG(W)-xM Przewod
zawierajace réwniez nowe programy spawania ze strony internetowej: powerwavesoftware.com zespolony
+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
Zalety 5 k?gﬁg&(z;m%o-%n L?(/:‘r‘]/vsyTMlG
o Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu pulsem, podwéjnym pulsem, CV, MMA oraz TIG DC. LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

* K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A — 3/4/5m
* K10413-360GC-4M Uchwyt MIG

o Standardowo wspomagane spawanie takich materiatow jak stal, stal stopowa, aluminium,
stopy wysokoniklowe, CuSi.

o RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych z wigksza predko$cia i mniejszg energig liniowa, LG 360 GC (cross switch) — 4 m

o PowerMode® dg spawa.nl.a cienkich blach z réznych gatunkoéw stali. Eéo:;g ééo(%%:smsxﬁghw)yi '\g/lge 4

o S2F do spawania aluminium. + K10413-505WC-4M Uchwyt MIG

o Puls czyszczagy dla zapewnienia idealnej koncowki drutu, gotowej do ponownego spawania. LG 505 WC (cross switch) - 4m

o Zastosowanie modutu STT sprawia, ze S350 staje sie w petni profesjonalnym urzadzeniem do spawania &12 2&;6?1 ’\é?\?:c;rﬁ;TCOOL ARC® 50
pulsem i STT. + K14050-2 Chtodnica COOL ARC® 50C

o Chiodzenie cieczg przy zastosowaniu chtodnicy COOLARC® 50 (50C). (PW S700)

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

* K14085-1 Podwozie

* K2444-3 Filtr CE (PW S700)

* K3004-1 Autodrive 19

* K3171-1 Autodrive 19 Tandem

» K2827-2 Zestaw DeviceNet
(S350, S500)

* K3001-1 Zestaw dodatkowy
(interfejs uzytkownika, solenoid,
ztacze 12-pinowe)

* K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

» K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

* K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

* K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

* K14125-1 Ztacze 12-pinowe (zenskie)

* K14131-1 Arclink-T Flex

* K14132-1 Adapter 5-pin(M)/12-pin(F)

W) Arcllink+

7/ A\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
. Inverter Technology
Dane techniczne reduces energy demand

Produkt Indeks | Napiecie zasilania Zakres  Parametry Zabezp. | Cigzar Wymiary Stopien ochrony wwincenelectrc comvgreen
(50-60Hz) pradu (A) ' spawania (A) (kg)  WxSxG (mm) | /klasa izolacji
o X - 0 WEJSCIE ~ WYJSCIE
Power Wave® S350 CE  K2823-2 400V/3-faz. (380-575V) 5-350 350A/31 ,5V/4°OA> 40/25A 46,6 | 518 x 356 x 630 IP23/H
Power Wave® $500 CE | K3168-1 5-500 500A/39V/60% | 90/60A |68 570 x 356 x 630 3 5y
Power Wave® S700 CE** | K3279-1 230/400V/3-faz. (208-575V)* | 5-700 700A/44V/100% | 90A 181 | 765x485x 932 @ E
Dane techniczne podajnikéw drutu
i Predkos¢ & adni e ) .
] Rodzaj ... Parametry 4 Srednica drutu (mm)  Cigzar | Wymiary WxSxG
Produkt | Indeks Liczba rolek ! Zasilanie o odawania
chiodzenia wyjsciowe grutu (mimin) _lity proszkowy (kg) (mm) ,E
PF-40  K14106-1 17

ﬁ T
PF-42 | K14107-1 ; 18 3o =
brad k141061 4 P%":fé’aze’ 40VDC | 500A@60% |1,0-22 0816 1,016 460 x 300 x 640 % 4
18,5 : :
PF-46  K14109-1 =] o
www.lincolnelectric.pl %
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Power Wave® STT® Module

Power Wave® Advanced Module
Wsparcie dla procesow STT®, AC i TIG HF

Modut Power Wave® STT® umozliwia wszystkim kompatybilnym zrodiom Power Wave® serii S i R

prace w trybie przenoszenia kropli metalu sitami napigcia powierzchniowego (Surface Tension
Transfer®), ktory charakteryzuje sig niezrownana kontrolg jeziorka podczas spawania blachy,
konstrukgji oraz rurociagow. Modut Power Wave® Advanced oprocz STT®, oferuje takze

kompatybilnym urzadzeniom Power Wave® serii S procesy AC TIG i MIG do spawania aluminium.

Zalety
o Wyjatkowe sterowanie tukiem.

o UltimArc® - kontrola w trybie sterowania
synergicznego procesem STT® w czasie
rzeczywistym dostarczanego ciepta i parametrow
spawania. W rezultacie operator moze fatwo
zmieni¢ ustawienia.

Umozliwia prace w trybie STT® /AC i TIG bez

koniecznosci zakupu drugiego zrodta zasilania.

o Zwarta konstrukcja — pozwala na umieszczenie
modutu pod urzadzeniem Power Wave® serii S,

oszczedzajac miejsce.
» Automatyczna ochrona przed

e Budowa modutowa — pozwala na szybkie przepieciami.
podtaczenie i komunikacje przez protokdt ArcLink®
z dowolnym zrodtem Power Wave® serii S, m
podajnikiem drutu Power Feed® i chtodnica, /A—
COMMUNICATIONS PROTOCOL
Dane techniczne
Produkt Indeks Napiecie zasilania (V)  Parametry spawania | Ciezar (kg)
Power Wave® STT® Module K2921-1 500A/60% 21,3
Power Wave Advanced Module  K2912-1 10V PC 350A/40% 32 202X 353x 630
Akcesoria UCHWYTY MIG
Przewody masowe z zaciskiem Uchwyty LINC GUN™

Dla Power Wave

Indeks

. GRD-400A-70-5M
(400A - 70 mm? -

* GRD-400A-70- 10M
(400A - 70mm? - 10m)

* GRD-400A-70-15M
(400A - 70mm? - 15m)

Przewdd zespolony

@\

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona,

K-8

(2,5, 5, 10, 15, 20, 25|30m
(cross switch)

Indeks

Dla Speedtec 405SP/505SP sl
& Power Wave

* K10349-PG-xM (chtodzenie pownatrzem
* K10349- PGW-xM (chtodzenie ciecza)
Dla STT II

* K10370-PG-xM (chtodzenie powietrzem)

PODWOZIA

* Podwozie z potka na butle
z gazem, dostarczane
w formie zestawu, do pracy
z Speedtec 405/505S & SP
Indeks K14096-1

* Podwozie z potka na butle
z gazem, dostarczane
w formie zestawu, do pracy
z PW C300
Indeks K14087-1

* Podwozie z potka na butle
z gazem, dostarczane
w formie zestawu, do pracy
z PW $350/500
Indeks K14085-1

i
5.
i

W standardzie uchwyty te posiadajg
ergonomiczna raczke, sprezyny po obu stronach
kabla, teleskopowe styki i obrotowy przegub
kulowy umieszczony na koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE

* LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4mlub 5m

* LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m

* UCHWYTY PREMIUM
K10429-36-xM 3m, 4mlub 5m

UCHWYTY PREMIUM

* LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM 3m, 4m lub 5m

* LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m

* LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

—=

Chiodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM
+ LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3m, 4m lub 5m

«—ﬁ\w“\

ZESTAW
DEVICENET™

Umozliwia sterowanie zrodtem poprzez
DeviceNet™. Zawiera przewody i 5-pino-
we ztacze DeviceNet™, podigczane do
panela tylnego Zrddta.

Wymiary WxSxG (mm) | Stopieri ochrony @]

1P23

Moduty zaawansowane

A

Procesy dla Power Wave® STT® Module
* MIG-STT

Power Wave® Advanced Module

* MIG-STT

+ AC MIG Pulse

+AC TIG, AC TIG HF

+DC TIG, DC TIG HF

+ DC TIG-P, DC TIG-P HF

Zalecany zestaw

« Podajnik drutu PF4X,
8X (Advanced Module)

+ Zrodto Power Wave®, przewod
zasilajacy, przewod masowy
z zaciskiem + COOL ARC® 25
dla wersji chtodzonej cieczg,

* Przewod zespolony 5m, uchwyt MIG,
palnik TIG (Advanced Module), reduktor

WEJSCIE WYJSCIE

Akcesoria

CHLODNICE

COOL ARC® 50
Dla PW C300 / S350 / S500
Indeks: K14050-1

Chiodnica COOL ARC® 46
Dla Speedtec 405SP & 505SP
Dla V350-PRO & DC400
Indeks: K14105-1

CHLODZIWO ACOROX
(2x51)
Indeks K10420-1

Zestaw rolek

2-rolkowe

* KP1696-030S 0,6-0,8 mm
* KP1696-035S 0,9mm

*« KP1696-045S 1,2mm

* KP1696-052S 1,4 mm

* KP1696-1/16S 1,6 mm
4-rolkowe

* KP1697-035C
* KP1697-045C
* KP1697-052C
* KP1697-1/16C 1,6 mm

+ KP1697-068 1,8mm i
* KP1697-5/64 2,0mm i
* KP1697-3/32 2,4mm

0,9mm
1,0-1,2mm
1,4mm

SPAWANIE AUTOMATYCZNE

« Kontroler AutoDrive® 19 stuzy do przekazywania
polecen sterujacych predkoscia drutu ze zrédet
Power Wave® serii S do zrobotyzowanych systeméw
napedowych AutoDrive®.

+ Kontroler AutoDrive® 19 Tandem przekazuje polecenia
sterujace predkoscia drutu ze zrodet Power Wave®
serii S do zrobotyzowanych systemow napedowych
AutoDrive® w ukfadzie tandem.

T
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OPROGRAMOWANIE
Power Wave®

« Power Wave® Manager

» CheckPoint™

* Production Monitoring™ 2.2
« WeldScore ™

« PowerWaveSoftware.com




POWER WAVE®

Oprogramowanie Power Wave®

Monitorowanie projektow spawalniczych.
Wszedzie. W kazdym momencie.

&
2
)

N

Power Wave® Manager
sterowanie procesem
o Wszystkie niezbedne dane do rejestracji, konfiguracji i zarzadzania procesem spawania.

CheckPoint™

informacje na temat spawania w kazdym miejscu na $wiecie.
o Przechowywanie danych w chmurze, dostep praktycznie z dowolnego urzadzenia.

Production Monitoring™ 2.2
analiza i zarzadzanie danymi
o Mozliwo$¢ przechowywania danych na wiasnym serwerze.

WeldScore™

popraw jako$¢ swojego produktu

o Zintegrowana analiza jakosci spawania, ktéra moze by¢ wykorzystywana w systemach kontroli
jakosci w fabryce.

www.PowerWaveSoftware.com

aktualizuj bezptatnie swoje oprogramowanie Power Wave®

» Dostep do najbardziej zaawansowanych technologii w branzy spawalnicze;.

Power Wave® Manager

Prezentacja wszystkich danych na temat postepéw spawania w jednym oknie.

Oprogramowanie

Oprogramowanie
Power Wave®
pozwala na:

e zarzadzanie — monitorowanie
projektéw spawalniczych
w dowolnym miejscu.

e analize —
podglad parametréw spawania
W czasie rzeczywistym.

o kontrole kosztow — $ledzenie
wykonanej pracy i zuzycia
materiatow.

o sterowanie procesem —
tworzenie wiasnych nazw
i ustawienie limitéw dla kazdego
zadania.

o regulacje — zmiana
dopuszczalnych parametréw
spawania.

Oprogramowanie
Power Wave®:;

o usprawnia proces produkcji
i jako$¢ produktu

e zmniejsza koszty produkcii
o jest darmowe
o dostepne w wielu jezykach

www.lincolnelectric.pl




POWER WAVE®

Oprogramowanie

Dlaczego warto uzywa¢ oprogramowania Power Wave® ?

+ Zdalny monitoring —
podglad informacji o procesie odbywajacym sie na dowolnym stanowisku
z dostepem do sieci w czasie rzeczywistym.

+ Nadawanie nazw komérkom pamieci —
mozliwo$¢ przypisania nazwy nastawom zgodnie z instrukcja,
technologiczng spawania (WPS), protokotem kwalifikowania technologii
(PQR) lub innym danym.

* Przechowywanie danych do ponownego uzycia -

Funkcje Backup i Restore pozwalajg na zapamigtanie i ponowne uzycie
danych, pochodzacych z wezesniejszych prac.

Power Wave® Manager

T § R s e s e oo ey e
TR 'L"..'.F_‘.l:_:ll\.ll\.ll.,,.: 'L"..'E urk_j.jf:;l 1. T [:.E'::'m

* Instalacja i konfiguracja Production Monitoring™ 2.2 i CheckPoint™
bezposrednio z aplikacji.

+ Analiza w trybie offline -
Funkcje Snapshot i WeldView™ umozliwiajg szybka i tatwg diagnostyke
sprzetu spawalniczego.

* Ocena stanu zrodta zasilania -
Sprawdzenie kalibracji, stanu przewodéw spawalniczych i innych
ustawien roboczych bez odchodzenia od komputera.
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Interfejs uzytkownika
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Zapis/odczyt z pamieci
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Zapis — przechowywanie danych
i ustawien réznych konfiguracji
na dysku twardym.

Odczyt - otwarcie i zatadowanie
zapisanych wcze$niej danych

i ustawien do urzadzenia
spawajacego.
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POWER WAVE®

CheckPoint™

Przechowywanie danych w chmurze,

dostep z dowolnego urzadzenia

o Skanowanie kodow kreskowych:
Mobilna aplikacja CheckPoint™ umozliwia
skanowanie koddw operatoréw, materiatow
eksploatacyjnych i czesci zamiennych. Odczytane
informacje sg zestawiane z danymi z urzadzenia
spawalniczego. Integracja ze skanerami
przemystowymi poprzez Bluetooth.

Korzysci

o Prosta instalacja
Nie wymaga zakupu, instalacji i aktualizacji do
wersji standardowej. Aktualizacje sq automatyczne
i natychmiastowe.

o Latwa integracja:
Nie sg wymagane zadne badz minimalne modyfikacje
istniejacych systemow IT, wystarczy podtaczenie do
Internetu.

» Wygoda:

Logowanie z dowolnego miejsca w kazdym momencie.

o Kompatybilno$¢ z urzadzeniami mobilnymi
Smartfony, tablety, laptopy i komputery stacjonarne
z dowolng przegladarka sieciowa.

Alerty

Powiadomienia przez e-mail
o stanie urzadzenia i zuzyciu drutu
spawalniczego.

(CHECK()POINT

Monitoring
produkcji

Status pracy kazdego operatora itp.

o Prosty system zarzadzania
MozIna okresli¢, kto ma dostep przez komputery
stacjonarne i urzadzenia mobilne do przegladania,
analizowania danych, dokumentdw i instrukcji dla
kazdego z urzadzen spawalniczych.

o APl w chmurze:
Przez protokodt sieciowy OData,
CheckPoint™ umozliwia bezpieczny dostep
do systemu planowania zasobdw fabryki i ocene
efektywnosci produkcii.

o Graficzny interfejs uzytkownika:
Czytelna prezentacja parametréw spawania
w panelu Pulse™.

 Bezpieczenistwo, na ktorym mozesz polegac:
Fizyczna ochrona danych, szyfrowanie,
uwierzytelnianie, itp.

o Agregacja danych:
Kompleksowe spojrzenie pozwoli oceni¢
wydajno$¢ sprzetu spawalniczego.

o Eksport:
Eksport danych i raportdw w réznych formatach
do dalszej analizy.

Production Manitaring

Alwaysin

Oprogramowanie

Always On™ i Pulse™ sg znakami
towarowymi l/Gear Online, LLC

Gospodarka
materiatami

Uproszczenie raportowania poprzez

dokumentowanie danych audytu.

www.lincolnelectric.pl




Informacja ogolna

Wizualna prezentacja danych

z kazdego stanowiska spawalniczego
lub catej produkcji w jednym oknie.
Zawiera wykresy i schematy,
niezbedne parametry dla danego dnia,
tygodnia lub innych okreséw.

Przeglad procesu spawania

w calym przedsiebiorstwie.
Wspdlny rejestr danych ze
wszystkich stanowisk pozwala
zidentyfikowa¢ problematyczne
kwestie.

_"“'"_""""-J-\. e |

B T | W |
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Prezentacja kluczowych cech
spawalniczych: WeldScore ™, True
Energy™, predko$¢ podawania
drutu, prad/napiecie spawania

i uzysk stopiwa z podziatem na
profile spawalnicze. Pordwnanie
szybkosci zuzycia materiatéw na
kazdym stanowisku.

Aplikacja mobilna, ktéra
umozliwia odczyt numerdw
partii Lincoln Q1 i Q2

i skorelowanie ich z danymi
procesu spawania. Bezpo$redni
zwigzek miedzy parametrami
spawania i jako$cig materiatow
eksploatacyjnych umozliwia
prowadzenie automatycznej
ewidenciji dla systeméw kontroli
jakosci w przedsigbiorstwie.
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Production Monitoring™ 2.2

Ponad 10-letnie doswiadczenie
sprawia, ze Production Monitoring™
pozostaje najdoskonalszym systemem
monitorowania danych w branzy
spawalniczej.

Korzysci

e Globalna komunikacja - o Dostosowanie parametrow spawania -
obstuga 12 jezykow, w tym angielskiego, hiszpanskiego zgodnie z instrukcijg technologiczng spawania (WPS)
i chinskiego. lub protokotem kwalifikowania technologii (PQR).

o Gospodarka materiatami prosto z komputera - e Mailing Power Wave® -

automatyczna kontrola zuzycia materiatow i powiadomienie przez ostrzeganie o niskich stanach materiatow.
e-mail o ich niskim stanie znacznie poprawia efektywno$c.

o Monitoring danych na trzy sposoby -

identyfikacja urzadzenia spawalniczego, operatora lub partii
materiatow eksploatacyjnych.

www.lincolnelectric.pl




RONERNES
Stan biezacy

Stan biezacy:

Wyswietla dane dla danej zmiany,
godziny, dnia, tygodnia lub
miesigca. Obstuga 12 jezykow
(m.in angielski, hiszparski, chinski
i portugalski).

o By By

DREPRos [ Cowes - DN

Analiza zmiany produkcyjnej:
Informacja o liczbie wykonanych
spoin, $rednim napieciu i pradzie
spawania oraz catkowitym czasie
spawania dla kazdego urzadzenia
z dostepem do sieci.

Lista wykonanych spoin:

Klikajac na numer seryjny urzadzenia
mozna przej$¢ szczegdtowych
informacji 0 kazdej spoinie.

Analiza problemu:

Raporty i szczegétowe informacje

0 wszystkich napotkanych problemach
przydatne do analizy i podjecia dziatan
naprawczych.

% www.lincolnelectric.pl



WeldScore™

Zintegrowany system kontroli jakosci
gwarantujacy poprawe efektywnosci.

Korzysci

o Monitorowanie charakterystyki fuku w czasie rzeczywistym — o Integracja z oprogramowaniem CheckPoint™ i Production
wysoka czestotliwo$¢ probkowania danych (120 kHz) Monitoring™ 2.2.

o Sledzenie rzeczywistych parametrow tuku, a nie w miejscach o Zgodnos$¢ z: Power Wave® €300, S350, S$500, i400, R350, R500,
czujnikow zewnetrznych. AC/DC 1000° S

o Bez dodatkowych kosztow, sprzetu lub czujnikdw zewnetrznych.

N
Dzieki WeldScore™ mozna oceni¢
jakos¢ kazdej spoiny, wykonane;
w oparciu o zaakceptowana probke

Najlepszy dla:

e poprawy kontroli jakosci e specjalnych aplikacji o specyficznych wymaganiach kontroli jakosci
e oceny i egazaminowania uczestnikow kurséw szkoleniowych o programéw testowych i certyfikacji operatoréw

Korzysci

o WeldScore™ unikalny, opatentowany system monitoringu
30-50 zmiennych parametréw spawania.

e Zasadniczo rozni sie od systemow monitoringu opartych jedynie
na kontroli napiecia i natezenia pradu.

o Doktadno$¢ zapewniona przez wysokg czestotliwo$¢ probkowania
(120 kHz) oraz dobrg znajomos¢ systemu kontroli spawania.

o Ocena wydajnosci spawania wedtug okreslonych kryteriéw.

e Analiza statystyczna wielu parametréw w celu uzyskania spojnych
i wiarygodnych wynikow

www.lincolnelectric.pl %
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WeldSCO re ™ . przyktady

Akceptowana jako$¢ —
dostateczna ochrona gazu
pozwala utworzy¢ potaczenie
spawalnicze bez wad.

Zgodnos¢ z ,,probka”
na poziomie 99%.

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego
Spoina nieakceptowana — niewystarczajaca ilo§¢ gazu powoduje Spoina nieakceptowana — niewlasciwa mieszanka zwigksza poziom
wyraznie widoczng porowatosc. rozpryskow.

S T T~ T e i e

SR S R s TN ok e ) -

NeldScore ™ 1 5%

ot e

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego

Porowato$¢ wewnetrzna przy dobrym wygladzie spoiny. Na przekroju Dobry wyglad spoiny / staba penetracja — potaczenie wyglada dobrze

poprzecznym spoiny widoczna porowatos¢, powstata z powodu i s3 minimalne odpryski. Pomimo to, w przekroju spoiny wyraznie

niedostatecznej ilosci gazu. zauwazalny brak penetracji ze wzgledu na niewfasciwy rodzaj gazu
ostonowego.

100% Argon

0,28m%h

ZAREJESTRUJ SIE ABY OTRZYMAC:

* bezptatng aktualizacje online

* najnowsze wersje i poprawki

+ dostep do najbardziej zaawansowanych technologii w branzy spawalniczej.

LINCOLN B www.lincolnelectric.pl
ELECTRIC



PO AUTOMATYCZNE
PODAJNIKI DRUTD

* Do eksploatacji w trudnych warunkach
* Plynne podawanie i niezawodnos¢

* Przyjazny dla uzytkownika interfejs




Pétautomatyczne podajniki drutu

Linc Feed 22M, 24M & 24M PRO
Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszech-
stronne i kompletne

Analogowe

Power Feed® 84 Single & Dual
Pojedyncze i podwojne podajniki drutu

T
NS
0

LINC FEED 22M
LINC FEED 24M
LINC FEED 24M PRO
LINC FEED 33S
LINC FEED 33

LINC FEED 34

LINC FEED 35

LN-10
DH-10

Power Feed® 40
Power Feed® 42
Power Feed® 44
Power Feed® 46

Power Feed® 84

Power Feed® 84 Dual

Power Feed® 25M

Do pracy w terenie

LN-23 P
LN-25 Pro

LINC FEED 37
Linc Feed 38

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry

Linc Feed 338, 33, 34 & 35

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszech-

stronne i kompletne

Power Feed® 25M
Wysoka jakos¢,
mobilna konstrukcja

DH-10 & LN-10
Podaijniki z pojedyncza i podwéjng,
glowica

Linc Feed 37 & 38
Wytrzymate, zapewniajace
doskonate podawanie

Power Feed® 40, 42, 44, 46
Zaprojektowane do pracy
z cyfrowymi zrodtami pradu

LN 23P
Stworzony by dziata¢

LN-25 Pro & Dual Pro
Przenosny podajnik do zastosowania
w trudnych warunkach pracy

0
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o

2
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Drut rdzeniowy
MMA

Lift TIG
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Zakres predkoSci
drutu (m/min)
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Linc Feed 22M, 24M & 24M PRO

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki LF-22M, LF-24M i LF-24M Pro sq urzadzeniami przeno$nymi, wyposazonymi
w stabilizacje podawania drutu. Posiadajg dwu- lub czterorolkowe mechanizmy podajace,

funkcje test drutu i test gazu oraz funkcje regulacji dtugo$ci wolnego wylotu drutu po spawaniu.

Moga by¢ montowane bezposrednio na zrédtach lub poruszac¢ sie po podtozu na kétkach.
Przewdd zespolony do podtaczania podajnika ze zrodtem jest wykonywany w réznych
dtugosciach, co pozwala na prowadzenie prac spawalniczych w pewnej odlegtosci od zrodta.

Zalety

e Plynna regulacja predkosci podawania drutu

o Przefacznik pracy 2/4 takt.

e Funkcja testu wyptywu gazu zapewniajagca wymagana ostone gazowa.

e Regulacja dtugo$ci wolnego wylotu drutu po spawaniu zapobiega przyklejeniu koricowki drutu w jeziorku.
e Funkcja testu drutu uzywana do przeciggnigcia drutu przez uchwyt po wymianie szpuli.

» Regulacja dtugo$ci wolnego wylotu drutu po spawaniu -zapobiega przyklejeniu koricowki drutu w jeziorku.

e Funkcja testu drutu — uzywana do przeciagnigcia drutu przez uchwyt po wymianie szpuli.

e Czytelne mierniki cyfrowe A/V (opcja dla LF22M).

e Funkcja regulacji predkosci dojazdowej utatwia start (oprocz LF22M). Dodatkowo LF24M PRO:
* panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpowiednich parametrow,

* regulacja czasu wyplywu gazu przed spawaniem poprawia ochrone gazowg jeszcze przed zajarzeniem fuku.

Dane techniczne

Liczba Rodzaj

frodCHE [ndets rolek  chtodzenia | spawania drutu (m/min) lty proszkowy (kg)
LF-22M K14064-1 2 powietrze 15
LF-24M K14065-1W powietrze  S00AI60%  34-44V AC |1-20 0816 1016
LF-24M PRO  K14066-1W Iwoda

Parametry oo Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Cigzar | Wymiary
WxSxG (mm)

440 x 275 x 636

Analogowe

Procesy
* MIG
* Drut rdzeniowy

Zalecane zrédta
+ Powertec® 305S / 365S / 4258 / 505S

W zestawie

* Zestaw rolek 1,0-1,2mm
+ Zestaw do podtgczenia chtodzenia
ciecza (oprocz LF22M)

Akcesoria

* K10347-PG(W)-xM Przewod zespolony

* K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150
G - 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250
G - 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360
G - 300A-3/4/5m

* K10429-505-xM LINC GUN LGS 505
W — 450A- 3/4/5m

* K115-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 450A — 82° — 3 mm
-3/4,6m

* K126-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 350A - 62° — 1,6 mm
-3/4,6m

* KP14016-x Zestaw rolek (2 rolki)

* KP14017-x Zestaw rolek (4 rolki)

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K14032-1 Wozek czterokotowy do
duzych obciazen.

* K14073-1 Zestaw miernikow (LF22M)

WEJSCIE  WYJSCIE
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Linc Feed 33S, 33, 34 & 35

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki drutu LF33S, 33, 34 i 35 zostaty tak zaprojektowane, aby sprosta¢ ekstremalnym
warunkom pracy. Sg niezwykle wytrzymate, o niewielkich rozmiarach i proste w uzyciu.
Posiadajq solidng obudowe oraz podwozie jezdne pozwalajgce na prace w ciezkich
warunkach przemystowych. W podajnikach tych mozna uzywa¢ szpuli D300 (15kg),

D200 (5kg) drutdw litych oraz rdzeniowych, rowniez Innershield. Najprostszy z nich LF33,
posiada przetacznik pracy 2/4 takt, test wyptywu gazu i drutu oraz regulacje diugosci
korcowki drutu po spawaniu. Wypasazony jest réwniez w dwa wyrazne wskazniki napiecia
i pradu spawania. Podajniki LF34 i 35 sg bardziej zaawansowane. Oba posiadajg czytelne
wy$wietlacze, pokazujace zadane parametry spawania oraz aktualnie uzyskane. LF35
posiada dodatkowo zestaw programéw synergicznych oraz pamieci parametrow spawania.

Zalety

o Male, odporne oraz tatwe w obstudze — wyposazone w czytelne wySwietlacze napiecia
i pradu spawania.

o Wszystkie podajniki wyposazone w doskonaty, 4-rolkowy zespét podajacy drut i silnik
o0 duzej mocy.

o Elektroniczny system odczytu parametréw spawania.

o Ergonomiczna budowa - tatwy w obstudze panel sterowania z cyfrowymi wy$wietlaczami
i menu w wielu jezykach.

e Opcjonalne zdalne sterowanie do LF35.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba | Rodzaj Parametry - Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm)  Ciezar
Produkt  Indeks rolek  |chlodzenia |spawania Zasilanie drutu (m/min) lity rdzeniowy 9)
LF-338  K14051-1 1-20 12
LF-33 K14030-1W i
powielize! - 500a60%  34-44V AC 0816 |10-24
LF-34 K14035-1W oda ’ 1,5-20 o ' ' 17
LF-35 K14036-1W

Wymiary
WxSxG (mm)

350 x 195 x 530
460 x 270 x 636

460 x 300 x 636

Analogowe

Procesy
* MIG
+ Drut rdzeniowy

Zalecane zrédfa

« STT® I

+ CV-425

+ CV-510

+ DC-400

+ Invertec® V350 PRO

+ Flextec® 450/650 (ograniczenie
parametrow wyjsciowych)

+ Ranger® 305D

+ Vantage® 400/500

W zestawie

+ Zestaw rolek 1,0-1,2mm

+ Zestaw do podtaczenia chtodzenia
ciecza (LF 33)

Akcesoria

* K10347-PG(W)-xM Przewdd zespolony

* K10370-PG-xM Przewdd zespolony

* K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150
G - 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250
G - 200A - 3/4/5m

* K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360
G - 300A - 3/4/5m

* K10429-505-xM Uchwyt MIG LGS 505
W — 450A- 3/4/5m

* K115-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 450A - 82° - 3mm -
3/4,6m

* K126-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 350A — 62° — 1,6 mm —
3/4,6m

* KP14017-x Zestaw rolek (4R)

* K10353-1 Zdalne sterowanie (LF34, 35)

* K14034-1 Zdalne sterowanie (LF33)

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K14032-1 Podwozie do duzych
obcigzen

WEJSCIE WYJSCIE
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU
LN-10 & DH-10 i

* MIG Pulse
Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne QST

+ Drut rdzeniowy
LN-10 jest podajnikiem drutu posiadajacym doskonaty system prowadzenia, ktéry precyzyjnie Jsapyrodia
ustawia drut spawalniczy i wspomaga jego podawanie. Standardowo wyposazony jest ; ?:I/-T42I5I
w 4-rolkowy zespdt podajacy. Podajnik ten posiada budowe modutowg, co umozliwia jego < CV-510
zastosowanie w rdznego rodzaju systemach automatycznych. + DC-400

Podwajna precyzja — podajnik DH-10 ma podwajny system podawania drutu, pozwalajacy * Flextec® 450/650

. s . R . . ‘s . + DC-1000
na spawanie dwoma roéznymi rodzajami drutéw, przy dwdch réznych procedurach spawania, Srcoclrt
uzywajac jednego zrodka pradu. + K10376 Adaptor terminal/DINSE
* K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
Zalety LGP 420 G - 350A- 3/4/5m
o ) e, L , i * K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
» Podwojne procedury dajg operatorowi mozliwos¢ nastawienia dwoch zestawow LGP 550 W — 500A — 3/4/5m
parametrow spawania i ich przetaczania « KP1505-x Zestaw rolek (4R)
e Sterowanie przefaczaniem dla standardowego 2— i 4—taktu. + KP1507-x Zestaw rolek (4R)
—_ . * K115-1/2 Uchwyt spawalniczy
o Mierniki cyfrowe w standardzie. Innershield 450A — 82° — 3 mm
o Wyplyw gazu przed i po spawaniu, regulacja dtugo$ci koricowki drutu po spawaniu. -3/4,6m

* K126-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 350A — 62° - 1,6 mm

DH-10 -3/4,6m
: : + K489-9 Gniazdo do podiaczenia
¢ SpaV\{anle punktow<? w stan.dard2|e. ) ) uchwytu Euro / adapter szybkoztaczki
e Specjalna prowadnica pomiedzy rolkami w zespole podajacym 4-rolkowym + K590-6 Zestaw do podiaczenia
zapewnia jeszcze bardziej stabilne podawanie. chtodzenia ciecza
« Deklaracja (presetting) napiecia i predkosci podawania drutu dla petnej kontroli ¢ K1634-1 Plasiikowa kasclajiaisplle
parametrow spawania. J :§r1u7t:3-1 Mechanizm prostowania

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

* K1555-1 Izolowany uchwyt do
przenoszenia

* K1556-1 Zestaw kotek
samonastawnych do matych obcigzen

* K1557-1 Platforma obrotowa

* K1501-10 Przewdd kontrolny

* K1797-x Przedtuzacz przewodu
kontrolnego

* K683-3 Przetacznik procedur Dual

WEJSCIE WYJSCIE
42 [00I

Ofeea0

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba  Rodzaj - Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) Cigzar  Wymiary
Produkt Indeks rolek chtodzenia Zasilanie drutu (m/min) lty rdzeniowy (kg) WxSxG (mm)
LN-10 K1559-5 i 32 520x367x 771 Fel e
powietzel 1oy ac 120 0624 0832 4=
X N woda ) 5 y 5 b .
DH-10 K1499-5 8 520x502x800  [m] _dE‘

57

www.lincolnelectric.pl %



58

POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 40, 42, 44, 46

Zaprojektowane do pracy z cyfrowymi zrédtami pradu

Gama podajnikéw Power Feed zostata zaprojektowana aby potaczy¢ tatwg obstuge

i kontrole przez spawacza wraz z doskonatym podawaniem drutu. W zaleznosci od potrzeb
aplikacji, podajniki PF dostarczane sg ze standardowym podwoziem, ale réwniez moga by¢
wyposazone w specjalny hak do wieszania na wysiegniku, lub zamocowane na odpornym
podwoziu do stosowania w cigzkich warunkach przemystowych.

Podstawowy model PF-40 moze by¢ stosowany jedynie do spawania CV MIG (tryb 5),

ale pozostate z gamy (PF42, 44, 46) mogg pracowa¢ we wszystkich trybach na
wieloprocesowych, lub zaawansowanych cyfrowych (ArcLink®) Zrodtach spawalniczych
Lincoln Electric. Podajniki réznig sie interfejsem uzytkownika (IU) oraz zainstalowanymi
funkcjami. Podstawowy ,U0” pozwala jedynie na kontrole napiecia oraz predkosci podawania
drutu (WFS), bardziej zaawansowany interfejs ,U2” zostat wyposazony w czytelne cyfrowe
mierniki, funkcje Trim, wybor trybdw oraz gtéwne funkcije startu/korica spawania.

Interfejsy ,U4” i ,UB" posiadajg kolorowy wyswietlacz TFT z intuicyjnymi ikonkami do obstugi.
Najwyzszej klasy podajnik PF-46 z IU ,U6” posiada wszystkie te funkcje oraz potaczenie
USB, podwojne procedury, modut pamieci, mozliwo$¢ wprowadzania parametréw granicznych
oraz wytgcznik Swiatta w $rodku podajnika, przydatny przy pracy przy stabym o$wietleniu.
Wszystkie podajniki serii Power Feed 4- mogg zosta¢ wyposazone w czujnik przeptywu gazu,
wytrzymate podwozie przemystowe lub oczko do podnoszenia.

Zalety
o Maly, odporny, fatwy w przenoszeniu, wyposazony w czytelny wyswietlacz (oprécz PF-40)

o Wykorzystuje do komunikacji cyfrowy protokot ArcLink®, stajac sie najlepszym wyborem
dla doskonatej i szybkiej komunikaciji ze zrodtem.

o Czterorolkowy zespot podajacy z mocnym silnikiem.

o Hot/Soft start, wypetnianie krateru (oprécz PF-40) oraz pozostate funkcje dodatkowe
o Intuicyjny panel uzytkownika pozwala na tatwe ustawianie parametrow spawania

o Mozliwo$¢ sterowania z uchwytu (PF46, opcjonalnie PF44).

o Funkcja ,push-pull” zapewniajaca doskonatg wydajno$¢ podczas spawania aluminium.
» Wyposazony w podwozie z kotkami — w standardzie.

Dane techniczne standardowych podajnikéw drutu

Liczba  Rodzaj Parametry o Predkos¢ podawania  Srednica drutu (mm) | Ciezar  Wymiary
Produkt Indeks rolek | chlodzenia |wyjéciowe  Z2S1AN€ e (mimin) lity rdzeniowy |(Kg) | WxSXG (mm)
PF-40 K14106-1 7
PF-42 K14107-1 i 18

4 powielize!  500A@60% 40VDC  1,0-22 0816 1,016 460 x 300 x 640
PF-44 K14108-1 woda 18,5
PF-46 K14109-1 18,5
Funkcje

Interfejs Wyswietlacz | Standardowe  Mierniki Deklaracja ~ Programy  Pamig¢/

Rowerleed uzytkownika | graficzny sterowanie  cyfrowe jusis Loical il parametréw | synergiczne  limity
PF-40 uo - N - - - - - -
PF-42 u2 - (LED) N N N - J v
PF-44 U4 TFT v v v v v v -
PF-46 Us TFT v v v v J v v

Procesy

* MIG

* Drut rdzeniowy
+ Elektroda
+TIG

+ Ziobienie

Zalecane zrodfa
* Power Wave® S350, $500, S700
* Speedtec® 405S, 405SP, 505S, 505SP

W zestawie
* Rolki podajace 1,0-1,2mm (stalowe)
* Interfejs uzytkownika

Akcesoria

* K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

* K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

* K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

* K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

* K14127-1 Podwozie Power Feed
Heavy Duty

* K14128-1 Zestaw uchwytéw do zawie-
szania podajnika

* K14125-1 Ztacze 12-pinowe (zenskie)

* K14120-1 Ztacze 6-pinowe (zenskie)

* K2909-1 Adapter 6-pin(F) — 12-pin(M)
do zadalnego sterowania — 0,5m

* K14111-1 Miernik przeptywu gazu

* K14126-1 Zdalne sterowanie RC-42
(2 pots)

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie — 15m

* K14091-1 Zdalne sterowanie MIG 7m

» K870 Sterownik nozny

* KP10519-8 Adaptor TIG EURO

* K14131-1 Arclink-T Flex

* K14132-1 Adapter 5-pin(M)/12-pin(F)

* KP14017-x Zestaw rolek (4R)

) ArcLink®

; 74\ \ COMMUNICATIONS PROTOCOL
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU
Power Feed® 84 Single & Dual

+ Drut rdzeniowy

Pojedyncze i podwéjne podajniki drutu N
+ Ztobienie

Ze wzgledu na tatwos¢ uzycia Power Feed® 84 jest rewolucyjny
i uniwersalny. Zaprojektowany, aby maksymalizowa¢ wydajno$¢
zrodet Power Wave® serii S. Ta kombinacja zaawansowanego
technologicznie zrddta mocy i podajnika drutu przewyzsza

w dziataniu tradycyjne metody spawania. Power Feed® 84

Dual jest zaprojektowany do prac, ktére wymagaja od procesu
duzej elastycznosci i doskonatej jako$ci w tym samym czasie.
Stowo ,Dual” w nazwie podajnika znaczy, ze mozna zamontowac
réznego rodzaju druty w podajniku, co pozwala na spawanie
np. stali nierdzewnej i aluminium, korzystajac z jednego Zrdta
mocy. Laczac elastycznosé tego podajnika z jednym z nowych
zrodet mocy Power Wave® Lincolna, bedziesz w stanie spawaé

Zalecane zrodfa
+ Wszystkie zrddta CV i agregaty
spawalnicze
* Power Wave® S350, S500, S700
+ Speedtec® 405S, 405SP,
5058, 505SP

W zestawie
+ Standardowy stojak szpuli drutu
* Interfejs uzytkownika z przyciskami

Akcesoria
* K3336-7 Szafka sterownicza

=—:‘M-
COMMUNICATIONS PROTOCOL

metodg MIG, STT czy PULS z duza fatwoscia. 7

Zalety

o Swiatowej klasy parametry spawania stali, e Proces spawania pulsem MIG, idealny WEJSCIE WYJSCIE
stali nierdzewnej, aluminium i innych materiatow. do minimalizacji iloci rozpryskéw, niskiej energii

o Technologia Waveform Control Technology® liniowej i prac w pozycjach wymuszonych. 100
obejmujgca opatentowane procesy takie jak o tatwy w obstudze panel sterowania z duzymi
Pulse-On-Pulse® (pozwalajacy uzyskac wyglad wys$wietlaczami znacznie utatwia ustawienie
spoiny takiej jak w wyniku spawania metodg TIG) i kontrole parametréw spawania.
oraz Power Mode® (zapewniajacy stabilny tuk, o Funkcja ,push-pull’ zapewniajaca doskonatg
przyspawaniu nieduzym pradem). wydajno$é podczas spawania aluminium.

o Wykorzystuje do komunikacii cyfrowy protokét
ArcLink®, stajac sig najlepszym wyborem dla
doskonatej i szybkiej komunikacji ze zrédtem.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba Rodzaj  Parametry .| Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Cigzar  Wymiary
Produkt Indeks rolek  chlodzenia wyj$ciowe Zasilanie drutu (m/min) lty rdzeniowy g)  WxSxG (mm)
PF84 Single Bench 0,6-1,6 1,0-2,0
Model K3328-7 powietrze/ (wysokapredkose) 20 337393 x600
4 600A@60% 40V DC 2-30
PF84 Dual Bench K3330-7 woda 0,6-2,4 1,0-3,0 31 337 x 570 x 666
Model (niska predko$c)

Procesy

* MIG

* MMA

* Pulsed MIG

+ TIG

* MIG-STT®

+ Ztobienie

* Drut rdzeniowy

Power Feed® 25M

Wysoka jakos¢, mobilna konstrukcja

W petni funkcjonalne urzadzenie Lincoln Electric do wszelkich
prac spawalniczych. Opatentowana konstrukcja MAXTRAC®,

lekka i wytrzymata gwarantuje wymagana jako$¢ spawania. W zestawie
* Przewdd do elektrody
Za|ety * Panel MSP4
. ) * Panel Dual Procedure/M
» Zaprojektowany do pracy w trudnych warunkach. o Panel wyboru procesu spawania (MSP4) pozwala 3 quncie dlf: UCLOVS;S\J,F Puzrr]gﬂll"
Urzadzenie jest odpowiednie do zastosowarn na tatwy dostep do bibliotek Power Wave®. + Zigcze zdalnego sterowania
w przemysle budowlanym i stoczniowym. Bogaty zestaw Dostosowanie parametréw spawania jest mozliwe « Ztacze palnika
funkcji w wersji podstawowej, urzadzenie jest dostepne w ciggu kilku minut. * Przetozenia ze standardowym
w obudowie z tworzywa sztucznego lub aluminium. « Funkcje podwdjnego trybu A/B i ustawienia pamieci i podwyzszonym momentem
o Jasne oSwietlenie wnetrza mechanizmu podawania pozwalajg na szybkie zmiany warunkéw spawania Qoroighu
diodami LED. podczas pracy.
o Ogrzewanie wewnetrzne i zamknigta obudowa . ;
pozwala kontrolowac¢ zawarto$¢ wilgoci na Jm WEJSCIE WYJSCIE

powierzchni materiatéw spawalniczych.

COMMUNICATIONS PROTOCOL
O]

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba - . Predkos¢ podawania  Srednica drutu (mm) | Ciezar Wymiary
Produkt Indeks D Przefozenie Zasilanie drutu (mimin) ity rizeniony (ko) WxSXG (mm)
Power Feed® 25M standardowa predkos¢
o K2536-4 2,5-20,3 0,8-2,0
(F?b“d°";a aé‘g’;?;:wa) 2 (”Sdt' fabryczne) . 4ovoc 0,6-1,6 159 368216 x 597
ower Fee K2536-5 podwyzszony momen 13104 0,824

(obudowa plastikowa) obrotowy

www.lincolnelectric.pl %
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Linc Feed 37 & 38

Wytrzymate, zapewniajace doskonate podawanie

LF37 i 38 sq przenosnymi podajnikami drutu zaprojektowanymi, aby sprostac¢ bardzo
trudnym warunkom panujacym w stoczniach i na placach budowy. W podajnikach mozna
stosowa¢ szpule D300 (15kg), D200 (5kg) drutu litego lub rdzeniowego, wtaczajac
Innershield. Aby wspomaéc zestawy z dtugim przewodem, podajniki posiadajg w $rodku
miernik przeptywu gazu (rotametr). LF37 i 38 posiadajg przyjazne uzytkownikowi
regulatory. Wszystkie ustawienia np. 2/4 takt, regulacja wolnego wylotu drutu, Hot/Soft
start i wypetnienie krateru mogg by¢ przegladane po nacisnigciu przycisku Select (wybor).
Wyswietlacz pokaze funkcje i ustawienia w wybranym jezyku. LF38 posiada dodatkowo
zestaw programdw synergicznych i modut pamigci.

Zalety

o WySmienite podawanie; cztery rolki w standardzie.
o Przeno$ny i wyjatkowo mocny.

o Miernik przeptywu gazu

o Bezproblemowe podawanie drutu.

e Obstuga wielu jezykow.

e Duze, czytelne mierniki A/V pozwalajg na ustawienie parametrow
przed spawaniem i ich odczyt w trakcie.

e Pelne wyposazenie: 2/4 takt, wypetnienie krateru, Soft/Hot start,
tryb spawania synergicznego i pamig¢ ustawien.

¢ 10 lokacji pamieci do zapisu parametréw spawania (LF38).
o Wyposazone w podtgczenia do chtodzenia ciecza.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba | Rodzaj Parametry . Predkosé podawania  Srednica drutu (mm) | Ciezar  Wymiary
Produkt /Indeks rolek | chiodzenia  spawania Zasilanie | 4., (m/min) ity rdzeniowy (K9 WxSXG (mm)
LF 37 K10406 i
powietrze/ | , % 42V Al 152 -1 1,0-2 1 1 4
LF 38 K10407 woda 00A/60% C ,5-20 06-16 1,0-20 6 356 x 188 x 53

60

Do pracy w terenie

Procesy
* MIG
+ Drut rdzeniowy

W zestawie

* Zestaw rolek 1,0-1,2mm

+ Zestaw do podtaczenia chtodzenia
ciecza

Zalecane zrodfa

« STT® I

+ CV-425

+ CV-510

+ DC-400

* Invertec® V350 PRO

» Flextec® 450/650 (ograniczenie
parametréw wyjsciowych)

+ Ranger® 305D

* Vantage® 400/500

Akcesoria

* K10347-PG(W)-xM Przewod
zespolony

* K10370-PG-xM Przewod zespolony

* K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

* K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

» K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

* K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W — 450A- 3/4/5m

* K115-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 450A — 82° — 3mm
-3/4,6m

* K126-1/2 Uchwyt spawalniczy
Innershield 350A - 62° — 1,6 mm
-3/4,6m

* KP14017-x Zestaw rolek (4R)

* K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

WEJSCIE WYJSCIE
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

LN-25 Pro & Pro Dual

Przenosny podajnik do zastosowania w trudnych warunkach pracy

Zbudowany na podstawie tradycji i ogromnej popularnosci LN™-25, nowy podajnik LN™-25 PRO
jest réwnie prosty w obstudze, niezawodny i tatwy w serwisowaniu. LN™-25 PRO jest idealny do
przemystowych prac konstrukcyjnych, w stoczniach i wszelkiego rodzaju zaktadach produkcyjnych.
System podawania drutu MAXTRAC® jest niewatpliwie najwiekszym atutem podajnika,
a dodatkowo wymienna obudowa i wiele innych opcji, umoZliwiajg na zmiane konfiguracji podajnika
w mniej niz 5 minut.
LN™-25 PRO jest dostepny w dwdch wersjach: Standard i Dual.
* Model Standard moze by¢ sterowany z napiecia fuku i nie wymaga stosowania przewodu
sterujacego.
* Model Dual Power dodatkowo posiada mozliwos¢ sterowania za pomocg przewodu sterujacego,
cyfrowe wyswietlacze parametréw spawania oraz mozliwo$¢ pracy w technologii MIG-STT®,

Zalety

o Zapadka blokujaca i podtrzymujaca proces spawania, pozwala na
wykonywanie dtugich ztacz w komfortowy dla spawacza sposéb.

» Analogowy miernik napiecia z wySwietlaczem polaryzacii.
o Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli parametrow.

o Niska waga, odporno$¢ na uszkodzenia mechaniczne oraz na dziatanie
ptomieni daja perfekcyjng ochrong komponentow

o Obudowa podajnika moze by¢ wymieniona w mniej niz 5 minut

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba  Rodzaj - Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) | Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks rolek  chlodzenia Zasilanie drutu (m/min) lty rdzeniowy (kg)  WxSxG (mm)
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC

2 iet 1,3-17,7 -1 -2 1 1x221
LN 25ProDual  K2614-8 POWITZS  1¢ 110V DC lub 2442vAC 17" 0616 10820 116 |381x221x599

Do pracy w terenie

Procesy
* MIG
* Innershield

Zalecane zrédfa
+ Wszystkie zrodta CV i agregaty
spawalnicze

Akcesoria

* K1795-10 Przewdd kontrolny

* K10194-xM Przewody zasilajace
(LN25 Pro)

* K1841-x Przewody zasilajace
(LN25 Pro Dual)

* K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm-3/4,6m

* K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm-3/4,6m

* KP1696-045S Zestaw rolek 1,1mm
drut lity

* KP1696-x Zestaw rolek

* KP1697-x Zestaw rolek

*» K489-9 Gniazdo do podiaczenia
uchwytu Euro / adapter szybkoztaczki

* K2596-2 Zapasowa obudowa

* K2330-2 Wyptyw gazu przed i po
spawaniu, regulacja dtugosci koncowki
drutu po spawaniu

* K435 Adaptor szpuli 6,3kg

* K14095-1 Adaptor 8/14-pin

WEJSCIE WYJSCIE
O]
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Do pracy w terenie

LN 23P

Stworzony by dziataé

Pétautomatyczny podajnik drutu LN-23P doskonale
sprawdza sie przy najciezszych pracach takich jak:
place buddw, przy wznoszeniu konstrukcji czy budowie
rurociggéw. Jest on przeno$ny, tatwy w obstudze

i idealny do pracy w miejscach trudnodostepnych.

Zalety

o Cigzar ponizej 23 kg, wigczajac opcjonalny uchwyt
spawalniczy Magnum® Innershield® oraz szpulg drutu
6,3 kg.

o Ptynna regulacja predkosci podawania drutu, napiecia
spawania oraz analogowy miernik napiecia w standardzie

o Szczelnie zamknigta szpula z drutem utrzymuje drut
z dala od zanieczyszczen.

o Wyposazony w wytacznik obwodu spawania dla wygody
obstugujacego.

o Zamontowany na uchwycie dwupozycyjny przetacznik

Procesy
* Innershield

W zestawie

+ Zestaw rolek 1,0-1,2mm

+ Zestaw do podtaczenia chtodzenia
cieczg

Zalecane zrédta
+ DC 400
+ V350 PRO

Akcesoria

* K10093-xM Przewod zespolony

* K345-10 Innershield gun 350A - 62°
-1,6do2mm-3m

* K350-2 Adaptor

o Przewdd elektrodowy i kontrolny tatwo
podtaczany do zrodta.

e Do zalecanych Zrdet Lincoln Electric mozna

podtaczy¢ bezposrednio jeden lub dwa WELSCIE W ISCIE

. . o . b . . 14-50 [O]
pozwala na szybka i tatwg zmiane predkosci podawania podajniki drutu LN-23P, ale tylko jeden moze voc %
drutu do wartosci 83% aktualnej predkosci. pracowa¢ w danym momencie.

= = L)
(=]t [m]
Dane techniczne podajnikéw drutu ,n%_ . |
Produkt Indeks Liczba  Rodzaj Parametry ... Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar  Wymiary WxSxG :‘}ﬁ'l-.: r m
rolek  chlodzenia |spawania drutu (m/min) rdzeniowy (kg) (mm) L:I: 1‘1.-
LN23P  K316L-6 2 powietrze | 350A/60% |14-50V DC 0,76-6,7 1,7-2,0 123 |521x229x483 e L

g Al
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Do pracy w trudnych warunkach.
Lekkie, zasilane z bateri
stonecznych przytbice

w wielu atrakcyjnych wzorach.

Szczegotowy opis wraz ze zdjeciami
przytbic dostepny jest na stronie
internetowej: www.lincolnelectric.pl




POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

ZESTAWY PODWOJNEJ PROCEDURY
DUAL i KASETA STERUJACA

Przefacznik procedur Dual

UmoZliwia korzystanie z dwoch procedur spawania
z uzyciem jednego uchwytu firmy Lincoln (4,5m).
Indeks

K683-3 dla LN-10, DH-10

Podfaczenie sterownika noznego Amptrol™

Pozwala kontrolowa¢ prad spawania podczas

spawania TIG w odleglosci 7,6 m (zlacze 6-pinowe). . .l

Indeks ‘
K2320-1

ZESTAW ZAWORU GAZU
| UPALANIA DRUTU

Wyptyw gazu przed i po spawaniu, regulacja
dfugosci koricowki drutu po spawaniu

UmoZliwia regulowang zwioke czasowg odfaczenia
zasilania przy wysokich predkosciach posuwu drutu,
zapobiegajac zastygnieciu elektrody w jeziorku.
Indeks

K2330-2 dla LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual Power

ZESTAW DO PODLACZENIA
CHLODZENIA CIECZA

Zestaw do podfaczenia chtodzenia cieczq
Obejmuje szybkoztacza do przedniej i tylnej czesci podajnika
przeznaczone do uzytku z uchwytami chtodzonymi cieczg

i chtodnicami. Zestaw przeznaczony jest do jednego uchwytu.
Indeks

K590-6

PRZEWODY KONTROLNE | ADAPTORY

Opis Sposodb podtaczenia Indeks

Przewody kontrolne dla podajnikéw drutu

STOJAKI | PODWOZIA

Akcesoria

[=]
b HH

Stojak szpuli drutu (Heavy Duty)

i [m]
h
A
Do uzycia ze szpulami o cigzarze 4,5-27,2kg,

mocowanymi na trzpieniu o $rednicy zewnetrznej 51 mm. E ;

W stojaku zastosowano uchwyt do przenoszenia.
Indeks
K1524-3
1 .

Platforma obrotowa

Mocowana do uchwytu do podnoszenia
umieszczonego na zrédle mocy i do podstawy
stojaka szpuli drutu (Heavy Duty).

Jedli zachodzi taka potrzeba, podajnik drutu I
moze by¢ podniesiony. Pasuje do zestawu kétek
samonastawnych (Caster kit) przeznaczonych

do malych obcigzen. Zawiera podstawke na czgsci
Llazy susan”.

Indeks

K1557-1

Zestaw kotek samonastawnych (Caster kit)
do malych obciazen
")

Mocowany do podstawy stojaka szpuli drutu

(Heavy Duty). Umozliwia fatwe przemieszczanie =
podajnika drutu.

Indeks

K1556-1

Izolowany uchwyt do przenoszenia
UmoZliwia podwieszenie catego podajnika drutu
na dzwigu lub haku. Wykorzystywany wraz

z wysoko wytrzymatym stojakiem szpuli drutu
(Heavy Duty).

Indeks

K1555-1

Przewod kontrolny dla podajnika drutu 14-pinowe (meskie) — 9-pinowe (zenskie) K1501-10 (dla LN-10, DH-10)
Przewod kontrolny dla podajnika drutu 14-pinowe (meskie) — 8-pinowe (zenskie) K10093-15M (dla LN-23P )
Przewdd kontrolny dla podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona K10347-xM (dla LF )
Przewdd kontrolny dla podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), Waz gazowy, ostona,15m  K10370-xM (dla LF )

Przedtuzacze i adaptory

Przedtuzacz przewodu kontrolnego 14-pinowe (meskie) — 14-pinowe (zenskie) K1797-10 (3m)

dla podajnika drutu, K1797-50 (15,2m)

(moze wymagac uzycia K1501-10, K1797-100 (30,4 m)

zaleznie od typu podajnika)

Adaptor do podtaczenia przewodu 14-pinowy (zenski) - listwa zaciskowa K1798

kontrolnego do listwy zaciskowej zrodta

Przewody kontrolne ArcLink®/Linc-Net™

Przewody kontrolne ArcLink’/Linc-Net” dla Power Wave'/Power Feed’ K1543-8 (2,5m)
K1543-25 (7,6 m) |
K1543-50 (15,2m) X
K1543-100 (30,4 m) ’ “g.,

Przewody kontrolne dla Power Wave'/Power Feed’ K2683-25 (7,6 m)

Heavy Duty ArcLink’/Linc-Net" K2683-50 (15,2m)
K2683-100 (30,4 m)

Przewody 14-pinowe

Spawanie tukiem krytym Do synchronizacji Power Wave®
AC/DC 1000° SD oraz
podtaczenia z gtowicami MAXsa™

K1785-4 (1,2m)
K1785-8 (2,4m)
K1785-16 (4,9m)
K1785-25 (7,6 m)
K1785-50 (15,2m)
K1785-100 (30,4 m)
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

PRZEWODY SPAWALNICZE

Koncentryczne przewody spawalnicze
Zalecane do spawania STT" i pulsem
przy duzej odlegtosci miedzy zrodtem i podajnikiem.

Indeks

K1796-25 7,6 m, 350A
Indeks

K1796-50 15,2m, 350A
Indeks

K1796-75 22,8 m, 325A
Indeks

K1796-100 30,4m, 300A

ADAPTORY | ZESTAWY

Adapter Twist Mate™ - konicowka oczkowa
Do potaczen przewodow z koncowka oczkowa

ze ztgczem Twist Mate™, dtugo$¢ 457 mm.
Indeks
K2176-1

Ztacze Twist Mate™
Do potaczen przewodéw spawalniczych
do gniazda zasilania zrodta.

Indeks ~
K852-70 do przewoddow 50-70 mm?
Indeks "g“

K852-95 do przewodow 95 mm?.

PRZEWODY ZASILAJACE
Sposdb podtaczenia | Opis Indeks
Twist-Mate™ 110, 350A, cykl 60%, 3,0m K1840-10
Z zaciskiem
Zacisk 3/0, 600A, cykl 60%, 3,0m K1842-10
z zaciskiem 3/0, 600A, cykl 60%, 10,6m K1842-35
3/0, 600A, cykl 60%, 18,2m K1842-60
4/0, 600A, cykl 60%, 33,5m K1842-110
Twist-Mate™ 110, 350A, cykl 60%, 7,6m K1841-25
z Twist-Mate™ 2/0, 350A, cykl 60%, 15.2m K1841-50
ADAPTORY, OSLONY

| PROSTOWNIKI DRUTU

Adapter szpuli o $rednicy zew. 200 mm

Pozwala na zamontowanie szpuli o $rednicy zewnetrznej
200 mm na trzpieniu o $rednicy zewnetrznej 51 mm.
Indeks

K468

Adapter do szpuli drutu Innershield® o ciezarze 6 kg
Pozwala na zamontowanie szpuli drutu Innershield”
0 ciezarze 6kg na trzpieniu o $rednicy zew. 51 mm.
Indeks
K435

Adapter Readi-Reel® 10-14 kg

Pozwala na zamontowanie szpuli Readi-Reels’
o ciezarze 10-14kg na trzpieniu o $rednicy
zewnetrznej 51 mm.

Indeks
K363P

Adaptor do kosza o cigzarze 15kg
Indeks
K10158-1

64

Adaptery szpuli 22,6-27,2 kg

Umozliwia montaz szpul 22,6-27,2kg na tulei
adaptacyjnej o $rednicy zew. 51 mm.

Indeks

K1504-1

Zestaw do ostony drutu
Ostona z tworzywa sztucznego dla zestawu drutéw 13,6-19,9kg.
Indeks

K1634-1
Zestaw do ostony drutu
Chroni przewdd przed brudem i kurzem.

Obudowa z tworzywa sztucznego, dla drutu 4,5-20kg.
Indeks
K1634-2

Mechanizm prostowania drutu
Do zastosowan z podajnikami serii 10 lub zespotow .

montowanych samodzielnie. Prostuje drut rdzeniowy
o $rednicy do 3,2mm i drut lity do 2,4 mm. Tuleje wej$ciowa

i wyjsciowa sa kompatybilne z tulejami prowadnic i uchwytu.

Indeks

K1733-1

Zestaw montazowy szpuli z drutem,

tuleja o Srednicy zewnetrznej 51 mm |
Do montowania lub innych niestandardowych instalacji.
Zawiera tuleje o $rednicy zewn. 51 mm do mocowania
szpul o ciezarze do 30kg.

Indeks

K162-1

Poliweglanowa obudowa podajnika

Pozwala na wymiane uszkodzonego korpusu,

bez koniecznosci zakupu nowego urzadzenia.

Indeks

K2596-2

UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczna raczke,
sprezyny po obu stronach przewodu, teleskopowe styki
i obrotowy przegub kulowy umieszczony na korcu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE //
* LGS 150G, 150A @ 60% H
K10429-15-xM 3m, 4mlub 5m
* LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
* UCHWYTY PREMIUM
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM /
* LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM 3m, 4m lub 5m
* LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m
* LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

7

Chtodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE
* LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM
* LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3m, 4m lub 5m

LINCOLN 5
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl



POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

O]

2-rolkowy
system
podawania
drutu

[O]

Lof

2-rolkowy
system
podawania
drutu

ROLKI i TULEJE PROWADZACE

POWER WAVE® €300, LN-25 PRO,

LN-25 PRO Dual Power

Opis ‘ Indeks

Drut lity (w tym ze stali nierdzewnej)
0,6-0,8mm KP1696-030S
0,9mm KP1696-035S
0,9, 1,2mm KP1696-1
1,0mm KP1696-2
1,2mm KP1696-045S
1,4mm KP1696-052S
1,6mm KP1696-052S
Drut rdzeniowy

0,9-1,1mm KP1697-035C
1,0-1,2mm KP1697-045C
1,2mm KP1697-052C
1,4mm KP1697-052C
1,7-1,8mm KP1697-052C
2,0mm KP1697-5/64
2,4mm KP1697-3/32
Drut aluminiowy

0,9mm KP1695-035A
1,0mm KP1695-040A
1,2mm KP1695-3/64A
1,6mm KP1695-1/16A

POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C, 205C, 255C,

305C, LF-22M

Opis Indeks

Drut lity (w tym ze stali nierdzewnej)
0,6-0,8mm KP14016-0,8
0,8-1,0mm KP14016-1,0
1,0-1,2mm KP14016-1,2
Drut rdzeniowy

0,9-1,1mm KP14016-1,1R
1,2-1,6mm KP14016-1,6R
Drut aluminiowy

1,0-1,2mm KP14017-1,2A

4-rolkowy
system
podawania
drutu

ROLKI PODAJACE | PROWADNICE DRUTU

LN-23P

Opis ‘ Indeks

Drut lity

0,6-0,9mm KP653-025S
0,8mm KP653-030S
0,9-1,0mm KP653-035S
1,2-1,4mm KP653-052S
Drut rdzeniowy

0,9mm KP653-035C
1,2-1,4mm KP653-052C
Drut rdzeniowy lub lity

1,6mm KP653-1/16
1,7-2,4mm KP653-3/32
2,4mm KP1505-3/32
1,0-1,2mm KP14017-1,2A
Napawanie

2,8mm KP653-7/64H

[O]
O]

2-rolkowy
system
podawania
drutu

“i ) MAXTRAC

Wire Drive System

POWERTEC® 305C Pro, 355C Pro, 425C Pro, Power
Feed® 40, Power Feed® 42, Power Feed® 44, Power
Feed® 46, LF-24M, LF-24MPro, LF-33S, LF-33, LF-34,
LF-35, LF-37, LF-38

Opis Indeks

Drut lity (w tym ze stali nierdzewney)
0,6-0,8mm KP14017-0.8
0,8-1,0mm KP14017-1.0
1,0-1,2mm KP14017-1.2
1,2-1,6mm KP14017-1.6
Drut rdzeniowy

0,9-1,1mm KP14017-1.1R
1,2-1,6mm KP14017-1.6R
1,6-2,4mm KP14017-2.4R
Drut aluminiowy

1,0-1,2mm KP14017-1.2A
1,2-1,6mm KP14017-1.6A
LN-10, DH-10

Opis Indeks

Drut lity (w tym ze stali nierdzewney)
0,6-0,8mm KP1505-030S
0,9mm KP1505-035S
1,0, 1,2mm KP1505-045S
1,4mm KP1505-052S
1,6mm KP1505-1/16S

Stalowy drut rdzeniowy, radetkowane, w ksztatcie litery V

0,8-0,9mm KP1505-035C
1,0-1,2mm KP1505-045C
1,4mm KP1505-052C
1,6mm KP1505-1/16C
Napawanie 2,8 mm KP1505-7/64H

Stalowy drut rdzeniowy lub lity, radetkowane, w ksztafcie

litery V

1,7-1,8mm KP1505-068
2,0mm KP1505-5/64
2,4mm KP1505-3/32
2,8mm KP1505-7/64
3,2mm KP1505-120

Drut aluminiowy, lekkie nacigcia w ksztatcie litery U

0,9mm KP1507-035A
1,0mm KP1507-040A
1,2mm KP1507-3/64A
1,6mm KP1507-1/16A
2,4mm KP1507-3/32A
NA-3S, NA-4, NA-5

Opis Indeks

Drut lity

2,4-5,6mm KP1899-1
1,6;2,0; 24mm KP1899-2
0,9;1,2; 1,4mm. KP1899-3
Drut rdzeniowy

1,0-1,4mm KP1899-4
Radetkowane rolki podajace

2,4-5,6mm KP1885-1
1,6-2,4mm KP1886-1
Prowadnica wyjsciowa

2,4-5,6mm | KP1963-1
Prowadnica wej$ciowa

2,4-5.6mm | KP2116-2

www.lincolnelectric.pl
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URZADZENIA
DO SPAWANIA

tUKIEM KRYTYM

* Optymalny wybér dla automatyzacji o duzym obcigzeniu

* Precyzyjna kontrola parametrow spawania

* Wysoka wydajnos¢ stapiania przy wyzszych predkosciach spawania

—

N A

N




Spawanie tukiem krytym

Power Wave® AC/DC Cruiser® & Tandem Cruiser® ~ MAXsa™ 10 - kontroler MAXsa™ 22 - glowica MAXsa™ 19 — kontroler
1000® SD Traktor spawalniczy do spawania Kontroler do Power podajaca Spawanie fukiem krytym
Zwiekszona wydajnosc, fukiem krytym Wave® AC/DC 1000° SD System podajacy dla automatyzacji dla integratorow i robotyzacji
jakosé i wszechstronnosé - wykorzystujacy ArcLink® 0 duzym obciazeniu do Power do Power Wave® AC/DC

Wave® AC/DC 1000° SD 1000® SD

o
H
o
-

&
>
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Cyfrowy podajnik drutu

MAXsa™ 29 - gowica Idealarc® DC-1000, Idealarc® AC-1200 NA-3, NA-4 & NA-5 LT-7 Traktor
podajaca Idealarc® DC-1500 Zrodio do automatycznego (I - kontroler i podajnik Wozek do spawania
B Spawanie fukiem krytym dla Urzadzenie wieloprocesowe spawania fukiem krytym =8 Zestawy do spawania fukiem krytym
‘é integratoréw i robotyzacji do = £ automatycznego
il Power Wave®AC/DC 1000°SD S . =
x S =
< : 3 Sl
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> & g
T
4 o S
£ N )
%) g
<
e & -
© £ & )
@ c S > = ©
= = - ) e S =
n ] o o Kl © i o o —
> o o N = > _© © o S
g s o =2 8§ 2fe5c = = =
s = 8 8 £ 2 3 223 SE £ ¢
g5 < 5. 5 238 5I3E2 5 ¢
S) o ﬁ < == .3 N RPof v< = (O]
Zrédto cyfrowe WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
y

Power Wave® AC/DC 1000® SD . {CC/CV AC/DC 100-1000 380/400/460/500/575 & @

Zrédto analogowe

Idealarc® DC-1000 {CC/ICV DC 150-1300 200/380/440
Idealarc® DC-1500 .CC/ICV DC 380/440

200-1500 380
Idealarc® AC-1200 /. CC AC 15

SYMBOL: O Doskonaly e Dobry  Mozliwy

Cyfrowy podajnik drutu | ZAKRES PREDKOSCI DRUTU (m/min)

Cruiser® & Tandem Cruiser® 04-125
MAXsa™10 - kontroler -
MAXsa™ 22 — gtowica podajaca 0,25-12,7
MAXsa™ 19 - kontroler -
MAXsa™ 29 - glowica podajaca. | 0,25-12,7

Analogowe podajniki drutu
NA-3 - kontroler i podajnik 0,6-15,2

NA-4 - kontroler i podajnik w zaleznosci od napiecia
NA-5 - kontroler i podajnik 0,6-19,7
LT-7 Traktor : 2,5-10,2

www.lincolnelectric.pl
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

Power Wave® AC/DC 1000° SD

Zwiekszona wydajnosé, jakos¢ i wszechstronnosé

Power Wave® AC/DC 1000® SD oferuje nowa jako$¢ w spawaniu
tukiem krytym. Oprocz standardowych korzysci tej metody takich
jak wysoki wspotczynnik stapiania i wtopienie, oferuje nam
dodatkowo wzmocniong kontrole i wigkszg stabilno$¢ tuku.

Zalety

e Zasilanie 380-575V VAC 50/60 Hz — pozwala
na zasilanie ze wszystkich sieci przemystowych.

o Eliminacja przestojow dzigki prostemu przetgczaniu

polaryzacji — rekonfiguracja sprzetu nie jest wymagana.

o atwo$C¢ szeregowego taczenia urzadzen lub spawania
wielotukowego.

o Tréjfazowe napiecie — eliminuje niestabilnos¢,
charakterystyczna dla urzadzen zasilanych
z transformatoréw.

o Wspdtczynnik korekty mocy o wartosci 95% —
umozliwia podtaczenie wiekszej liczby urzadzen do
tej samej infrastruktury zaktadowej, dzieki czemu
w poréwnaniu z innymi urzadzeniami koszty instalacji
$g mniejsze.

o Ciezkie warunki — moze by¢ stosowany na zewnatrz
— stopien ochrony 1P23.

e Zdalne monitorowanie procesu — i kontrola za pomocg,
komunikagji ArcLink®, Ethernet i DeviceNet™

Dane techniczne

o Zakres Parametry s Wymiary
Produkt Indeks Zasilanie pradu (A) | spawania @ parametry Cigzar (kg) WxSXG (mm)
spawania
®,
fg&%’sv‘[’f"e ACIDC |\o803-1*  380/400/460/500/575V/3/50/60 100-1000  1000A/44V/100% 82179/69/62/55 363 1250 x 488 x 1174

* Dla uzyskania zgodnosci z wymaganiami CE nalezy zastosowac filtr. Z urzadzeniem K2803-1 nalezy uzywac filtr K2444-3.

o True Energy™ — urzadzenie dokonuje ciagtych
pomiaréw, obliczen | wyswietla energie wprowadzong
do ztacza spawanego.

o Production Monitoring™ 2.2 — monitoring wykorzystania
sprzetu, analiza i zarzadzanie danymi, konfiguracja
dopuszczalnych parametréw spawania.

» Oprogramowanie sterujace — regulamne aktualizacje
pozwalajg na dodanie nowych funkgji.

o Sterowanie cyfrowe IARC™ - 90 razy szybsze niz
w ostatniej generacji — zapewnia tatwe sterowanie
tukiem.

Prad wejsciowy

Cruiser® & Tandem Cruiser®

Traktor spawalniczy do spawania tukiem krytym

Cruiser™ i Tandem Cruiser™ to samojezdne traktory spawalnicze
do spawania fukiem krytym. Zaprojektowane do wykonywania
dtugich ztacz na duzych konstrukcjach, ztacz pachwinowych

i doczotowych z wydajnoscig stapiania na poziomie 13 kg/h
na kazdy tuk. Idealne do spawania grubych blach, sekcji
stoczniowych, duzych zbiornikdw, mostéw, platform.

Zalety

e Bezawaryjna praca - solidne i niezawodne,

na ktérych mozna polega¢ w kazdej sytuaciji.

- Mocna, spawana podstawa ramowa.

- Odporne, stalowe rami¢ do intensywnej pracy
w trudnych warunkach.

- Proste, lite kota z odpornymi na wysoka temperature,
gumowymi oponami.

- Mocne uchwyty i zaciski to sprawne dziatanie sytemu
podawania drutu.

- Prowadnice o regulowanej diugosci zapewniajq,
wygodne sterowanie traktorem.

Dane techniczne

Produkt Indeks | Zasilanie spawania | napedu (m/min) drutu (m/min) drutu (mm) (kg) | WxSxG (mm)
Cruiser Traktor K3048-1 1000A/ 1421 0,4-5,0 24-56 9% 736 x 584 x 914

i 40V DC 025-25 95:1() 04-76 16-32
;?:ﬂi? Crulser™ K3083-1 100% 57:1( 1,3-127 16-24 136 927 x1156 x 1054

() opcjonalnie, z urzadzeniami dodatkowymi.

A

* Nowoczesny panel kontrolny — demontowany
w lekkiej i wytrzymatej obudowie aluminiowe;j,
zapewnia zapamigtanie procedur, zmiane
dopuszczalnych parametrow spawania i ich blokade
(niektorych lub wszystkich).

o Mozliwo$¢ stosowania w réznych konfiguracjach
— na szynach lub bez nich, oraz uktadzie trzy- lub
czterokotowym. Model Tandem nie powinien by¢
stosowany w ukfadzie trzykotowym.

Parametry  Predko$¢ przesuwu Przektadnia Predkos¢ podawania | Srednica | Ciezar | Wymiary

6dto cyfrowe

Procesy
* Luk kryty

Zalecane

podajniki drutu

+ K3048-1 Cruiser™ Traktor

+ K3083-1 Tandem Cruiser™

+ K2814-1 MAXsa® 10 - kontroler

+ K2370-2 MAXsa® 22 - glowica
podajaca

Akcesoria

*» K2444-3 Zestaw filtrow CE

+ K1811-x Przewdd Sense Lead Heavy
Duty — 15/30m

+ K2683-x Kabel kontrolny ArcLink®
(Heavy Duty) - 7,5/15/30m

+ K1785-x Kabel kontrolny (Heavy Duty)
-3,5/7,5/15m

+ K285 Koncentrator topnika

*+ K231-1 Zespdt dyszy kontaktowej
(2,4; 3,2; 4,0 mm)

* K148A Zespdt dyszy kontaktowej
dla drutéw 2,4-3,2mm

+ K148B Zespdt dyszy kontaktowe;j
dla drutéw 4,0-4,8 mm Wire

m
/@ coiniciions rroroco 4

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green
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Procesy
* Luk kryty

W zestawie
* Prowadnica - 1,5m
+ Zespot dyszy kontaktowej 4 mm, 600A
* Przedtuzenie dyszy 127 mm
« Zagiete Przedtuzenie dyszy, 45°
* Przedtuzenie dyszy, izolowane
* Doprowadzenie topnika
+ Klamry orurowania do topnika
+ Zestaw montazowy szpuli
+ Kota do jazdy po szynie
+ Ostona szpuli z drutem
(dwie dla modelu Tandem)
Uwaga: Nie zawiera kabla kontrolnego.

Akcesoria

* K1733-5 Mechanizm prostowania
drutu (automatyczny)

* K396 Zestaw szyny

* K3070-1 Zestaw Tiny Twin

7/%1%.

COMMUNICATIONS PROTOCOL
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 10 - kontroler

Kontroler do Power Wave® AC/DC 1000® SD wykorzystujacy ArcLink®

Kontroler MAXsa © 10 to pojedyncze urzadzenie do kontroli

catego systemu automatycznego spawania. Dzieki niemu
operatorzy majg dostep do wszystkich parametréw spawania
AC i DC, a takze mozliwo$¢ podtaczenia zewnetrznego

sterownika PLC.

Zalety
e Praca w trudnych warunkach, ze stopniem ochrony 1P23.

o Wiszgca kaseta sterujaca standardowo umieszczona
w obudowie ochronnej lub zdejmowana do obstugi
recznej. Uzycie przedtuzacza ArcLink® pozwala na prace
w odlegtosci 30,5m od urzadzenia.

o MoZliwo$¢ zapisu o$miu procedur — wiasnych, czesto
uzywanych parametrow spawania, a nastepnie tatwego
przetaczania si¢ miedzy nimi.

o Przejrzysta i intuicyjna obstuga — czytelne wy$wietlacze
cyfrowe i manipulatory pozwalajg na na fatwe
przetaczanie si¢ miedzy trybami spawania i wybor
odpowiedniej funkcji.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie

MAXsa™ 10 K2814-1 40V DC

o Zmiana dopuszczalnych parametréw spawania
i mozliwos¢ ich blokady (niektdrych lub wszystkich).

o Technologia Kontrolowanych Przebiegow Falowych®
— pozwala uzytkownikowi na wybér odpowiedniego
trybu pracy, regulacje jego parametréw i osiggniecie
wiasciwego kompromisu pomigdzy wydajno$cig
stapiania i wtopieniem.

Cigzar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

13 381x 259 x 102

MAXsa™ 22 - glowica podajaca

System podajqc(g/ dla automat@yzacn o duzym obciazeniu

AC/DC 1000° S

Zaprojektowana specjalnie do ciezkiej automatyzacji,
gtowica MAXsa™ 22 zapewnia doskonate podawanie

do Power Wave

drutéw o duzych $rednicach. Bazujaca na sprawdzonej

przektadni i stabilnym mocowaniu, gtowica zawiera
w sobie 32VDC bardzo mocny silnik 0 mocy
wystarczajacej do stabilnego podawania drutu

o $rednicy 5,6 mm. Maksymalna predko$¢ podawania
11,43 m/min. mozliwa jest do uzyskania dzieki fatwe;
zmianie przefozen.

Zalety

o Elastyczna konfiguracja — moze by¢ zastosowana
w spawaniu fukiem pojedynczym, tandemie, Twinarc®
lub do spawania wielotukowego.

o Doskonata kontrola predkosci podawania drutu —

zapewnia peing regulacje podczas startu, spawania
i wygaszania fuku

o Standardowe zestawy zmiany przetozen —
do zastosowania w celu zmiany predkosci podawania
drutu i dostosowania gtowicy do konkretnych aplikacji.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie | Parametry spawania  Przekladnia
i 142:1

Glowica -

MAXsa™ 22 | 2370-2 | 40VDC  1000A/100% ggm

o Stopien ochrony IP23

— testowana w najcigzszych
warunkach klimatycznych.

» Wieloosiowa regulacja — pozwala doktadnie
ustawi¢ i dostosowac gtowice do aplikacji oraz
zapewni¢ idealne wtaciwosci tuku. Dodatkowo
dzieki mozliwosci regulacji, gtowica jest bardziej
elastyczna jesli chodzi o poziomowanie

i pionowanie.
Al

COMMUNICATIONS PROTOCOL

Predko$¢ podawania | Srednica drutu®  Ciezar  Wymiary

drutu (m/min) litego (mm) (kg) WxSxG (mm)
0,4-5,0 2,456

0,4-7,6 1,6-3,2 36,3 305 x 355 x 254
1,3-12,7 16-24

() Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest rowniez zestaw pozwalajacy na uzyskanie przefozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1).

Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
o Luk kryty

Zalecane

zrédto

+ Power Wave® AC/DC 1000® SD

Akcesoria

* K2462-1 Uchwyt mocujacy MAXsa® 10
(wymagany jedynie do mocowania na
podwoziu TC-3.)

7;/%1%.

COMMUNICATIONS PROTOCOL

WEJSCIE WYJSCIE
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Procesy
* tuk kryty

W zestawie

* Prostownik drutu

* Regulator potozenia
* Elektryczny zawoér zasypnika topnika
+ Uchwyt mocujacy

Akcesoria

* K2163-60 Przewdd zasilajacy, 18 m

* K1842-110 Przewdd zasilajacy, 33m

* K219 Zasobnik topnika

* K231-1 Zespét dyszy kontaktowej
(2,4; 3,2; 4,0 mm)

* K148A Zespdt dyszy kontaktowej
(2,4-3,2mm)

* K148B Zespot dyszy kontaktowej
(4,0-4,8mm)

* KP2721-1 PrzediuZenie dyszy, 127 mm

* K149-5/32 Przediuzenie dyszy (4,0 mm)

* K386 Ukiad do spawania
waskoszczelinowego

* KP2108-1B1 Korficéwka pradowa

+ K285 Koncentrator topnika

* K225 Uklad do spawania Twinarc®

*» K129-x Zestaw Tiny Twinarc®
(1,6/2,012,4mm)

* K281 System prostowania drutu Tiny
Twinarc®

* K162-1 Zestaw montazowy szpuli
z drutem, tuleja o $r. zewnetrznej 51mm

* K29 Pozycjoner pionowy, 100mm

* K96 Pozycjoner poziomy, 50 mm

» K278-1 Glowica oscylacyjna SpreadArc

www.lincolnelectric.pl




SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 19 - kontroler

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzaciji
do Power Wave® AC/DC 1000° SD

Kontroler MAXsa® 19 przeznaczony jest do przesytania
sygnatow sterujacych podajnikiem drutu do MAXsa® 29,

w przypadkach, gdy sterowanie nastepuje z zewnetrznego
kontrolera (zamiast MAXsa® 10). Zazwyczaj zdarza sie to
w projektach integratoréw, przy zastosowaniu wtasnego
sprzetu takiego jak rolki obrotowe, profilarki czy osprzet
do walcowania rur.

Zalety
o Zwarta budowa - utatwia integracje z systemem Klienta.

o Szybka komunikacja cyfrowa z Power Wave® AC/DC
1000® SD przez protokdt ArcLink® i podajnikiem drutu
(przez 14-pinowy przewdd kontrolny).

o Standardowo montowane przytacze WYJ/WEJ —dla
operacji start/stop, podawanie drutu w przéd / do tytu
oraz wylgczenie przy wspotpracy z akcesoriami
zewnetrznymi.

o Wskaznik stanu pozwala na szybkg identyfikacje
problemu.

o Stopieni ochrony IP23 — testy w najciezszych
warunkach $rodowiskowych.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

MAXsa™ 19 K2626-2 40V DC 32 229 x 267 X 76

MAXsa™ 29 - glowica podajaca

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC 1000® SD

Zespoty podajace dla zastosowan ciezkiej automatyzacji
i aplikacji zrobotyzowanych. Glowica podajaca

MaxSA® 29 to doskonate rozwigzanie dla integracji
procesdw SAW oraz zrobotyzowanych.

7
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Zalety

o Stata kontrola predkosci podawania zapewnia peing
kontrole podczas startu, spawania i wygaszania tuku.

e Zasilanie napieciem 32V DC oraz silnik 0 wysokim
momencie obrotowym zapewnia doskonate podawanie
drutéw litych nawet o Srednicy 5,6 mm (7/32 cala).
Maksymalna predko$¢ podawania 12,7 m/min mozliwa
jest do uzyskania dzieki tatwej zmianie przetozen.

o Stopien ochrony IP23 - testy w najciezszych warunkach
$rodowiskowych.

e Dostarczana z zestawami do konwersji przetozenia aby
zapewni¢ parametry wymagane dla danej aplikacji.

o Mozliwo$¢ obracania glowicy pozawala doktadne
jej zamontowanie i wypozycjonowanie.

e Standardowy prostownik drutu

Dane techniczne

4. Parametry 1 Predkosc¢ podawania Srednica drutu ) Ciezar  Wymiary WxSxG
Produkt Indeks Zasilanie spawania Przektadnia @, & i) (mimin) litego (mm) (k) (mm)
142:1 0,4-5,0 2,4-5,6
MAXSa™29-  Ka3122  40VDC  1000A/100% 95:{() 0476 1632 3B 330x406 x 254
9 57:4) 13127 1624

(") Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest rowniez zestaw pozwalajacy na uzyskanie przefozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1)

70
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Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
* Luk kryty

W
COMMUNICATIONS PROTOCOL

WEJSCIE WYJSCIE

Procesy
* Luk kryty

Akcesoria N

* K2163-60 Przewdd zasilajacy, 18 m

* K1842-110 Przewdd zasilajacy, 33m

* K219 Zasobnik topnika

» K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
(2,4; 3,2; 4,0 mm)

* K148A Zespot dyszy kontaktowej
(2,4-3,2mm)

* K148B Zespdt dyszy kontaktowej
(4,0-4,8mm)

» KP2721-1 Przediuzenie dyszy, 127 mm

* K149-5/32 Przediuzenie dyszy (4,0 mm)

* K386 Ukiad do spawania
waskoszczelinowego

* KP2108-1B1 Koncowka pradowa

*» K285 Koncentrator topnika

+ K225 Ukfad do spawania Twinarc®

* K129-x Zestaw Tiny Twinarc®
(1,6/2,0/2,4 mm)

» K281 System prostowania drutu
Tiny Twinarc®

* K162-1 Zestaw montazowy szpuli
z drutem, tuleja o $r. zewnetrznej 51 mm

* K29 Pozycjoner pionowy, 100 mm

* K96 Pozycjoner poziomy, 50 mm

* K278-1 Glowica oscylacyjna SpreadArc

;//Z@Zﬂﬁﬂ_
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

|dealarc® DC-1000,

Urzadzenie wieloprocesowe

Idealarc® DC-1500

Jezeli aplikacja wymaga wieloprocesowego mocnego zrodta pradu statego z maksymalnym
pradem 1300A, to DC 1000 bedzie Twojg najlepszg inwestycjg. Zaprojektowane do pracy w cyklu
automatycznym i pétautomatycznym, dzieki doskonatemu sterowaniu umozliwia spawanie metodg
MIG/MAG drutami litymi i rdzeniowymi, tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne elektroda

weglowa,

Idealarc® DC-1500 jest statopradowym, wieloprocesowym zrodtem pradu przeznaczonym
do zastosowania w aplikacjach automatycznych. Zapewnia doskonatg charakterystyke tuku
w procesach CV i CC. Pojedynczy potencjometr zapewnia ptynng regulacje parametrow

spawania w petnym zakresie.

Zalety (Idealarc® DC1000)

o Ztacza wyjsciowe 500A zapewniajace lepszg
charakterystyke tuku przy spawaniu tukiem krytym
lub MIG przy niskich pradach.

o Pojedyncze pokretto do precyzyjnego sterowania
parametrami na wyjsciu.

o Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania
i potaczen przewodow oraz gniazda wyjsciowe do
przewodéw spawalniczych.

o Niska budowa umozliwiajaca instalacje DC-1000
pod stotem roboczym, a takze pietrowanie do dwach
urzadzen jedno na drugim.

» Demontowane panele boczne umozliwiajace fatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

o Kompensator spadkéw napiecia sieciowego
w zakresie +10% dla polepszenia stabilnoSci procesu.

o Ostoniete elementy wewngtrzne, wiacznie
z uzwojeniami, prostownikami i ptytkami uktadéw,
sq ostonigte w celu zabezpieczenia ich przed
wilgocig i korozja,

e Siedmioletnia gwarancja na prostownik mocy.

Dane techniczne

Napiecie zasilania  Zakres pradu
Produkt Indeks (50-60H2) @A)
Idealarc® DC-1000  K1387-3 200/380/440V/3-faz. | 150-1300
Idealarc® DC-1500 | K1383-4 380/440/3-faz. 200-1500

Zalety (Idealarc® DC1500)

e Plynna kontrola napiecia spawania w petnym zakresie
dla fatwych nastaw i precyzyjnej kontroli.

o Przetacznik trybu pracy do wyboru charakterystyk
procesu.

» Kompensator spadkéw napiecia sieciowego w zakresie
+10% dla polepszenia stabilnosci procesu

o Wentylator z elektronicznym i termicznym
zabezpieczeniem przed przegrzaniem i przecigzeniem
elektrycznym.

o Wskazniki funkcji wbudowane w uktad sterowania
gwarantujace szybka diagnostyke.

o Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig
i korozja.

* Demontowane panele boczne umozZliwiajace tatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

» Wgtebiony przedni panel zabezpieczajacy elementy
sterowania.

o Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i potaczen
przewodow oraz gniazda wyjéciowe do przewoddw
spawalniczych.

o Siedmioletnia gwarancja na prostownik mocy.

Parametry Prad wejsciowy @  Ciezar Wymiary
spawania parametry spawania | (kg) WxSxG (mm)
1250A/44V/50%

1140A/45V/60% 193/112/97 372 781 x 567 x 991
1000A/44V/100%

1500A/60V/100% 184 644 1453 x 566 x 965

Zrédto analogowe

Procesy

* Luk kryty

+ Drut rdzeniowy
+ Ztobienie
Zalecane
podajniki drutu
* NA-3

* NA-5

o LT-7

Akcesoria

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

* FL060583010 Uchwyt do Ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

+ K2187-2 COOL ARC® 40 (DC-1000)

* K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
(DC-1000)

* K1897-1 Zestaw do taczenia dwoch
zrodet (DC-1000)

* K1900-1 Zestaw do taczenia dwoch
zrodet (DC-1500)

* K1520-2 Transformator 42V
(DC-1000)

* K857 Zdalne sterowanie wyjscia,
7,6m

* K857-1 Zdalne sterowanie wyjscia,
30m

* K843 Adaptor sterownika Amptrol™

* K1798 Adaptor przewodu- meski
14-pin (DC-1000)

* K1770-1 Podwozie (DC-1000)

* K1737-1 Podwozie terenowe
(DC-1000)

* K3019-1 Arc Tracker™ (DC-1000)

WEJSCIE WYJSCIE
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM
Idealarc® AC-1200 Py

5 s . . Zalecane

Zrédto do automatycznego spawania tukiem krytym podajniki drutu
} * NA-4

Idealarc® AC-1200 jest czotowym zrédtlem mocy do spawania Akcosdria

tukiem krytym pradem przemiennym (AC), na ktérym mozna zawsze
polegac. Zapewnia doskonatg charakterystyke tuku i zostat specjalnie
skonstruowany do pracy z podajnikiem drutu Lincoln NA-4.

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

Zalety

» Standardowo przytacza Scott® do dwoch glowic AC pracujacych
w systemie tandem.

e Rezystor nastawny regulujacy parametry podczas spawania
lub w czasie postoju

o Trzy zaciski wyjsciowe dla réznych zakresow.

o Kompensator spadkéw napiecia sieciowego w zakresie + 10%
dla polepszenia stabilnosci procesu.

e Zabezpieczenie termiczne przed przecigzeniem pradowym i przegrzaniem.
e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i potaczen przewoddw
oraz gniazda wyjsciowe do przewodéw spawalniczych.

» Demontowane panele boczne umozliwiajace tatwy dostep
do wnetrza urzadzenia.

Lo " . L . WEJSCIE WYJSCIE
o Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig i korozja. 1 -'V AC
« Siedmioletnia gwarancja na prostownik mocy. @]

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie (Z:)kres pradu Parametry spawania s;igr&ﬁj;c;%‘%a@nia ) (Cli(ige)iar ng%ry(mm)
K1382-5 380V/1-faz. 182

Idealarc® AC-1200 | K1382-6 415V/1-faz. 200-1500 1200A/44V/100% 190 742 1580 x 559 x 965
K1382-1 380/415/440/1-faz. | 240 -1500 230/201/190
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

NA-3, NA-4 & NA-5
— kontroler i podajnik

Zestawy do spawania automatycznego

Popraw produktywno$¢ korzystajac z automatycznego podajnika
drutu NA-3, ktéry zostaty tak zaprojektowany, aby przy
zwigkszonej predko$ci spawac ze zwiekszong wydajnoscig,

co podnosi efektywno$¢ procesu i zmniejsza koszty.

Zalety

o Precyzyjna kontrola parametrow procesu zapewniajaca doskonate
wiopienie, tak dobre jak wyglad spoiny.

o t atwe dopasowanie do szerokiego zakresu procesow
- predkosci podawania i rozmiaréw drutu.

o Urzadzenie kompaktowe — o doskonatych mozliwo$ciach zastosowania
od prostych proceséw do najbardziej skomplikowanych linii produkcyjnych.

* Mocna konstrukcja — minimalizujaca czas przestojow i koszty napraw.

Dane techniczne

Predkos$¢ podawania drutu Srednica drutu(®

Produkt Indeks Zasilanie (nz Jmin) ltago (mm) Przetozenie(")
Kontroler NA-3S K210-2 0,6-16,5
Kontroler NA-4 K388-2 0,6 -16,5* 0,9-5,6
Kontroler NA-5 K356-2 0,6-16,5 -
i K208A 0,4-7,4* 2,4-5,6 142:1
Glowica NA-3S/NA-4
K208B 0,6-10,8* 0,9-2,4 95:1
Glowica NA-3SFINAF K209A 115VAC 0,4-7,4* 2,4-5,6 142:1
K209B 0,6-10,8* 0,9-2,4 95:1
Glowica NA-5S K346A 0,4-74 2,4-5,6 142:1
K346B 0,6-10,8 1,6-2,4 95:1
Glowica NA-5SF K347A 04-74 2,4-5,6 142:1

K3478 0,6-10,8 1,6-24 95:1

Analogowe
podajniki drutu

Procesy
* Luk kryty

Zalecane zrodfa

* NA-3S / NA-5: Flextec 650, Idealarc®
DC-1000, Idealarc® DC-1500

» NA-4: Idealarc® AC-1200

Akcesoria

* K221 Plytka sterowania zajarzeniem

* K245 Plytka sterowania wypetnieniem
krateru (tylko NA-3)

* K2163-60 Przewod zasilajacy, 18 m (NA-5)

» K1842-110 Przewod zasilajacy, 33m (NA-5)

* K29 Pozycjoner pionowy, 100 mm

* K96 Pozycjoner poziomy, 50 mm

*» K219 Zasobnik topnika

* K278-1 Glowica oscylacyjna SpreadArc

* K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
(2,4; 3,2;4,0 mm)

*» K148A Zespot dyszy kontaktowej
(2,4-3,2mm)

* K148B Zespdt dyszy kontaktowej
(4,0-4,8mm)

» KP2721-2 Zagiete przediuzenie dyszy, 45°

* K285 Koncentrator topnika

* K386 Uktad do spawania
waskoszczelinowego

* K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)

* K129-x Zestaw Tiny Twinarc®
(1,6/2,0/2,4 mm)

*» K225 Uklad do spawania Twinarc®
(2,0-2,4 mm)

* K389 Zasobnik topnika

* K223 Elektrozawor (NA-5)

* K162-1 Tuleja adaptacyjna (NA-5)

* K334 Modut start/wypetnienie krateru (NA-5)

* K337-10 Modut czasu spawania (NA-5)

* K336 Modut interfejsu zdalnego sterowania
(NA-5)

WEJSCIE WYJSCIE
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Analogowe
podajniki drutu

LT-7 Traktor

Woézek do spawania tukiem krytym

Traktor LT-7 jest samojezdnym podajnikiem drutu,
zaprojektowanym do spawania tukiem krytym.

Jest on fatwy w obstudze — wystarczy jeden operator.
Zaopatrzony w szyne prowadzaca.

Zalety

e Do spawania drutem litym od 2,4 mm do 4,8 mm
— predko$¢ podawania drutu od 2,5 do 10,2 m/min.

o Kalibrowany naped podajnika — reguluje predkos$¢
podawania w zakresie 0,12-1,8 m/min.

» Pozycjoner pionowy — umozliwiajacy regulacje
wolnego wylotu drutu od 12,7 do 127 mm.

o Ukfad sterowania — jest umieszczony na traktorze,
z jego lewej lub prawej strony, przez co wszelkie
zmiany parametréw nie wymagajq podchodzenia
do Zrodta pradu.

o Umozliwia wykonywanie spoin doczotowych,
pachwinowych i zaktadkowych — od lewej lub prawej
strony traktora.

o UmozZliwia wykonywanie spoin doczotowych,
pachwinowych i zaktadkowych od lewej
lub prawej strony traktora.

Dane techniczne

Srednica drutu(®
litego (mm)

24-48 59

Parametry
wyjsciowe
600A/100%

Predko$¢ podawania
drutu® (m/min)

2,5-10,2

Produkt Indeks Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

LT-7 Traktor K395-1 698 X 838 X 356

Procesy
* Luk kryty

W zestawie
* Przewéd kontrolny 7,6 m

Akcesoria

*» K228-x Przewdd kontrolny

* K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
(2,4; 3,2; 4,0 mm)

* K148A Zespét dyszy kontaktowej
(2,4-3,2mm)

* K148B Zespdt dyszy kontaktowej
(4,0-4,8mm)

* K149-5/32 Przediuzenie dyszy (4,0mm)

* KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127 mm

* K232 Zestaw do spawania spoin
pachwinowych nabocznych i zakfadkowych

* K229 Zestaw do spawania spoin
pachwinowych podolnych

* K230 Zestaw dla spoin doczotowych

* K396 Zestaw szyny, 1,8m

+ K285 Koncentrator topnika

» KP2268-x Zestaw rolek LT-7

» KP1890-1 Rdzen rolki 5/64-3/32
Tiny Twin

+ KP1890-2 Ostona rdzenia rolki
5/64-3/32 Tiny Twin

» KP1984-1 Tuleja wejsciowa 068-3/16

+ KP1985-1 Tuleja wyjéciowa 3/32-3/16

» KP1986-1 Tuleja wyjsciowa
Tiny Twinarc®

* KP2127-1 Tuleja wejsciowa TinyTwin
Tractor

WEJSCIE WYJSCIE
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM

K29

Pozycjoner pionowy
Umozliwia reczne ustawianie
gtowicy w pionie za pomocg
korbki (zakres 102 mm).
Ponadto pozwala

na pozioma regulacje

w dwoch kierunkach

(w zakresie 95,2 mm)

z ustalong blokadg potozenia.

K96

Pozycjoner poziomy

(dla NA-3, NA-4, NA-5)
Umozliwia reczne ustawianie
gtowicy za pomoca korbki.
Mozliwy przesuw 51 mm.

K219

Zasobnik topnika

Z elektrycznym zaworem
topnika do spawania tukiem
krytym.

K230

Zestaw prowadzenia

dla spoin doczotowych
Montowany

w miejscu przedniego

kota prowadzacego, do
prowadzenia w rowku typu V
lub otwartym 3,2 do 9,5mm
dla spoin doczotowych.
Zapewnia doktadne
doprowadzenie spoiwa

do ztacza.

K231-1

Zespot dyszy kontaktowej
Do drutéw 2,0-4,8 mm

i pradéw spawania

ponizej 600A.

Zewngtrzny koncentrator
topnika zapewnia petne
pokrycie przy minimalnym
poborze energii.

K232

Zestaw do spawania spoin
pachwinowych nabocznych
i zakltadkowych

Zawiera tylne koto
prowadzace, gtdwke

z prowadzeniem na
sprezynie, montowang,

do przedniego kota
prowadzacego.

Zapewnia prowadzenie

pod odpowiednim katem.
Zestaw zawiera osobne kota
do spoin pachwinowych

i zaktadkowych.

Do spawania z prawe;j

lub lewej strony traktora.

K285

Koncentrator topnika
Do dysz K148 i K129.
Zapewnia dostarczanie
topnika wokot osi drutu.

M
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K299

Zestaw montazowy szpuli
Moze pomiescic¢ szpule

0 wadze 22,7 kg lub

kosze o wadze 27,2kg

w automatycznych
podajnikach drutu.

Zawiera tuleje montazowa,
oraz system hamowania.

K334

Modut start / wypetnienie
krateru

Umozliwia ustawienie
predkosci podawania drutu
oraz napigcia w regulowanym
przedziale czasu (maks. 10's).
Moze by¢ uzyty do startu

lub wypetnienia krateru.

Do obu procedur potrzebne
sg dwa moduty.

K336

Modut interfejsu zdalnego
sterowania

Dzigki dostarczanym
sygnatom zewngtrznym
umozliwia zdalne sterowanie
funkcjami NA-5: wysuw
goraldét, start/stop oraz
zapewnia izolacje elektryczng
obwodu sterowania NA-5.

K363P

Adaptor szpul Readi-Reel®
10-14 kg

Adaptuje szpule Readi-Reel

0 wadze 10-14 kg do trzpienia
o $rednicy zewnetrznej

51 mm.

K396

Szyna - sekcja
Dtugos$¢ kazdej sekcji wynosi
1,8m.

K1520-1

Transformator 115/42V
Umozliwia zasilanie
podajnikdw drutu LN-10

i DH-10 (wymagajacych
napiecia zasilania 42V) ze
zrédta DC-1000 o napieciu
115V AC.

K1897-1 (pc-1000)
K1900-1 (pc-1500)

Zestaw do faczenia dwoch
zrodet

Pozwala na réwnolegte
potaczenie dwdch zrodet.

K1733-5

Mechanizm prostowania
drutu (automatyczny)
Zawiera trzyrolkowg,
prostowniceg z regulacja
cisnienia. Do drutow

o0 $rednicy maks. 5,6 mm.

K1811-50/-100

Zestaw do potaczenia
zwrotnego

Wymagany do doktadnego
monitorowania napiecia
tuku w pracy ciagte;j.
Indeks K1811-50 —
Przewdd 15,2m

Indeks K1811-100 -
Przewéd 30 m

K3090-1

Zestaw tuleja i klamra
Jeden wieloklin aluminiowy
762 mm; dwa wielokliny
aluminiowe 381 mm; jedna
rurka stalowa 762 mm;

8 klamer z kluczem;

2 odsadnie; hardware.

K3089-1

Uktad krzyzowy kompletny
Zawiera: dwie szyny

jezdne 102mm (1 szyna
poprzeczna, dostarczana

z traktorem).

K3070-1

Zestaw Tiny Twin

do Cruiser™

Zawiera drugg tuleje na
szpule, rolki i przetozenie
95:1.

K3019-1

Arc Tracker™

ARC TRACKER™ to
wysokiej klasy urzadzenie
pomiarowe do mierzenia
ilosci energii dostarczanej
do zlacza spawanego,
wykonywanego kazdym
urzadzeniem (spawajacym
pradem statym DC).

K3154-1

Zestaw prowadzenia
dla spoin doczotowych
Dla Tandem Cruiser™
do spawania blach

i podestow.
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AGREGATY
SPAWALNICZE

* Najbardziej uznane agregaty do spawania rurociggow
» Zbudowane do stosowania w ekstremalnych warunkach
* Wysoka wydajnos¢ przy ztobieniu




Agregaty spawalnicze

Ranger® 305D
Agregat spawalniczy 300A DC
z silnikiem diesel

Ranger® 305D

Vantage® 400 CE & Vantage® 500 CE

Kompaktowe, wielozadaniowe, doskonata jako$¢ Vantage® 400 CE

\ - Vantage® 500 CE
e .
=1

Przemyst

AGREGATY SPAWALNICZE

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry

Charakterystyka

Polaryzacja
Spawanie rur
DCTIG

| Handel | WYJSCIE WEJSCIE PROCESY

GC/
iCV DC | 20-305

40-300 | 20-250

Mozliwy

5
S =
= » > =
= > G 3 =
= = = ©
e R
S S2 T § S
o ©
8 £ 20258 3
= nu N0 =0N O
3

o]
o
o
o

13200
14500

ZESTAWY PRZEWODOW
SPAWALNICZYCH

Z zaciskiem masowym i uchwytem
elektrodowym
Indeks

Ty
¢ KIT-300A-50-5M (300A - 50mm? - 5m)
* KIT-400A-70-5M (400A - 70mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Indeks
* GRD-300A-50-5M
(300A - 50mm? —5m)
* GRD-300A-50-10M
(300A - 50mm? — 10m)
* GRD-400A-70-5M
(400A - 70mm? —5m)
* GRD-400A-70-10M
(400A - 70mm? — 10m)

ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6 pinéw, 15m
Indeks
K10095-1-15M

Kabel przediuzajacy, 15m
Indeks
K10398

76

PODWOZIA

Podwozie dwukotowe

Do przewozu agregatow w trudnym
terenie. Do modeli Vantage.

Indeks

K2636-1

Duze podwozie czterokotowe

Do przewozu agregatow w terenie.
Zawiera automatyczny zaczep blokujacy
dyszel ustawiony w pozycji pionowe;.
Do modeli Vantage.

Indeks

K2641-1

Podwozie do transportu
w zaktadzie pracy

Do modelu Ranger 305D
Indeks

K10397-1

BEZPIECZNIK ISKIER

Montowany na wyjsciu z rury
wydechowej.

Praktycznie eliminuje emisje iskier.
Indeks

K10405-1 do modelu Ranger 305D
K903-1 do modeli Vantage

Akcesoria

LINCOLN 5
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl



AGREGATY SPAWALNICZE

Ranger® 305D

Agregat spawalniczy 300A DC z silnikiem diesel

Ranger® 305 D jest 300-amperowym, statopradowym agregatem spawalniczym.
Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu metodami MMA (réwniez rur), TIG DC
Lift, MIG czy przy ztobieniu elektropowietrznym. Ranger posiada szczelnie zamknieta
obudowe chronigca 45-litrowy zbiornik paliwa, chtodzony cieczg silnik diesla Kubota
18,8 KM. Osiggana ciggta moc na wyjsciu pomocniczym AC to 8000 W (maks. 8500 W)
dla 230/400V (115V w wersji UK). Urzadzenie dla profesjonalistow, ktére zaspokoi ich
wysokie oczekiwania.

Zalety

e Doskonate spawanie wieloma procesami DC - dla ogdlnych zastosowan elektrod spawalniczych,
réwniez do spawania rur z gory na dot, TIG, spawania drutem rdzeniowym, MIG (100% CO,
i mieszanek gazowych) oraz Ztobienia elektrodami weglowymi o $rednicy do 4,8 mm.

o Obudowa ze stali nierdzewnej dla doskonatej ochrony i redukcji hatasu.

o Technologia Lincoln'a® Chopper Technology® zapewnia latwe zajarzanie, matg ilo$¢ rozpryskow
i doskonaty wyglad lica.

» Mobilna elektrownia — generuje nawet do 8500 watow (8000 W praca ciggta) przy 230/400V, 50 Hz.
Jest to wystarczajgca moc dla jednoczesnej pracy zrodet Swiatta, elektronarzedzi, pomp i spawarek.

» Regulacja Arc Force zapewnia bardziej migkki tuk lub wigksza penetracje podczas spawania
elektrodami otulonymi.

o Whudowana funkcja ,goracego” startu umozliwia tatwe zajarzenie tuku.
o Touch-Start DC TIG® - podnie$ elektrode, aby zacza¢ spawanie.

» Cyfrowe wy$wietlacze na wyjsciu pozwalajg na precyzyjne ustawienie parametrow.
Wskaznik paliwa, ci$nienia oleju i temperatury silnika pozwala na doskonaty monitoring pracy silnika.

o Wsparacie dla technologii Lift TIG DC (SA).

Dane techniczne

Produkt  Indeks  Zakres pradu (A) E:ara/’;‘ﬁgy Rodzaj silnika (L;'yclﬁ]%":ow (Porgfmsrf) obrotowa g('g)za'
Wysokie obroty
20-305DC Kubota D722 (bieg jatowy): 3100
Ranger® 305D | K2279-3 | 40-300 (spawanie rur) | 250A/30V/100% Diesel 3 Maks. obcigzenie: 3000 | 341
20-250 DC TIG Niskie obroty
(bieg jatowy): 2200

Procesy

* MMA

+ TIG

* MIG

+ Drut rdzeniowy

+ Ztobienie

Akcesoria

* KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?-5m

* GRD-300A-50-xM Przewdd masowy
z zaciskiem 300A — 50 mm? -
5/10/15m

* K10376 Adaptor terminal/DINSE

* K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

* K10405-1-INST Zawor Chalwyn

* K1847-1 Bezpiecznik iskier

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Compiant

wwwiinconelectric.com/green |
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AGREGATY SPAWALNICZE
Vantage® 400 CE

- TIG
® *MIG
Vantage® 500 CE
+ Ztobienie
i i H ;A Akcesoria
Kompaktowe, wielozadaniowe, doskonata jakos¢ O oot o
Vantage® 400 CE i Vantage® 500 CE sg jednymi z najbardziej kompaktowych i mocnych 5, é%"ﬁnoaﬁ_%_xm PrzenoRNEowy
agregatow spawalniczych, dostepnych na rynku. Dzigki czterocylindrowemu, chtodzonemu 15/10/15m z zaciskiem — 70 mm?
ciecza silnikowi Diesla firmy Perkins®, sa rowniez jednymi z najcichszych. Te uniwersaine * E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,

400A - 70 mm? - 5/10m

agregaty spawalnicze uzywane sg do spawania réznymi gatunkami elektrod otulonych, spawania + K10376 Adaptor terminal/DINSE
metoda Lift TIG (zajarzenie dotykowe) oraz metodami MIG/MAG drutami litymi, a takze drutami + K10095-1-15M Zdalne sterowanie —
rdzeniowymi ostonowymi i samoostonowymi (Innershield). Znaczna moc urzadzen umozliwia 15m
rwniez zlobienie elektropowietrzne elektrodami weglowymi (Vantage 400 do 8mm i Vantage 500 * K90pe4 Bezpieczhiil ey

. . . Ly . . . . * K2636-1 Podwozie dwukotowe
do 10mm). Nie mozna nie doceni¢ doskonatych wtasnoéci fuku spawalniczego, ktére zapewnia 7 zaczepem Duo-Hitch®
zastosowanie opracowanej przez Lincolna technologii Lincoln Chopper. Godny uwagi jest takze + K2641-2 Podwozie czterokotowe
rewelacyjny system VRD™ (Voltage Reduction Device™), ktéry podczas spawania elektrodami z zaczepem Duo-Hitch®
otulonymi obniza napiecie biegu jatowego, co znacznie zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania.
Zalety

o Kompaktowa obudowa ze stali nierdzewne;.

o Ztobienie do 8 mm (400 CE) i 10mm (500 CE).

e Tryb spawania z gory na dét — doskonaty dla elektrod celulozowych.
o Whbudowany ,hot start” dla tatwiejszego zajarzania tuku.

e Réznorodnos¢ typdw generatoréw AC 50 Hz: 3-fazowy 400V / 1-fazowy 230V
(oraz 110V na rynek brytyjski).

 Niezawodny 4-cylindrowy silnik chtodzony ciecza, 1500 obr./min; silnik Perkinsa na olej napedowy.
e Innowacyjny sposob diagnozowania.

e Obudowa ze stali nierdzewnej zwieksza odporno$¢ i trwatosc.

o Niski poziom hatasu spetniajacy wymagania norm europejskich.

o

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN JNITIATIVE

Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Comptiant

www lincolnelectric.com/green |
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Dane techniczne

Zakres pradu  Parametry cge Liczba Predko$¢ obrotowa  Ciezar | Wymiary
Lol iz @) spawania Rodzajsilnika | cyfindrew  (obr./min) (ko) WKSXG (mm)
® g 350A/34V/100% | Perkins 404D-22
Vantage®400  K2502-3  30-400 400A/30V/60%  Diesel Maks. obciazenie: 200
1500
4 Niskie obroty 913 x 642 x 1524
0, 1 H H .
Vantage®500 | K2503-3 30-500 400A/36V/100% | Perkins 404D-22 (bieg jatowy): 1200 586

450A/38V/60% | TURBO Diesel

78
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PRZECINARKI
PLAZMOWE

* Mobilne i wydajne
* Tng wszystkie materiaty przewodzace w kilka sekund
* Do zastosowan domowych, w przemysle, rolnictwie

| warsztatach samochodowych




Przecinarki plazmowe
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Inwertor 3-fazowy

80

Invertec® PC-208, Invertec® PC-210
Przeno$na moc do cigcia do 8mm

Tomahawk® 1025, Tomahawk® 1538
Wysokowydajne ciecie plazmowe

PRZECINARKI PLAZMOWE

CYRKLE DO CIECIA

Indeks
WO0300699A

PODWOZIA

Podwozie dwukotowe, zestaw do
PC208, PC210

Indeks

W0200002

Podwozie czterokotowe z potka na
butle z gazem, zestaw do Tomahawk®
Indeks

K2694-1

FILTR POWIETRZNY

LAF1250

Filtr czastek statych.

Przeznaczony do usuwania wilgoci,
oleju i czastek, gtéwnie ze sprezarek
powietrza.

Indeks

W88X1456A

W8800117R (wkiad filtra)

Charakterystyka
Polaryzacja

) Zakres pradu
(A)

Grubo$¢ ciecia
Ztobienie tukowe
Przebijanie
Gwarancja (lata)

(mm)
Ciecie

Inwertor 1-fazowy WYJSCIE PROCESY -

Invertec® PC-208 }ﬁ ‘ ‘ ‘ )
| CC DC 10-25
\ 0 e

Invertec® PC-210

Inwertor 3-fazowy

Tomahawk® 1025

Tomahawk® 1538

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry

Mozliwy

PALNIKI

. Palniki reczne TH1025
* PTH-061A-CX-7TM5A LC65, 7,5m
* PTH-061A-CX-7TM15A LC65, 15m

» Palniki automatyczne TH1025
* PTM-061A-CX-7TM5A LC65M, 7,5m
* PTM-061A-CX-7M15A LC65M, 15m

Palniki reczne TH1535
* PTH-101A-CX-7M5A LC105,7,5m
* PTH-101A-CX-7TM15A LC105, 15m

Palniki automatyczne TH1535
* PTM-101A-CX-7M5A LC105M, 7,5m
* PTM-101A-CX-7M15A LC105M, 15m

LINCOLN 5
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl



PRZECINARKI PLAZMOWE
Invertec® PC-208

« Zlobienie

Invertec® PC-210

* Reczny uchwyt do cigcia, 3 m

4 fanl * Przew6d masowy z zaciskiem
Przenosna moc do ciecia do 8/10 mm * Zostaw'do podiassonyowoliza
o ) , - , , ) PC-210
Przecinarki plazmowe PC-208 i PC-210 sg najbardziej elastycznymi przecinarkami na rynku. . (Zestaw gzegci eksploatacyjnych
Dostarczane urzadzenia sq gotowe do pracy i pozwalaja na szybkie i precyzyjne ciecie. Akcdeofia
Zasilane ze standardowej sieci 230V sg idealne do pracy, gdzie wymagana jest mobilno$¢ + W88X1456A Air Filter LAF1250
operatora. Z PC-208 i PC-210 mozesz zapomnie¢ o problemach z cigciem. Zapomnij * W8800117R Filtr wkiad ,
o o . Cy L . * PTH-C25A-SL-3MR LC25 Palnik
o szlifierce lub pilniku — po prostu wez uchwyt i tnij w mgnieniu oka. Te inwertorowe R A
urzadzenia wyposazone sg we wbudowany kompresor powietrza, co zapewnia maksymalng « W0300699A Cyrkiel do cicia
wszechstronnos¢ i nie wymaga osobnego zrdta sprezonego powietrza. Dodatkowo maty * W0200002 Podwozie
ciezar - tylko 18,5kg oraz niewielkie wymiary sprawiaja, ze cigé mozna zawsze i wszedzie. Zastosowania
PC-210 posiada dodatkowo mozliwo$¢ zasilania powietrzem z zewnetrznego kompresora. * Naprawy
+ Obstuga serwisowa
+ Niewielkie budowy
Zalety « Konstrukcje ogolnego przeznaczenia
« Elastyczne : napiecie zasilania 230V stalatic WerliacyDEdREAC
) . ) * Prace rozbiérkowe
e Innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika. + Wynajem

e Odporne : dluga zywotnos¢ kompresora A
o Przenosny : tylko 18 kg, niewielkie rozmiary.
* Rdzne materialy: stal weglowa, stale stopowe, aluminium i wigcej

o Skoncentrowany tuk plazmowy: mniej wprowadzanego ciepta, mniej odksztatcen.

A ]
zerwanie
8mm
?mm maksimum
zalecane
v A4

v

PC208
* Jedynie wtasny kompresor

* Zalecany do ciecia stali niestopowej
do maks. 8mm

A

A

10m L2
maksimum zerwanie

v v

PC-210

* Przy uzyciu wtasnego kompresora:
zalecany do ciecia stali niestopowej
do maks. 8mm

* Moze réwniez pracowaé
z kompresorem zewnetrznym:
zalecany do ciecia stali niestopowej
maks. do 10mm

i g

KOMPRESOR
WEWNETRZNY

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com‘green
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Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Grubo$¢ cigcia | Przeptyw Cisnienie | Zakres Ciezar  Wymiary
(50-60Hz) wyjsciowe (mm) powietrza wlotowe | pradu (A)  (kg) WxSxG (mm)
Invertec® PC208 | K12037-1 25A/90V/35% g -
230V/1-faz. 20A/88V/60% SoUmmi20% Gobar 1025 185 385x215x480
Invertec® PC210  K12038-1 15A/86V/100% | 10 @5,0par
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PRZECINARKI PLAZMOWE

Tomahawk® 1025
Tomahawk® 1538

Wysokowydajne ciecie plazmowe

Przecinarki plazmowe Tomahawk® 1025 i 1538 zostaty zaprojektowane do pracy w cigzkich
warunkach. Posiadajg budowe tunelowa, zapewniajacq izolacje uktadéw sterowania

i elementow wrazliwych od zanieczyszczonego strumienia powietrza chtodzacego.

Duza tolerancja napiecia, solidna, metalowa obudowa z duzymi gumowymi naroznikami
ochronnymi umozliwia korzystanie z tych urzadzen, zaréwno w warsztacie, jak i w trudnych
warunkach terenowych.

Nowa koncepcja technologii cigcia plazmowego Tomahawk® stosowana przez Lincoln Electric
koncentruje sie na trzech elementach:

S - (Strike) — innowacyjny i opatentowany system zajarzania tuku chroni elektrode
i zdecydowanie wydtuza jej zywotnos¢.

P - (Performance) — konstrukcja wewnatrz palnika wprowadza przeptywajace powietrze
w ruch cyrkulacyjny, co wptywa na wiekszg koncentracije tuku.

L — (Lifetime) — wewnetrzne chtodzenie czesci eksploatacyjnych przez przeptywajace
powietrze znacznie wydtuza ich zywotnos¢.

Zalety

e Zajarzanie: innowacyjny system zajarzania bez HF.

e Osiggi: innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika.

o Zywotnoé¢: specjalna konstrukcja palnika wydiuza zywotnosé czesci zamiennych.
o Szybkosc: wigksze predkosci ciecia i grubosci materiatow.

o Elastycznos¢: wiele konfiguracji palnika.

e Rozne materialy — stal niestopowa, stal nierdzewna, aluminium i duzo innych.

e Skoncentrowany tuk plazmowy: mniej wprowadzanego ciepta, mniej odksztatcen.

Dane techniczne

Inwertor 3-fazowy

Procesy
* Cigcie plazmowe
* Zlobienie

W zestawie

* Przewod zasilajacy, 2m

* Reczny uchwyt do cigcia, 3m

* Przew6d masowy z zaciskiem

+ Zestaw do podtgczenia powietrza
(PC-210)

+ Zestaw czesci eksploatacyjnych

Akcesoria

* K12049-1 Zdalne sterowania
(TH1538)

* W05X1086A Zestaw do podtaczenia
zdalnego sterowania

* W0300699A Cyrkiel do cigcia

* K2694-1 Podwozie (TH 1025)

* W88X1456A Filtr powietrza LAF1250

* W8800117R Wkiad do filtru

30mm

25mm N
zalecane zerwanie

TH 1025

Zalecany do cigcia stali niestopowej
o0 grubosci 25 mm (zerwanie tuku
przy 30 mm)

40mm 45mm
zalecane zerwanie

TH 1538

Zalecany do ciecia stali niestopowej
o grubosci do 40 mm (zerwanie tuku
przy 45mm)

Konstrukcja palnika LC105
z nasadkg

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INFTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www lincolnelectric.com/green
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Napiecie zasilania  Parametry

Grubos$c¢ ciecia  Przeptyw Ciénienie | Zakres Ciezar  Wymiary

Sleid Indeks ' (50-60Hz) spawana  (mm) powietiza  wlotowe  pradu (A) (ko)  WxSxG (mm)
60A/40% 130l/min+/-
Tomahawk® 1025 K12048-1 CoNa0k s e 0D 2080 22 389x247x489

400V/3-faz. 100A/40% 180l/min+/-

Tomahawk® 1538 | K12039-1 60A/100% 40 20%@5,0bar 7,0bar  |20-100 36
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URZADZENIA
SZKOLENIOWE

Rewolucyjny syste& edukacji w branzy spawalniczej




URZADZENIA SZKOLENIOWE
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VRTEX

Kazdy, kto ma jakikolwiek zwiazek z produkcja z pewnoscia wie: potrzeba wiecej
pracownikéw, wiecej inwestycji w rozwoj i szkolenia. | to natychmiast.

Pomysl - tylko w USA potrzebnych jest od zaraz ponad 600 000 wykwalifikowanych
pracownikow.

Dlatego tez sektor produkcyjny musi poprawi¢ swéj wizerunek, aby przyciagnaé wystarczajaco duzo ludzi do pracy wymagajacej
wysokich kwalifikacji.

PYTANIE: JAK? ,
ODPOWIEDZ: SPAWANIE W RZECZYWISTOSCI WIRTUALNEJ

Ponad 80 procent amerykanskich pracodawcéw zgtasza niedobdor
wykwalifikowanych pracownikéw.

W tej sytuacji nabiera szczegdlnego znaczenia potrzeba inwestycii
nie tylko w szkolenie kadr, ale réwniez znalezienie i zatrudnienie
nowych, odpowiednich ludzi.

Dzisiejsza miodziez — przyszta sita robocza — w duzej mierze
korzysta z rzeczywisto$ci wirtualnej.

Oznacza to, ze trzeba zmieniC taktyke, aby przyciggnaé¢ nowych
pracownikéw i zwiekszy¢ ich zainteresowanie rozwojem swoich
umiejetnosci zawodowych.

Spawanie w wirtualnej rzeczywistosci jest doskonate jako:

* ekscytujace, interaktywne narzedzie do nauki,

+ metoda oceny umiejetno$ci kandydatéw na stanowisko spawacza,

+ spos6b na odswiezenie swoich umiejetnosci i wiedzy o spawaniu
przez juz pracujacy personel.




URZADZENIA SZKOLENIOWE

INGOLN ELECTRIC STAWIA
YA WITUALNA RZECZYWISTOSC

’ nE\Ilectrw przedstawia VRTEX® - szkoleniowy system symulacji spawania

VRTEX® 360 i VRTEX® Mobile

Dzieki specjalnej przytbicy symulujgcej wirtualng rzeczywisto$¢ system pozwala
przeprowadzi¢ szkolenie praktyczne, zgodne z wszystkimi standardami i kryteriami
branzowymi. Na dodatek w sympatycznej atmosferze, przypominajacej nieco
mtodym uczestnikom gry komputerowe.

Symulatory szkoleniowe VRTEX® umozliwiaja:

» wzrost zainteresowania uczestnikow szkolenia,

* ocene i zapis wynikow szkolenia w czasie rzeczywistym,
* modyfikacje programow szkoleniowych,

* redukcje zuzycia energii, ilosci brakow i odpaddw,

* osiggniecie wymiernych korzysci.

www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA SZKOLENIOWE

Systemy VRTEX® 360 i VRTEX® Mobile cechuje
bogata, wyrazista grafika i realistyczna symulacja
sprzetu spawalniczego.

35%%5
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

INTERESUJACE. POUCZAJACE.
FASCYNUJACE.

W epoce technologii cyfrowej, wirtualne systemy szkoleniowe
pozwalajg kazdej osobie bez wzgledu na wiek sprobowac

swoich sit w spawaniu. Gwarantujac jednoczesnie catkowite
bezpieczenstwo wirtualnego srodowiska i mozliwosci symulowania
pracy w roznych, ekstremalnych warunkach, np. w bazie wojskowe;
lub profesjonalnym warsztacie serwisowym sportéw motorowych.
Symulatory VRTEX® moga by¢ uzywane w réznych miejscach:

» targi edukacyjne i rekrutacja pracownikow
* dni otwarte w firmie

* wystawy i targi branzowe
* seminaria

Srodowisko wirtualne VRTEX to
niesamowity realizm i... zabawa

Aby uzyskac lepsze wyobrazenie o swoje;j
pracy, uczestnicy mogg réwniez zapoznac
sie z dziatem TEORIA, zawierajgcym

terminologie spawalnicza i jej objasnienia.

www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA SZKOLENIOWE

-

Edukacja w wirtualnej
rzeczywistosci nie zastapi
szkolenia praktycznego
w rzeczywistosci,

jedynie je uzupetnia.

System VRTEX ® moze symulowa¢
prawdziwg konfiguracje urzadzenia.
Przed rozpoczeciem ,spawania”
uczestnik musi okresli¢ rodzaj
materiatu, procesu spawalniczego,
przeplyw gazu ostonowego i natezenie
pradu oraz napiecie i predkos¢

podawania drutu.
www.lincolnelectric.pl
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

ZROZUMIENIE DZIEKI INTERAKTYWNOSCI

Q Podtaczenie projektora lub duzego ekranu LCD do systemu VRTEX®
pozwala zobaczy¢ wszystkim osobom obecnym dokfadnie to, co widzi
spawacz przez przytbice. Pozwala to poczué ducha pracy zespotowej
i ze wzgledu na interaktywnos¢ systemu zapewnia petniejszy obraz
pracy. Symulator moze by¢ pokazywaé w czasie rzeczywistym

~ kluczowe parametry spawania: odlegtosé¢ koncowki elektrody
| od materiatu, kat nachylenia, pozycje i predkosé przesuwu palnika.

Ludzie beda staé

w kolejce, by sprobowag sit
w roli wirtualnego spawacza
i dowiedzie€ sie, co jest

potrzebne, aby staé sie Eﬁ-‘fa‘fj@
prawdziwym profesjonalista. T }5@
-y’ 2. 1
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

Dzieki VRTEX © spawanie w trudnych
pozycjach przestaje by¢ problemem.
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

WYDAJNE EFEKTY

W SWIECIE RZECZYWISTYM

VRTEX @ realistycznie symuluje jeziorko
spawalnicze, dzwieki i ruchy. Wiedze zdobytg
w Srodowisku wirtualnym, mozna tatwo
wykorzysta¢ w trakcie szkolenia praktycznego
w warunkach rzeczywistym.

Dzieki VRTEX® przyszli spawacze z duzg
pewnoscig siebie przechodzg do ¢wiczen
i pracy na prawdziwym sprzecie spawalniczym.

Efektywne szkolenie wirtualne to nizsze koszty rzeczywiste i zwiekszone bezpieczenstwo

System VRTEX® stosowany na
poczatkowym etapie nauki pozwala
na zmniejszenie brakdw i odpadow,
tworzac czyste i komfortowe
stanowisko pracy.

Uczestnicy szkolenia mogg
powtarzac wielokrotnie dang
operacje, nie tracg czasu na
czynnosci przygotowawcze
czy sprzatanie odpadow.

A nastepnie jednym kliknieciem
mogg otrzymac oceng swych
umiejetnosci.
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

VRTEX® 360

Interesujacy. Pouczajacy. Fascynujacy

W epoce technologii cyfrowej, wirtualne systemy szkoleniowe pozwalajg kazdej osobie bez wzgledu
na wiek sprobowac swoich sit w spawaniu. Gwarantujac jednoczes$nie catkowite bezpieczenstwo
wirtualnego $rodowiska i mozliwosci symulowania pracy w réznych, ekstremalnych warunkach.
Symulatory VRTEX® moga by¢ uzyte w réznych miejscach:

« targi edukacyjne i rekrutacja pracownikow

* dni otwarte w firmie

* wystawy i targi branzowe

* seminaria

Dzieki specjalnej przytbicy symulujacej wirtualng rzeczywisto$¢, system pozwala przeprowadzi¢
szkolenie praktyczne, zgodne z wszystkimi standardami i kryteriami branzowymi.

Symulatory szkoleniowe VRTEX® umozliwiaja;

+ wzrost zainteresowania uczestnikow,

* oceng i zapis wynikow szkolenia w czasie rzeczywistym,

+ modyfikacje programéw szkoleniowych,

* redukcje zuzycia energii, ilosci brakéw i odpadow,

* osiggniecie wymiernych korzysci.

Zalety

e Szkoleniowy symulator spawania wieloma zaawansowanymi funkcjami.
 Bogata, wyrazista grafika i realistyczna symulacja sprzetu spawalniczego.

o Aby uzyskac lepsze wyobrazenie o swojej pracy, uczestnicy moga réwniez zapoznac sie z dziatem TEORIA,
zawierajacym terminologie spawalnicza i jej objasnienia.

o Edukacja w wirtualnej rzeczywistosci nie zastapi szkolenia praktycznego w rzeczywistosci, jedynie je uzupetnia.

« System VRTEX ® moze symulowa¢ prawdziwa konfiguracje urzadzenia. Przed rozpoczeciem ,spawania”
uczestnik musi okresli¢ rodzaj materiatu, procesu spawalniczego, przeptyw gazu ostonowego i natezenie pradu
oraz napiecie i predko$¢ podawania drutu.

o Podtaczenie projektora lub duzego ekranu LCD do systemu VRTEX® pozwala zobaczy¢ wszystkim osobom
obecnym dokfadnie to, co widzi spawacz przez przytbice.

e Symulator moze by¢ pokazywac w czasie rzeczywistym wszystkie kluczowe parametry spawania:
odlegtos¢ koncowki elektrody od materiatu, kat nachylenia, pozycje i predkos¢ przesuwu palnika.

Dodatkowe funkcje

o Modut oceny pracy
(Advanced Scoring Module ASME/D1.1)

o Proba zginania wg AWS
o GMAW, spawanie aluminium
o GMAW, spawanie stali nierdzewnej

Dane techniczne

Procesy
+ SMAW
* GMAW
+ FCAW-GS
+ FCAW-SS

Pofaczenie spawane

* lico ptaskie

* teowe

* lico wkleste

+ rura Schedule 40 o $rednicy 15¢cm
* rura XXS o $rednicy 5cm

Pozycja
1G/PA, 2F/PB, 2GIPC, 3F/PF-PG,
3G/PF-PG, 4F/PD, 4G/PE

Zastosowanie
Uniwersalny montaz z mozliwoscig
symulacji wielu stanowisk pracy

Funkcjonalnos¢
Uchwyt GMAW i wysuwany przegub
SMAW (regulacja kata 45°/90°)

Indeks

* AD1332-4 Model CE, standardowa
czestotliwose

* AD1332-5 Model CE, alternatywna
czestotliwose

Akcesoria

+ AD1390-2 VRTEX® 360 Upgrade 2

- wirtualny test na zginanie wg AWS
dla spoin rurowych i ztobienia
zakonczony wirtualnym certfykatem

- zaawansowane moduty oceny wedtug
wymogow AWS (American Welding
Society) D1.1 lub ASME

- wirtualne $rodowisko garazu sportow
motorowych

- funkcja panoramiczna w trybie
instruktora

+ AD1390-3 VRTEX® 360 Upgrade 3

— wsparcie dla procesu spawania
aluminium w ostonie gazu wraz
z symulacjg efektéw wizualnych
i dzwiekowych

- dodatki do modutu TEORIA
i spawania ostonowego aluminium

— powtdrki wideo dla pozniejszej
analizy procesu przez instruktora
lub uczestnika szkolenia

— trzy poziomy trudnosci kursu
szkoleniowego (tatwy, $rednio-
zaawansowany i zaawansowany)

+ AD1390-4 VRTEX® 360 Upgrade 4

- wsparcie dla procesu spawania stali
nierdzewnej w ostonie gazu wraz
z symulacjg efektéw wizualnych
i dzwiekowych

- rozszerzony modut teoretyczny

- tryb demonstracyjny, przedstawiajacy
wiasciwy przebieg procesu przed
podjeciem samodzielnej proby

- ulepszone wsparcie dla spawania
cienkich materiatbw metodg MMA
i drutem rdzeniowym 1,3 mm

* K3205-1 Materiaty szkoleniowe
VRTEX® 360 (przewodnik i ptyta DVD).
I

s

Produkt Indeks Zasilanie Prad wejsciowy Pozycja Wymiary WxSxG (mm) Ciezar (kg)
VRTEX®360 Std. | AD13324 1GIPA, 2F/PB, 2G/PC, 3FIPF-PG, 3G/ | Urzadzenie: 1803 x 762 x 1270 Urzadzenie: 163
VRTEX®S80A. | AD13325 115/23011/50/60  4A@115,2A@ 230 pE.pG ‘4FPD, 4GIPE Stojak: 1981 x 990 x 1194 Stojak: 46

T
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

VRTEX® Mobile

i i i « FCAW-SS

Interesujacy. Pouczajacy. Fascynujacy N SN

VRTEX® Mobile to prosty system szkoleniowy przeznaczony dla poczatkujacych ?l‘i’gc;fa’;";:pawa"e

spawaczy. Mobile i tatwe w uzyciu narzedzie do nauki i oceny umiejetnosci. o W

VRTEX® Mobile jest szczegolnie przydatny w procesie rekrutacji nowych + lico wklgste

pracownikéw, szkolenia i oceny personelu. Idealny dla instytucji edukacyjnych, Pozycja

przygotowujacych przyszie kadry do pracy. 1GIPA, 2FIPB, 2GIPC, 3F/PF-PG,
3GIPF-PG
Zastosowanie

Zalety Zestaw pulpitowy z opcjonalnymi

dporkami dla rak
« Latwosc¢ transportu w dowolne migjsce. Uruchomienie VRTEX® Mobile N g S

N . Funkcjonalnosé
to kyve_stla kilku mmUt.- L Palnik Unigun — w zestawie
« Intuicyjny, rezystancyjny ekran dotykowy do wyboru parametréw i trybu standardowym znajduje sie modut do
spawania. Wszystkie ekrany zawierajg interfejs VRTEX ® 360, co utatwia spawania GMAW. Opcjonalnie dostepny
transfer miedzy systemami wirtualny modut do spawania MMA pod
. ) . . . . katem 90°
* Uniwersalny uchwyt pozwala takze na symulacje spawania drutem litym I:deks
i rdzeniowym, przy wykorzystaniu akcesoriéw dla spawania MMA. + K4012-1 — VRTEX® Mobile
* Zestaw mozna zamontowa¢ na dowolnym stole, tatwo i szybko - standardowa czestotliwosé
zdemontowac i umiesci¢ wewnatrz VRTEX® Mobile. * K4013-1 - VRTEX® Mobile
« Oszczedno$¢ zuzycia materiatow eksploatacyjnych V; a'tjma_tywna czestalnuse
_ni kA H H Zestawie
oo ma‘e(;'a*‘?w.' o E?;’Vs‘lflﬁ\‘,’\;’ﬁgdy o + K3165-3 — Zestaw SMAW
— sSledzenie 0SZCzganoscl dzigKl Tunkcyl vveldometer ™. do VRTEX® Mobile
*» K3268-1 — Podpdrki dla rak
: do VRTEX® Mobil
Dodatkowe funkcje ° e

o Nie sg przewidziane aktualizacje oprogramowania.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie Prad wejsciowy Pozycja Wymiary WxSxG (mm) Ciezar (kg)

VRTEX® Mobile Std. | K4012-1 Urzadzenie: 826 x 496 x 978 Ciezar netto: 57
: 115/230/1/50/60 4A@ 115, 2A @ 230 1G, 2F, 2G, 3F, 3G 5

VRTEX® Mobile Alt. | K4013-1 Monitor: 366 x 392 x 204 Zestaw: 127
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SPAWALNICGZYCH

KDNTROLA DYMDW

-+ Nizsza zawartoS¢ pytow i dymow w miejscu pracy
* Przenosne, do zamocowania na $cianach
lub kompletnego wyposazenia hal produkcyjnych

i ,."
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Lincoln Electric oferuje kompletna serie
rozwigzan do kontroli dymow - urzadzenia
przenosne, stacjonarne i stoty spawalnicze.

Przenosne

Przeno$ne systemy filtracyjne przeznaczone

do odciggania i filtracji dyméw spawalniczych
charakteryzuje lekka i wytrzymata konstrukcja.
Przeznaczone do lekkich i $rednio cigzkich ekstrakcji
dymow spawalniczych. Idealne dla obiektéw, ktore
wymagajq spawania w wielu migjscach, w tym

w dziatach serwisowych, na produkcji, w sklepach
oraz w $rodowiskach pracy spawania przemystowego.

Stoty spawalnicze

Nascienne, stacjonarne systemy przeznaczone Stoty spawalnicze DownFlex™ firmy Lincoln Electric wyposazone
do odciggania i filtracji dymdéw spawalniczych. w jednostke ekstrakcji, zaprojektowane do usuwania dymow spawalniczych
Zaprojektowane, aby zapewni¢ spawaczowi optymalny u zrodta — czastek i pytu z szlifowania oraz ciecia plazma.

ruch i dotrze¢ do specyficznej pozycji spawania
i obszaru pracy.

www.lincolnelectric.pl




SYSTEMY WENTYLACYJNE
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Urzadzenia mobilne
| przenosne

Lekki i niezawodny system przeznaczony do usuwania
i filtracji dyméw spawalniczych. Swietnie nadaje sie
do zastosowan, ktore wymagaja kontroli dymu w kilku
miejscach. Idealny wybér dla matych warsztatow

i firm z kilkoma stanowiskami spawalniczymi, ktére
wymagaja lekkich i tatwo przemieszczanych urzadzen
odciggowych.

Urzadzenia przenosne

Miniflex® jest przeznaczony dla:

» wykonawcow

* personelu serwisowego

* nieduzych sklepéw fabrycznych
* uzytkownikéw domowych

Miniflex®
Przenosne urzadzenie odciggowe

Miniflex® jest przeno$nym urzadzeniem
odciggowym do usuwania i filtracji dyméw
spawalniczych, zaprojektowanym do stosowania
w lekkich aplikacjach spawalniczych. Miniflex™
cechujg bardzo dobre osiggi i tatwos¢ obstugi.
W ciggu paru minut moze zosta¢ zdemontowany
i poddany konserwacji i czyszczeniu. Wygodna
funkcja automatycznego startu/stopu wydtuza
trwato$¢ szczotek silnika i zmniejsza pobor
energii. Standardowo na wyposazeniu znajduje

sie:

« filtr LongLife-H, z wymiennym wktadem 12 m?
« filtr HEPA

+ aluminiowy filtr wstepny

* czujnik automatycznego startu/stopu
* komplet kdtek

* wgz wydechowy o dtugosci 2,5m

* 2 komplety szczotek silnika

* Moc: 2 x 1000W

www.lincolnelectric.pl



SYSTEMY WENTYLACYJNE

Urzadzenia mobilne

Mobiflex® jest przeznaczony dla:

* niewielkich warsztatow

* szkotkurséw spawania

* produkcji

* konserwaciji i napraw w firmie

Mobiflex®

Mobilne urzadzenie odciagowe

Mobiflex® 200-M, 300-E i 400-MS to nisko-
prézniowe urzadzenia do odciggania i filtracji
gazéw spawalniczych. Nieduze wymiary i tatwo$¢
przenoszenia czynig je idealnym wyborem dla
matych firm, ktére muszg zapewni¢ usuwanie
nieduzych ilosci dymu na kilku stanowiskach

spawania.

Przenosny wentylator
Mobiflex® 100-NF

Przenos$ny wentylator odciagowy o maksymainej
wydajno$ci 2400 m3h. W zestawie przewdd zasilajacy
o dtugosci 6 m i wytacznik ochronny silnika.

Dane techniczne

* Pobor mocy - 0,75kW

* Wydajno$¢ — maks. ok. 1300 m%h w poblizu dyszy
(z wezem 5m)

* Maksymalny przeptyw powietrza — maks. 2400 m¥h

* Maksymalna dtugo$¢ catego systemu —20m

+ Srednica weza — 160 mm

Zastosowania

Wszystkie procesy spawalnicze w pomieszczeniach

zamknietych: spawanie rur, zbiornikdw, cystern
i kadtubow statkow.

Mobiflex® 200-M

Mobilne urzadzenie z wydajnym i trwatym filtrem

(powierzchnia filtracji 50 m?) ze wskaznikiem

zapetnienia, wyposazone w przewod zasilajacy

o dtugo$ci 5m.

Dane techniczne

* Pobor mocy - 0,75 kW

*» Wydajno$¢ — maks. ok. 1250 m¥h przy wylocie

* Ramie — @ 203 mm z obrotowg kofncowka
wylotowg i zaworem odcinajgcym

Waz - srednica 203 mm
* Efektywnos¢ filtra — do 99%

Zastosowania

* MIG/MAG drut lity < 700 kg/rok

* MIG/MAG drut rdzeniowy < 500 kg/rok
* Elektrody rutylowe < 500 kg/rok

* Elektrody zasadowe < 500 kg/rok

* Nie nadaje si¢ do spawania metali
zabrudzonych olejami

Mobiflex® 300-E

Mobilne urzadzenie odciagowe z filtrem

elektrostatycznym (powierzchnia filtracji

14,2 m? zawiera strefe jonizacji oraz kasete

filtracyjna), oraz wstepnym, metalowym

filtrem formujacym. Wyposazone w przewdd

zasilajacy o dtugosci 5m.

Dane techniczne

* Pobér mocy — 0,75 kW

*» Wydajno$¢ — maks. ok. 1300 m¥%h przy
wylocie

* Ramie — @ 203 mm z obrotowa koficdwkg
wylotowg i zaworem odcinajacym

Waz - $rednica 203 mm

* Efektywno$c filtra — do 99%

Zastosowania
* Metale zabrudzone olejami

Mobiflex® 400-MS

Mobilne urzadzenie odciagowe

z mechanicznym filtrem w technologii
ExtraCoat (powierzchnia filtracji 30 m?)
oraz system automatycznego czyszczenia
filtra RotaPulse (z uzyciem sprezonego
powietrza). Wyposazone w przewod
zasilajacy o dtugosci 5m.

Dane techniczne
* Pobér mocy — 0,75kW

* Wydajno$¢ — maks. ok. 1250 m¥h przy
wylocie

* Ramie — @ 203 mm z obrotowa koncdwka
wylotowg i zaworem odcinajgcym

Waz - $rednica 203 mm

* Efektywnos¢ filtra — do 99%

Zastosowania

* MIG/MAG drut lity > 700 kg/rok

* MIG/MAG drut rdzeniowy > 500 kg/rok
* Elektrody rutylowe > 500 kg/rok

* Elektrody zasadowe > 500 kg/rok

* Nie nadaje si¢ do spawania metali
zabrudzonych olejami

* Wymaga podtaczenia do sprezarki
z ci$nieniem 4-5 barow przez filtr powietrza

97
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Urzadzenia stacjonarne

Nascienne, niskoprozniowe systemy stacjonarne
przeznaczone sg do odciggania i filtracji dymow
spawalniczych. Zaprojektowane, aby zapewnic¢
spawaczowi optymalny ruch i dotrze¢ do specyficznej
pozycji spawania i obszaru pracy.

Statiflex® jest idealny do:
* produkcji

* hapraw

¢ szkolen

* remontoéw i konserwac;ji

L:.-n:-;:-l.r-n_|I
= maersie

Statiflex® 400-MS

Stacjonarny filtr dymdéw spawalniczych z wktadem LongLife.

Zastosowania

* MIG/MAG drut lity > 700 kg/rok

* MIG/MAG drut rdzeniowy > 500 kg/rok
* Elektrody rutylowe > 500 kg/rok

* Elektrody zasadowe > 500 kg/rok

* Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu metali zabrudzonych
olejami.

» Wymaga podtaczenia do sprezarki z ci$nieniem 4-5 baréw przez
filtr powietrza.

Statiflex 400-MS nalezy podtaczy¢ do sterownika CB.

Statiflex®

Nascienne urzadzenie odciagowe

Statiflex® w wersji podstawowej to stacjonarne,
nascienne urzadzenie do usuwania i filtrowania matych
I Srednich ilosci dymow spawalniczych.

Statiflex® 200-M

Stacjonarny filtr dyméw spawalniczych z wktadem
LongLife.

Powierzchnia filtracji 50 m?, technologia ExtraCoat.

Posiada wskaznik zapetnienia filtra.

Nie wymaga zasilania

Zastosowania

* MIG/MAG drut lity < 700 kg/rok

* MIG/MAG drut rdzeniowy < 500 kg/rok

* Elektrody rutylowe < 500 kg/rok

* Elektrody zasadowe < 500 kg/rok

* Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu metali
zabrudzonych olejami.

Statiflex® 300-E

Przemystowe urzadzenie odciggowe

z filtrem elektrostatycznym. Podtaczane do

kanatéw wentylacyjnych lub ramion odciggowych

z wentylatorem. Mozliwo$¢ zainstalowania separatora
oleju. Dostarczane z filtrami FIS i FCS, filtry wstepne
i koicowe oraz wentylator sg zamawiane oddzielnie.
Maksymalna wydajno$¢: 2500 m¥h. Powierzchnia
filtracji 14,2 m

Zastosowania
* Spawanie metali, w tym metali zabrudzonych olejami

T
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Stoty spawalnicze

Stoty spawalnicze DownFlex™ firmy Lincoln Electric
wyposazone w jednostke ekstrakcji, zaprojektowane
do usuwania dyméw spawalniczych u zrodta -
czastek i pytu z szlifowania oraz cigcia plazma.

Stot spawalniczy DownFlex®
jest przeznaczony do:

* spawania

* ciecia plazmowego

* Ztobienia ("

() Nie nadaja sie do Ztobienia aluminium i magnezu

DownFlex®

Stot spawalniczy z funkcjg usuwania dyméw

Stot DownFlex® taczy w sobie funkcje stotu
warsztatowego i urzadzenia odciggowego do usuwania
dymoéw spawalniczych, pytow i czastek, powstatych DownFlex® 100-NF
podczas szlifowania metali oraz cigcia plazmowego. * Stot z mozliwoscig podigczenia do zewnetrznego systemu
filtrujgco-odciagowego.
* Zawiera system odwrotnego ciagu i panele boczne.

* Nie zawiera filtrow, lecz moze by¢ wyposazony w opcjonalny
pochfaniacz iskier.

* MoZliwo$¢ podigczenia dwéch zbiornikéw do zbierania pytu.

DownFlex® 200-M DownFlex® 400-MS I‘
* Stot z wbudowanym wentylatorem odciggo- * Stot z wbudowanym wentylatorem odciggowym, E .
wym, tréjstopniowym pochtaniaczem iskier trojstopniowym pochtaniaczem iskier i systemem m =,
i filtrem z wymiennym wktadem. automatycznego czyszczenia filtra sprezonym 3
+ Manometr rdznicowy umieszczony na panelu powietrzem.
sterujacym informuje o koniecznosci wymiany * Manometr réznicowy umieszczony na panelu
wkiadu. sterujacym informuje o koniecznosci wymiany
+ Stét powinien by¢ wyposazony w system od- wkiadu.
wrotnego ciagu, ktory zapewnienia optymalny * Czyszczenie wktadu filtra odbywa sie wewnatrz
rozktad przeptywu powietrza podczas spawania urzadzenia za pomocg sprezonego powietrza.
i szlifowania * St6t powinien by¢ wyposazony w system odwrotnego
* Odpowiedni do $rednich i ciezkich zastosowan ciagu, ktéry zapewnienia optymalny rozktad
przemystowych. przeptywu powietrza podczas spawania i szlifowania.

* Odpowiedni do $rednich i ciezkich zastosowan

przemystowych.

DownFlex® 400-MS/A

* Stot z wbudowanym wentylatorem odciggowym, * Stot powinien by¢ wyposazony w system
trojstopniowym pochtaniaczem iskier oraz odwrotnego ciagu, ktory zapewnienia optymalny
systemem automatycznego czyszczenia filtra rozktad przeptywu powietrza podczas spawania
sprezonym powietrzem. i szlifowania.

* Akustyczna sygnalizacja konieczno$ci wymiany * Odpowiedni do cigzkich zastosowan
wkiadu. przemystowych.
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100

Modutowe gtowice wyciagowe

Innowacyjne i elastyczne rozwigzanie kontroli
dyméw spawalniczych

POLACZENIE INNOWACJI | PROSTOTY, MODULOWE GLOWICE WYCIAGOWE

LINCOLN ELECTRIC ZAPEWNIAJA SKUTECZNE USUWANIE DYMOW

SPAWALNICZYCH W STREFIE PRACY URZADZEN AUTOMATYCZNYCH.

Modutowa gtowica wyciggowa jest tatwa w instalacji,
posiada konfigurowalng obudowe, ktéra pomaga
zapewni¢ czystsze Srodowisko pracy dla wielu
procesow przemystowych. Zaprojektowane i zbudowane
zgodnie z wymagajacymi standardami firmy Lincoln
Electric. Idealne do zastosowan w automatyzacji
ciezkich prac spawalniczych.

Modutowe gtowice kontroli dymdéw spawalniczych

i filtracji s zaprojektowane tak, aby wyodrebni¢ ze
Srodowiska pracy dymy powstajace podczas spawania,
ciecia, ztobienia tukowego i szlifowania.

Procesy

Modutowe gtowice wyciggowe sg odpowiednie
do stosowania z nastepujacymi przemystowymi
procesami spawania i ciecia: MMA, TIG, MIG,
drut rdzeniowy, ciecie plazmowe, Ztobienie

i szlifowanie(".

W przypadku zastosowan, gdy w strefie pracy
wymagana jest obecnos¢ personelu, konieczne
jest zastosowanie dodatkowych odciggow

w poblizu tuku lub respiratorow.

LINCOLN 5
ELECTRIC
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Systemy Diluter™

Wolnostojacy system wentylacyjny

Diluter™ to wolnostojacy system filtrujacy, ktéry znaczaco
zmniejsza catkowite stezenie dymow spawalniczych

w Srodowisku pracy.

Urzadzenie zostato zaprojektowane, aby usuwac i filtrowaé
dymy, ktére powstajg w procesie spawania. Dla zapewnienia
bardziej efektywnego oczyszczania powietrza system

moze wspomagac si¢ naturalng (przeciagi) lub wymuszong
cyrkulacjg powietrza (wentylatory $cienne/sufitowe).

CZTERY GLOWNE KOMPONENTY:

1.

System Diluter™: Lincoln Electric opracowat unikalng
gtowice wydmuchowg Diluter™, ktéra wysyta czyste
powietrze do przestrzeni roboczej za pomocg precyzyjnie
sterowanych, obrotowych dysz wylotowych.

. Filtr: stacjonarny system filtracji z automatycznym

czyszczeniem wkiadu filtra powietrza. Wydajno$é
trojstopniowego uktadu filtrujgcego o powierzchni 150 m2
wynosi 99,9%. Filtr posiada mozliwos$¢ podtaczenia
zewnetrznego kompresora. Zanieczyszczenia gromadzag,
sie w specjalnym zbiorniku, ktéry mozna fatwo oproznic.

3. Wentylator: Lincoln Electric wykorzystuje silniki IE3

o mocy 10 KM charakteryzujace sig cichg praca i niskim
poborem energii.

4. System kontroli Green-Drive™: System firmy Lincoln

Electric stworzony w oparciu 0 najnowszg technologie
kontroli dyméw. Zintegrowany system sterowania stale
monitoruje cisnienie powietrza i odpowiednio zmniejsza
lub zwigksza szybko$¢ przeptywu powietrza, utrzymujac
zadany poziom. W rezultacie osiggnieto zmniejszenie
poboru energii 0 50% w pordwnaniu z systemem
tradycyjnym oraz wydtuzono trwato$¢ filtra o blisko 30%.

Korzysci
* Czyste Srodowisko pracy -
zmniejszenie iloSci pytu i kurzu w miejscu pracy personelu.

* Niski koszt instalacji —
nie wymaga montowania kanatow wentylacyjnych.

* Konstrukcja dostosowana do pomieszczenia i charaktery
wykonywanej w nim pracy.

* Latwo$¢ montazu —
wystarczy postawi¢ urzadzenie na podtodze lub antresoli.

* Niski poziom hatasu -
nie ma wptywu na poziom hatasu w miejscu pracy.

DANE TECHNICZNE SYSTEMU DILUTER™

* Wydajnos¢: 170 m*min
* Zasilanie: 380-480V / 3-faz. / 50-60 Hz
» Maksymalny poboér mocy przez wentylatory: 7,5 kW
* Wymiary: wysoko$¢ 5245 x szerokos¢ 1200 x gteboko$é¢
2438 mm
* Ciezar: 800kg
» Maksymalny poziom hatasu: 68 dB(A) zgodnie z ISO 3746
* Zasieg emisji powietrza: regulowany w zakresie 15-50m
* Temperatura pracy: minimalna 5°C, maksymalna 45°C
* Pojemnos$é bebna: 100 litrow
* Certyfikaty: System sterowania — UL 508A,
silnik wentylatora — UR, przemiennik czestotliwo$ci — UL
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

System Push/Pull

Skuteczna walka z zanieczyszczonym
powietrzem w obiektach przemystowych

W przypadku spawania lub duzych konstrukcji
metalowych oraz prac wymagajacych czestych zmian
potozenia spawarki odprowadzanie dymow moze
okazac sie trudne. W tej sytuacji jedynym sensownym
rozwigzaniem problemu jest filtracja powietrza w catym
pomieszczeniu. Zadanie to niezwykle skutecznie
wykonuje system Push/Pull Lincoln Electric.

System Push/Pull sktada sie z czterech komponentow:

1. Wyciag (Pull): przeznaczony do przemieszczania i usuwania
czastek pytu i kurzu kanat wyciggowy o dziataniu kierunkowym,
wyposazony w siatki zabezpieczajace.

2. Filtr: kanat wyciggowy jest podigczony do samoczyszczacego
urzadzenia filtrujacego. Zanieczyszczenia z kanatu
wyciggowego sa gromadzone na materiale filtrujgcym, ktory
jest okresowy czyszczony za pomocg sprezonego powietrza
w sposob automatyczny.

3. Wentylator: procesy odciagania (pull), filtrowania i recyrkulacji
(push) odbywaja sie dzieki wentylatorowi, umieszczonemu
ponizej uktadu filtracyjnego. Dzwigkoszczelna obudowa
wentylatora i doskonaly system sterowania pozwalajg osiggnaé
niski poziom hatasu.

4. Recyrkulacja (Push): po przejsciu przez filtr, powietrze
przeptywa z powrotem do pomieszczenia. Ponowne
wykorzystanie powietrza pomaga zmniejszy¢ koszty ogrzewania
w klimatyzatorach.

Korzysci

* Czyste Srodowisko pracy —
zmniejszenie ilosci pytu i kurzu w miejscu pracy personelu.

* Konstrukcja dostosowana do pomieszczenia i charaktery
wykonywanej w nim pracy.

* Latwo$¢é montazu -
wystarczy postawi¢ urzadzenie na podiodze lub antresoli.

* Niski poziom hatasu -
nie ma wptywu na poziom hatasu w miejscu pracy.

102

DANE TECHNICZNE SYSTEMU PUSH/PULL

* Wydajnos¢: 170 m¥/min
* Zasilanie: 380-480V / 3-faz. / 50-60 Hz
* Maksymalny pob6r mocy przez wentylatory: 7,5 kW
* Wymiary: wysoko$¢ 2865 x szerokos$¢ 1200
x gtebokos¢ 2438 mm
* Wysoko$¢ kanatu wentylacyjnego: 4-6m
* Ciezar: 620kg, nie liczac kanatow i siatek
* Maksymalny poziom hatasu: 68 dB(A) zgodnie z ISO 3746
* Zasieg emisji powietrza: regulowany w zakresie 5-23m
* Temperatura pracy: minimalna 20°C, maksymalna 45°C)
* Pojemnos¢ bebna: 100 litréw
* Certyfikaty: system sterowania — UL 508A,
silnik wentylatora — UR, przemiennik czestotliwosci — UL
* Obszar pokrycia:
- minimalna dtugo$¢: 10m
— maksymalna dtugos¢: 50m
— minimalna szeroko$¢: 5m
— maksymalna szerokos¢: 23 m

LINCOLN 5
ELECTRIC
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Rozwiazania, ktore sprawdzaja sie

w kazdych warunkach

Przyktady systemoéw push-pull, w ktérych zastosowano filtr SCS
firmy Lincoln oraz wentylator FAN 120:

: s > %
55 W
System w ksztatcie litery U Sytem podwdjny z dwoma filtrami System mieszany.
| z jednym filtrem i wentylatorem. i dwoma wentylatorami.

SPAWANIE t UKOWE JEST BEZPIECZNYM
PROCESEM PRODUKCYJINYM,

POD WARUNKIEM, ZE SPAWACZ JEST
WYPOSAZONY W ODPOWIEDNIE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ. LINCOLN ELECTRIC
OFERUJE PELNA GAME SRODKOW
OCHRONNYCH DLA SPAWACZY.

< T
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AUTOMATYZACJA CIEZKICH PRAC SPAWALNICZYCH

Lincoln Electric oferuje petng game systemow  ETY=CerCE
automatyzacji cigzkich prac spawalniczych, IEERECUKS

w tym produkty do spawania automatycznego : X

. Ry . . * bramy spawainicze

I zrobotyzowanego: zrodta zasilania, + spawanie ZbiOmikow
podajniki drutu, jednostki sterujace, systemy + spawanie rurociagow
pozycjonowania, urzagdzenia pomocnicze, Yeysiempstineuysisalital

. .. . - stoly obrotowe i pozycjonery
materiaty eksploatacyjne i osprzet do mocowania. [ PR

+ obrotniki

Zrédla zasilania

Stupowysiegniki

Wieloprocesowe transformatory oraz inwertorowe zrodta pradu Stupowysiegnik moze by¢ uzywany do pozycjonowania gtowicy
zapewniajg spetnienie powyzszych wymagan. Przyjazne do spawania zautomatyzowanego réznych detali od matych rur do
dla uzytkownika konstrukcje umozliwiajg wykonanie spoiny duzych zbiornikéw. Spawanie wzdtuzne i obwodowe moga by¢ tatwo
0 niezmiennej jakosci. zautomatyzowane za pomocg dodatkowych obrotnikdw.

Reczne lub automatyczne umieszczenie glowicy na potaczeniu Nasz sprzet i technologia pozwoli na wykonanie kazdego,
spawanym, niezaleznie od urzadzenia pozycjonujacego. indywidualnego zadania.

b SN

Element roboczy moze by¢ zawsze umieszczony w najbardzie Umies¢ element roboczy w miejscu lub obracaj ze statg predkoscig
dogodnej pozyciji. w zaleznosci od potrzeb.

! Szukasz wiecej informacji
i o automatyzacji ciezkich

prac spawalniczych?
Odwiedz naszg strone interneto
QAN N QXA
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URZADZENIA | MATERIALY DO NAPAWANIA TASMA m

Palniki do napawania

Innowacyjna budowa palnikéw do napawania ESW-60/90/120 zapewnia wysokie wtasciwosci napawania metodg
elektrozuzlowg (ESW) i tukiem krytym (SAW). Solidne wykonanie zapewnia niezawodng prace w wymagajacych
zastosowaniach produkcyjnych.

« Elementy przewodzace majg wiekszg powierzchnie przekroju poprzecznego, co pozwala na skuteczne przenoszenie mocy.
o Zwiekszona szerokos¢ rolek podajacych zapewnia lepszg przyczepno$é i optymalne podawanie tasmy.
 Specjalna budowa palnika umozliwia szybkg zmiane kierunku napawania, co minimalizuje czas przestojow.

« Wymienne naktadki stykowe po obu stronach taSmy zmniejszajg koszty wymiany czesci zuzywalnych
(nie ma potrzeby wymiany elementéw zacisku szczekowego).

Sterowanie elektromagnetyczne KM-60/90 z regulacjg natezenia pradu zapewnia szybka i precyzyjng konfiguracje biegundw
pola magnetycznego. Dzigki chtodzeniu powietrzem sond stykowych natezenie pola magnetycznego zachowuje statg warto$c.

Za|ety Dane techniczne palnikéw do napawania ESW-60 W, ESW-90 W, ESW-120 W
. Produkt Indeks ) Szeroko$¢ tasmy  Szeroko$¢  Wymiary(") Prad  Cigzar
o Prosty montaz (mm) rolek (mm) | WxSxG (mm) maks.  (kg)
Bezpo$redni montaz do glowic podajacych serii NA i MAXsa. ESW-60 W K10621-60H  130-60 60 350x220x245 1900 135
« Szybka zmiana kierunku napawania ESW-90 W K10622-90H  30-60-90 90 400x230x245 3400 16,5
Konstrukcja palnika pozwala na tatwe rozigczenie i szybkq ESW-120W K10623-120H |60-90-120 120 465x260x245 4400 195
zmiang kierunku napawania. ™ Dotyczy tylko palnika do napawania tasma (bez napedu). Naped nalezy zamawiaé oddzielnie.
o Chtodzenie ciecza
Chtodzenie bocznych naktadek formujacych wydtuza ich Dane techniczne dla systeméw magnetycznego pozycjonowania KM-60 i KM-90
trwatosc. Produkt | Indeks @ Pradsondy  Napiecie  Wymiary®@ Zasilanie  Cisnienie  Cigzar®
« Réwnomierny rozktad pradu spawania A sondy (V) WxSxG(mm)  (VAC) [powietrza | (kg)
Jednorodne potaczenie elektryczne na catej szeroko$ci tasmy KM-60  K10631-K60 115/50-60
A > : ) ) 6/+6 12 29,0
zapewniaja liczne palce stykowe, regulowane $rubami mocujgcymi. K10633-K60 568 x 510 x 209 23015060
. - K10632-K90 115/50-60
» Sondy chtodzone powietrzem KM-90 Kok 1O/+10 24 2205050 345
Chiodzenie powietrzem uzwojenia zapobiega nadmiernemu
nagrzewaniu elektromagnesu i spadkowi natezenia pola
magnetycznego. (W sklad zestawu wchodzi system pozycjonowania, dwie sondy elektromagnetyczne z przewodami o dlugosci
« Konfiguracja biegunéw magnetycznych Xm oraz zaciski mocujace.
Natezenie pola magnetycznego kazdej sondy jest sterowane @ Wymiary podano tylko dia systemu pozycjonowania.

niezaleznie. Mozliwo$¢ zmiany biegunéw (+) na ().
o Amperomierz cyfrowy

SN
TASMY SPAWALNICZE ZE STALINIERDZEWNEY |

TASMY SPAWALNICZE ZE STALI NIERDZEWNEJ

Rodzaj tasmy Klasyfikacja Skfad chemiczny

Ferrytyczno-austenityczna stal nierdzewna Cr-Ni

ASME Il C SFA 5.9 c Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe
Metrode EQ 308L EQ308L 0,01 1,7 04 20 10
Metrode EQ 308L-OA (EQ308L) 0,01 1,7 04 21 1
Metrode EQ 309L EQ309L 0,015 1,7 0,5 235 13
Ferrytyczno-austenityczna stal nierdzewna Cr-Ni-Mo
ASME Il C SFA5.9 (] Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe
Metrode EQ 316L EQ316L 0,01 14 0,5 18,5 12,8 26
Metrode EQ 316L-OA (EQ309LMo) 0,01 18 0,2 20,5 135 29
Ferrytyczno-austenityczna stal nierdzewna Cr-Ni-Nb
ASME I C SFA5.9 c Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe
Metrode EQ 347 EQ347 0,035 1,5 04 19,5 97 0,6
Metrode EQ 347-OA (EQ347) 0,02 1,75 0,3 20,6 11 06
Metrode EQ 347-OA HS (EQ309LND) 0,02 18 0,2 24 13 0,65
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URZADZENIA | MATERIALY DO NAPAWANIA TASMA

TASMY SPAWALNICZE NA BAZIE NIKLU

Stopy w petni austenityczne, Fe-Cr-Mo-Cu

ASME Il C SFA 5.14 (& Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe

Metrode EQ 82.50 EQNiFeCr-1 0,02 05 03 22 Bal 3 2 30
Stopy w petni austenityczne, Cr-Mo-Nb

ASME Il C SFA5.14 © Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe

Metrode EQ 62.50 EQNiCrMo-3 0,015 0,02 0,05 22 Bal 9 35 <1
Stopy w petni austenityczne, Cr-Nb

ASME Il C SFA5.14 C Mn Si Cr Ni Mo Nb Cu Fe

Metrode EQ 20.70Nb EQNiCr-3 0,015 3 0,15 20 Bal 25

* inny sktad chemiczny dostepny na zadanie.

METRODE ES100

Metrode ES100 to uzywany przy napawaniu
elektrozuzlowym stali nierdzewnej obojetny topnik,
przeznaczony do napawania tasma

Topnik ten jest powszechnie wykorzystywany do napawania Metrode ES102 to uzywany przy napawaniu

dwuwarstwowego stali nierdzewnej AISI 308L lub 316L. elektrozuzlowym stali nierdzewnej obojetny topnik

W przypadku stali AISI 347, dzieki silnie domieszkowanej ‘ , AN
przeznaczony do napawania tasma z predkoscig

tasmie Metrodome EH347-Oa-HS mozna wykona¢ napawanie -
jednowarstwowe. 16-25 cm/min.

Topnik ten jest zwykle stosowany w potaczeniu z tasmami silnie
METRODE ES200 domieszkowanymi przy napawaniu jednowarstwowym stali typu

308L, 347 i 316L. Zapewnia jednolity sktad chemiczny napoiny

Metrode ES200 to uzywany przy napawaniu od linii stopienia do jej gornej czesci. Jednorodno$¢ wystepuje
elektrozuzlowym obojetny topnik, przeznaczony powyzej wysokosci 0,5mm od linii stopienia.

do napawania tasma na bazie niklu np. 625, 825

lub NiCr3.

Cechuje go fatwe oddzielanie zuzla, predko$¢ napawania
25-35cm/min.




/| UCHWYTY | PALNIK)

» £atwosc obstugi
» Solidna konstrukcja
» Stabilny fuk
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LINC TORCH™

Seria LINC TORCH Lincoln
Electric — to gama palnikdw
TIG chtodzonych cieczg

lub powietrzem, ktéra

pozwoli dobraé¢ odpowiednie
urzadzenie do kazdego
zadania. Duzy wybér gtowic
pozwala wybraé optymalny
palnik do wszelkich prac
spawalniczych — mate i lekkie
modele nadajq sie do spawania
cienkich blach oraz gdy jest
utrudniony dostep, modele
standardowe — dla pozostatych
zastosowan. Szeroki zakres
dysz ceramicznych umozliwia
spawanie w waskich
szczelinach, wysokg
obcigzalnos¢ i duza predkosé

Zalety

« Zakres oferty pokrywa potrzeby
niemal wszystkich aplikacii.

* Wysoka jako$¢ wykonania, zgodna
ze standardami Lincoln Electric

* Ergonomiczna rekoje$¢ zapewnia
komfort codziennej pracy.

+ Wygodny, ruchomy przegub kulowy,
umieszczony na koricu uchwytu.

* Komplet solidnych i elastycznych
przewodow.

* Kompatybilny z wszystkimi
popularnymi materiatami
spawalniczymi.

* Spetniajg normy CE IEC60974-1
i EN50078.

przeptywu gazu.

Wszystkie palniki moga

by¢ wyposazone w zawor,
ktdry zapewnia laminarny
przeptyw gazu. Pozwala to

na lepszg ochrone jeziorka
spawalniczego, a jednoczes$nie
zmniejsza zuzycie gazu

i zwigzane z tym koszty.

Linc Torch to palnik
zaprojektowany z maksymalng,
dbatoscig o szczegdly.
Ergonomiczny uchwyt,
przegub kulowy na koncu
uchwytu i elastyczne przewody
spwalanicze sprawiajg,

Ze praca z nim jest tatwa

i przyjemna.

Rekojes¢ z dzwignia

LT 9 G, LT 17 G, chtodzenie powietrzem

LT 9 G - krotki korpus palnika

z dzwignia

LT 9 G 4m ergonomiczny K10513-9-4
LT 9 G 8m ergonomiczny K10513-9-8 110ADC
LT 9 G 4m z dzwignig K10513-9-4F 80AAC
LT 9 G 8m z dzwignig K10513-9-8F @ 35%
Zestaw akcesoriow 1,0-1,6mm  KP10516-9

Uchwyty TIG

Przegub kulowy

Ergonomiczna rekojes¢

LT 17 G, chtodzenie powietrzem

z dzwignig

LT 17 G - standardowy korpus palnika

LT 17 G 4 m ergonomiczny K10513-17-4
LT 17 G 8 m ergonomiczny K10513-17-8 140ADC
LT 17 G 4 m, z dzwignia, K10513-17-4F 100AAC
LT 17 G 8m, z dzwignia. K10513-17-8F @ 35%
Zestaw akcesoriow 1,6-2,4mm KP10516-11

LT 17 GV, zawér reczny, chtodzenie powietrzem

LT 17 GV - standardowy korpus palnika

LT 17 GV 4 m pot. 10-25 K10513-17-4VS

LT 17 GV 8m pot. 10-25 K10513-17-8VS 140ADC
LT 17 GV 4 m pot. 35-50 K10513-17-4V 100AAC
LT 17 GV 8 m pot. 35-50 K10513-17-8V @ 35%

Zestaw akcesoriow 1,6-2,4 mm KP10516-11

T

www.lincolnelectric.pl



Uchwyty TIG

LT 26 G, chtodzenie powietrzem LT 18 SC, chtodzenie woda

z dzwignig

LT 18 SC
LT 26 G - standardowy korpus palnika ™

LT 26 G 4m ergonomiczny K10513-26-4 LT 18 SC 4m ergonomiczny K10513-18SC-4

LT 26 G 8m ergonomiczny K10513-26-8 180ADC 400ADC
LT 26 G 4m, z dzwigniq, K10513-26-4F 130AAC S 00 S K10513-185C-8 280AAC
LT 26 G 8m, z dzwignia, K10513-26-8F @ 35% @ 100%

Zestaw akcesoriow 2,4-3,2mm KP10516-12

Palniki z gietkim korpusem

LT 9 G Flex 4m ergonomiczny K10513-9-4X LT 17 G Flex 4m ergonomiczny ~ K10513-17-4X LT 26 G Flex 4m ergonomiczny ~ K10513-26-4X
LT 9 G Flex 8m ergonomiczny K10513-9-8X LT 17 G Flex 8m ergonomiczny ~ K10513-17-8X LT 26 G Flex 8m ergonomiczny K10513-26-8X
LT 9 G Flex 4m, z dzwignia. ~ K10513-9-4FX LT 17 G Flex 4m, z dzwignia ~ K10513-17-4FX LT 26 G Flex 4m, z dzwignia ~ K10513-26-4FX
LT 9 G Flex 8m, z dzwignig ~ K10513-9-8FX LT 17 G Flex 8m, z dzwignia. ~ K10513-17-8FX LT 26 G Flex 8m, z dzwignia ~ K10513-26-8FX

LT 20 W, chtodzenie woda LT 18 W, chtodzenie woda

z dzwignig z dzwignig
LT 20 W - krétki korpus palnika LT 18 W - standardowy korpus palnika
LT 20 W 4 m ergonomiczny K10513-20-4 LT 18 W 4m ergonomiczny K10513-18-4
LT 20 W 8 m ergonomiczny K10513-20-8 220ADC LT 18 W 8m ergonomiczny K10513-18-8 320ADC
LT20 W 4m, z dzwignia K10513-20-4F 160AAC LT 18 W 4m, z dzwignig. K10513-18-4F 230AAC
LT 20 W 8m, z dzwignig K10513-20-8F @ 100% LT 18 W 8m, z dzwignia, K10513-18-8F @ 100%
Zestaw akcesoriow 1,6-2,4mm KP10516-10 Zestaw akcesoriow 1,6-2,4 mm KP10516-11

M
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Uchwyty TIG

Elektrody wolframowe
bez sktadnikow radioaktywnych

Szeroka gama elektrod wolframowych, nie zawierajaca pierwiastkéw radioaktywnych (toru).
Zapewnia wysoka trwato$¢ i znakomite parametry spawania, bez probleméw zwigzanych
Z promieniowaniem.

 WydtuZzona zywotno$é
* Mniejsza $rednica przy takim samym 2124905 2124058 10 10
pradzie spawania 2124916 2124069 1,6 10
+ Nie wymaga czestego ostrzenia 2124927 2124074 2,0 10
« Latwy zapton 2124938 2124080 24 10
+ Wysoka stabilno$¢ tuku 2124949 2124091 3,2 10
2124960 2124102 4,0
2124971 2124113 48
2124410 2124300 1,0 10
2124421 2124311 1,6 10
2124432 2124322 2,0 10
2124443 2124333 24 10
2124454 2124344 32 10
2124465 2124355 4,0
2124476 2124366 48
2124806 2105479 1,0 10
2124817 2105396 1,6 10
2124828 2105417 20 10
2124839 2105414 24 10
] / 2124850 2105419 3,2 10
LT TITT - A W | 2124861 2105480 40
- WV i 2124872 2105481 48 5
| 2124707 2104797 1,0 10
2124718 2103864 1,6 10
2124729 2103868 2,0 10
2124740 2103865 24 10
2124751 2103866 3,2 10
2124762 2103867 4,0
2124773 2103869 48
2124608 2124509 1,0 10
2124619 2124520 1,6 10
2124630 2124531 2,0 10
2124641 2124542 24 10
2124652 2124553 3,2 10
2124663 2124564 4,0
2124674 2124575 48 5
WP - 100% wolframu zielony Nikiel, braz, stopy niklu, aluminium, stopy aluminium, magnez, stopy magnezu
WR2 - z tlenkami turkusowy Aluminium, stal, stal nierdzewna, miedz, mosiadz
WLa15 - z lantanem ztoty Aluminium, stopy aluminium, stal nierdzewna, miedz, braz, tytan
WCe20 - z cerem szary Stal niskostopowa, stal nierdzewna, braz, miedz, tytan
WZr8 - z cyrkonem biaty stopy aluminium, stopy magnezu

12
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UCHWYTY | PALNIKI
LlNC GUNTM Zalety

o Zakres oferty pokrywa potrzeby niemal
wszystkich aplikacji.

« Wysokiej jakosci, niezawodne produkty
wytworzone zgodnie ze standardami

Uchwyty LINC GUN firmy Lincoln Electric wykonane sg z najwyzszej jakosci
materiatow, aby zagwarantowa¢ wysoka wydajnos¢ i trwatos¢.

Zapewniajg chtodzenie powietrzem i woda. W standardzie uchwyty te posiadajg Lincoln Electric
grgonomicznq rekojese, sprezypy po obu stronach przewodu, teles.kcl)powe stykj « Wzmocnione elementy eksploatacyjne (seria LGP)
i obrotowy przegub kulowy, umieszczony na koficu uchwytu. Spetniajg wszystkie « Ergonomiczna rekojes¢ umozliwiajaca komfortowa, prace.

niezbedne normy europejskie. ,
o Obrotowy przegub kulowy zapewnia wygodna prace

w kazdej pozycii.
 Dwie metalowe sprezyny zapewniajg ochrone
dla przewodu (oprécz LGS 150 G)

« Teleskopowe styki, wspétpracujace z gniazdem Euro.

i e « Odporny na wysoka temperature przewdd palnika moze
by¢ stosowany do pracy w bardzo trudnych warunkach.
i’ _— |
. . . . o Czesci szybko zuzywajace sie spetniaja normy
Ergonomiczna Styki teleskopowe Obrotowy przegub Dwie sprezyny T
rekojesé kulowy CE IEC 60974-7 i EN50078

Uchwyty standardowe

LGS 150 G

LGS 150 G

LGS 150 G3M  K10429-15-3M
LGS 150 G4M  K10429-15-4M
LGS 150 G5M  K10429-15-5M

LGS 150 G

] ) Przeptyw | CYKIpracy @ 60% (10min 40C°) | &rednica ) ) Lukkrotki | tuk
Typ palnika | Chtod X Sposéb podt:
yp palnika odzenie powietrza | pr+ co, (M21) 100% CO, (mm) posob podigczenia @L @ STT® | natryskowy
lity, stalowy L d d
' 1,0 )
. (80%Ar/20%C02) =
LGS 150 G | powietrze | min. 8 /min 150A 180A 0,6-1,0 ] [ 4 B It 0’8 o
stal nierdzewna 1'0 5
(98%Ar12%C02) 1 - 2
SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
LGS 250 G
A
LGS 250 G LGS 250 G3M  K10429-25-3M
LGS 250 G4M  K10429-25-4M
LGS 250 G5M  K10429-25-5M
Cykl pracy @ 60% (10 min 40C°) o Luk krotki tuk
Typ palnika | Chtodzenie Przgplyw Srednica Sposob podtaczenia ©L @ STT® | nalryskowy
powieliza | Ar+CO, (M21) | 100% CO, (mm) _ 08 5 5
lity, stalowy ; . g °
(80%Ar/20%C02) 1 : 7 °
LGS 250G | powietrze | min. 10 Umin 200 230A 0812 gl E== D (1)3 :
(98%AI/2%CO2) 1 : 2 °

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
13
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LGS 240 G
LGS 240 G3M  K10429-24-3M
-24.. Luk krotki Luk tuk
03240 G5 104202650 Q| |5 o wily
Cyk1l grapy4%060% lity, stalowy ?2 o ° °
min 40C° ; g °
Typ | Chlo- | Przeplyw | { )| Srednica Spossb podtaczenia (80%AT20%C02)
LGS 240 G palnika | dzenie |powietrza| ar 4 cO (mm) 12 °
21100% CO,
(M21) 2 , 038 ° o o
LGS - stal nierdzewna 10 °
powie- min. . = - o . )
206 | o | 12imin | Z20A | 280A | 0842 | AW o) oo

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry

LGS 360 G
Luk krotki | tuk tuk
@ STT® | natryskowy | pulsujacy
lity, stalowy 08 e e e
’ 1,0 [ ] [ ] [ ]
L G S 3 6 0 G (B0%A20%C07) [ ° ° °
. 1,2 [ [ ] [ ]
LGS 360 G LGS 360 G3M  K10429-36-3M rdzeniowy 12 o
LGS 360 G4M  K10429-36-4M (80%Ar/20%C02) 1’6
LGS 360 G5M  K10429-36-5M -

stal nierdzewna 08 ® ® ®
Cykl pracy @ 60% . SBUATIHCO 1,0 [ ] [ ] [ ]
Typ palnika | Chiodzenie Przeplyw (10 min 40C°) Srednica Sposéb podiaczenia (SBhA2%CO) ™12 ° o o
powietrza (mm) 10 o o)
Ar+CO, (M21) | 100% CO, aluminium 1'2 o

LGS 360G | powietrze | min. 12 limin 300A 330A 0816 A = = e (o0 16

SYMBOL: @ Doskonaty O Dobry

LGS 505W

@L (| Lkt | Lok Luk
STT®  |natryskowy| pulsujacy

lity, stalowy ?g : : :
L G S 505 W (80%Ar/20%CO2) 1’2 ° ° °
. 1,2 ° ° °

LGS 505W LGS 505W 3M  K10429-505-3M REY = o

LGS 505W 4M  K10429-505-4M (B0%A20%C02) |~ & °

LGS 505W 5M  K10429-505-5M -
stal nierdzewna b e ® ®
Cykl pracy @ 100% . 4o 1,0 ° ) )
) i 98%Ar12%

Typ palnika | Chiodzenie Przeptyw (10min 40C°) Srednica Sposob podiaczenia OERATZRCO) | 1.2 [ ° °
powietrza (mm) 1,0 o o
Ar+CO, (M21) | 100% CO, aluminium - —> A 0
LGS505W | woda | min. 15 limin 450A 500A 0824 o] [ E e ({00 16 PY PY

SYMBOL: @ Doskonaty O Dobry

LGP 250 G/ LG 250 G FX

LGP 250 G LG 250 G FLEX NECK

LGP 250 G3M  K10413-25PHD-3M LG 250 GFX3M K10413-25FX-3M
LGP 250 G4M  K10413-25PHD-4M LG 250 G FX4M K10413-25FX-4M

LGP 250 G5M  K10413-25PHD-5M LG 250 G FX5M K10413-25FX-5M
LGP 250 G

@ tuk krotki tuk
STT® | natryskowy
Cykl pracy @ 60% ) 038 [ °
o lity, stalowy
. . Przeptyw 10 min 40C° Srednica . . 2 10 °
Typ palnika | Chiodzenie powietrza (10min ) (mm) Sposdb podtgczenia (B0%AT20%CO) )
Ar+CO, (M21) | 100% CO, 12 °
— , 038 [
LGP 250 G min. 101 A [ {= = f 1T stal nierdzewna
powietrze ’ 200A 230A 0812 — - SEHATCO 1.0 °
LG 250 G FX min oA 4 f I (GB%ATACO) o

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
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LGP 360 G

Luk krotki tuk tuk
@L %) STT® | natryskowy | pulsujacy
lity, stalo 04 e S S
LGP 360 G ety |\
S LGP 360 G3M  K10413-36PHD-3M CoRAnC?) 12 | e o °
LGP 360 G4M  K10413-36PHD-4M rdzeniow 1,2 ) ) )
LGP 360 G5M  K10413-36PHD-5M enowy g o
(BO%AI20%C0D) [’
Cy pracy @ 60% stal nierdzewna b o e e
) ) Przeptyw (10 min 40C°) Srednica ) ) 10 ° ° °
Typ palnika | Chiodzenie powietrza (mm) Sposdb podiaczenia (98%A/2%C0z) 12 ° o) o)
Ar +CO, (M21) | 100% CO, — 10 o o
- aluminium 12 o
LGP 360 G | powietrze | min. 12 I/min 300A 330A 0,8-1,2 JEE) E I - | (100% Ar) 1’6

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
LGP 420 G

fﬂ

@L %) Luk krotki tuk tuk
STT® | natryskowy | pulsujacy

. 0,8 ° o °
LGP 420 G ity stalowy =T e | o | e
L6P 420G LGP420G3M  K10413-42PHD-3M (EORAT20%C0) T2 | @ ° °
y LGP 420 G4M  K10413-42PHD-4M , 1.2 ° o °
LGP 420 G5M  K10413-42PHD-5M T ° °

(80%Ar/20%CO2) 16 o
Cykl pracy @ 60% . 0,38 [ ) [ ) [ ]

. ) Przeptyw 10 min 40C° Srednica , ' stal nierdzewna 1
Typ painika | Chiodzenie powietrza ( ) (mm) Sposob podiaczenia (98%AI2%C02) 1’2 : : :
Ar+CO, (M21) | 100% CO, .
- 1,0 (o] [e)
o aluminium 12 o o
LGP 420 G | powietrze | min. 15 I/min 350A 380A 1,0-1,6 x| [ 4 [ JIB - | (100% Ar) 1Y6 0 0
SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
LGP 550W
Luk kroti Luk tuk
@L @ STT® | natryskowy | pulsujacy

LGP 550 W iy, stalowy (09— ®
LGP 550 W LGP550 W3M  K10413-55PHD-3M (EURAT20%CO) 45T o ° °
LGP 550 W4M  K10413-55PHD-4M . 1.2 ° ° [

LGP 550 W5M  K10413-55PHD-5M rdzeniowy 14 °

(80%Ar/20%CO2) 1Y6 °

0/

Przeplyw Cyk('g::i:: %ggo & $rednica stal nierdzewna ?g : : :
Typ painika | Chiodzenie powietrza (mm) Sposob podiaczenia (98%Ar2%C03) 1:2 P P P
Ar+CO, (M21) | 100% CO, — 10 I} o
- aluminium 12 o 5
LGP550W | woda | min. 15 limin 500A 550A 0824 A [ E s (100% Ar) 16 ° °

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry
LGP S2F ALU

e LGP S2F ALU

LGP S2F ALU K10413-ALUPHD-4M
Cykl pracy @ 100% Luk krotki tuk tuk
T p . o @L @ STT® | natryskowy | pulsujacy
Yp | Przeptyw (10min 40C°) : .
- . | Chlodzenie . Sposob podtaczenia
palnika powietrza - 10 o o
Ar+CO, (M21) |100% CO, aluminium 1'2 o o
100% A .
LGP S2F ALU LGP " N ( ) 16 ° °
:EE Ho%2 | 15 imin S00A SS0A | SEEI syoL: o Doskonaty © Dobry
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Uchwyty z odciagiem gazow

Spawanie tukowe jest bardzo bezpiecznym zajeciem pod warunkiem zachowania odpowiednich

Srodkow bezpieczenstwa. Dziatanie urzadzen wentylacyjnych zalezy od wielu czynnikdw:

wiasciwego rozmieszczenia i wykorzystania, regularnych przegladéw i konserwacji oraz rodzaju
procesu spawalniczego. Lincoln Electric oferuje petng game uchwytow MIG z odciggiem gazéw.

LG 150 G-E

LG150G 3M K10413-15E-3M
LG150G 4M K10413-15E-4M
LG150G 5M K10413-15E-5M

LG 250 G-E

LG250G 3M K10413-25E-3M
LG250G 4M K10413-25E-4M
LG250G 5M K10413-25E-5M

Cykl pracy @ 60% (10min 40C°) | &redni
Typ palnika | Chtodzenie Przgp{yw - Srednica Sposob podtaczenia
powietrza | ar+CO, (M21) | 100% CO, (mm)
LG 150 G-E min. 8 I/min 150A 180A 0,6-1,0
LG 250 G-E | powietrze | min. 10 l/min 200A 230A 0,8-1,2 o) ! E TR
LG 360 G-E min. 12 /min 300A 330A 10416
LG505W-E | woda | min. 14 Umin 450A° 500A" o

" —cykl pracy @ 1

00%

Uchwyty z funkcja
usuwania gazow

LG 360 G-E

LG360G 3M K10413-36E-3M
LG360G 4M K10413-36E-4M
LG360G 5M K10413-36E-5M

LG 505 W-E

LG505W 3M K10413-505E-3M
LG505W 4M K10413-505E-4M
LG505W 5M K10413-505E-5M

Palniki do ciecia

LC25

Palniki do ciecia plazmowego

LC25 Palnik reczny 3m

PTH-C25A-SL-3MR

plazmowego

) i Przeplyw | Cykl pracy @ 60% Grubos¢ materiatu
Typpalnika | Chlodzenie | 1 ietrzg (10min 40C7) (mm)
LC25 et min. 96 I/min 250 10 mm (stal niskostopowa)
palnik reczny powietrze @ 5,0 bar 12mm (zerwanie)

LC65 (reczny) / 65 M (maszynowy)

116

LC65 Palnik reczny 7,5m

LC65 Palnik maszynowy 7,5m

PTH-061A-CX-7TM5A PTM-061A-CX-7M5A
LC65 Palnik reczny 15m LC65 Palnik maszynowy 15m
PTH-061A-CX-15MA PTM-061A-CX-15MA
Typ painika Chiodze- Przeplyw Cykl PFQFV @ 60% Grubo$¢ materiatu
nie powietrza (10min 40C°) (mm)
LC 65
reczny owistrze min. 130 I/min 60A 25mm (stal niskostopowa)
LC 65M P @ 5,0 bar 30mm (zerwanie)
maszynowy

LINCOLN 5
ELECTRIC
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Przecinarki plazmowe

LC105 (reczny) / 105 M (maszynowy)

LC105 Palnik reczny 7,5m LC105 Palnik maszynowy 7,5m
PTH-101A-CX-7TM5A PTM-101A-CX-7M5A
LC105 Palnik reczny 15m LC105 Palnik maszynowy 15m
PTH-101A-CX-15MA PTM-101A-CX-15MA
) ) Przeply Cykl pracy @ 100% Grubo$¢ materiaf
Typ palnika Chtodzenie pojvietrzv; (10min 40C?) u (mm) falu
LC 105 (reczny) owictize | Min- 280 Umin 100A 40 mm (stal niskostopowa)
LC 105M (maszynowy) P @ 5,5 bar 45mm (zerwanie)
AKCESORIA DO CIECIA DO LC25/65/105
o ;L AKCESORIA DO CIECIA DO LC25/65/105
=il WO0300699A
T Materiaty do ciecia

plazmowego

Materiaty do ciecia plazmowego do LC65/105 o wiekszych rozmiarach

Elektrody, dysze i kapy ochronne do przecinarek plazmowych LC65 i LC105,
przeznaczone do pracy w miejscach trudno dostepnych.

“ LC65 LC105
u I[ Wydtuzona kapa ochronna W03X0893-21A  Wydtuzona kapa ochronna W03X0893-74A

Wydtuzona dysza 40A WO03X0893-40A  Wydtuzona dysza 40A WO03X0893-58A
Wydtuzona dysza 60A W03X0893-54A  Wydtuzona dysza 60A W03X0893-59A

Wydtuzona elektroda WO03X0893-53A  Wydtuzona dysza 80A WO03X0893-72A
=7 1 Wydiuzona dysza 100A  W03X0893-73A
i 4 o | Y Wydtuzona elektroda W03X0893-57A
- H% 1'_ L 14
H U B C
Filtr powietrza LAF1250
Filtr sprezonego powietrza. Zapobiega przedostawaniu sie
mikroczasteczek wody, oleju aerozoli i do kompresora. FILTR POWIETRZA LAF1250
W88X1456A
o Lepsza jako$¢ cigcia
o Wydtuzona trwato$¢ palnika i materiatow. WKLAD FILTRU
o Kompatybilny z kazdym urzadzeniem do cigcia plazmowego i palnikiem W8800117R
e Latwo wymienny wkiad

o Wspdtpracuje rowniez z innego rodzaju urzadzeniami
(spraye malarskie, narzedzia pneumatyczne itp.)

OPIS WARTOSC
Doktadnos¢ filtracii: 0,25 mikronéw
Maksymalne ci$nienie pracy: 8,5 bara (125 PSI)
Maks. przeptyw powietrza @ 80%: 1250 I/min
Temperatura pracy: od -10 do +60°C
Rodzaj potaczenia: 1/4 gas (18 NPT)
Wymiary: @132 x 200mm (35,2 «x 77).
Ciezar: 1,58kg

"7
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AKCESORIA
OCHRONNE

Lincoln Electric oferuje szerokg game sprzetu ochrony
osobistej, w tym przytbice, rekawice i odziez ochronng.
Zardéwno dla profesjonalistow jak i amatorow.




AKCESORIA OCHRONNE

Rekawice do spawania MIG/MMA

Rekawice skdrzane, zapewniajgce ochrone przed wysokg temperaturg
i ptomieniem. Szwy faczace wykonane wytrzymatymi nicmi Kevlar®.
Spetniaja wymagania normy EN12477.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: 2105730
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8 216
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E 241
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Tradycyjne rekawice do spawania MIG/MMA

Rekawice spawalnicze ogdlnego przeznaczenia sg wykonane z odpornej
na ciepfo i ogien skéry bydlecej do wszystkich rodzajéw spawania.
Wewnatrz rekawice wysScietane sg 100% miekka bawetniang podszewka,
pochtaniajacq pot dla zwiekszenia komfortu i odporno$ci termicznej.
Kevlar® zapewnia dodatkowg trwatos¢ w obszarach wysokiego zuzycia.
Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: uniwersalny

Indeks: K2979-ALL-CE

Rekawice PREMIUM do spawania MIG/MMA

Trwato$¢ skéry licowej oraz wzmocnienia boczne zapewniajg,

doskonatg wygode i wydajnos¢. WysSciotka wewnetrzna i usztywnienie
maksymalizuje uczucie komfortu. Podwaéjny system podszewek przediuza
zycie w obszarach wysokiego zuzycia. Kevlar® zapewnia dodatkowag
odporno$c¢ cieplng i wytrzymato$¢ szwéw. Wydtuzony zasieg przedramienia
dla dodatkowej ochrony przez odpryskami.

Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: M, L, XL

Indeks: K2980-M-CE, K2980-L-CE, K2980-XL-CE

Rekawice skorzane do spawania TIG

Elastyczna kozia skéra zapewnia odpowiednie dopasowanie, wyczucie

i trwatos¢, niezbedne przy precyzyjnym spawaniu TIG. Proste rozwigzania
projektowe oraz szwy Kevlar © przediuzaja ich Zywotno$c.

Spetniaja wymagania normy EN12477.

Rozmiar: M, L, XL

Indeks: K2981-M-CE, K2981-L-CE, K2981-XL-CE

Rekawice skorzane STEELWORKER®

Do lekkich prac spawalniczych. Skéra bydlgca zapewnia doskonate
dopasowanie i zreczno$¢ podczas gdy skdra kozia pozwala rekawicy oddychac.
Zapiecie na rzep zapewnia $ciste i komfortowe dopasowanie.

Spetniajg wymagania normy EN388.

Rozmiar: S, M, L, XL,
Indeks: K2977-S-CE, K2977-M-CE, K2977-L-CE, K2977-XL-CE

19
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AKCESORIA OCHRONNE

Kurtka spawalnicza SHADOW™

Kurtka wykonana w 100% z bawetny odpornej Tabela rozmiarowa
na wysoka temperature ze skorzanymi Indeks/ Obwdd klatki | Dlugos¢ | Diugosc
rekawami. Zapewnia wygodng prace przy rozmiar piersiowej rekawa | catko-
spwawaniu MMA i MIG/MAG. Kotnierz (cm) (cm) wita
ochronny na rzep. Szczelnie zapinana (em)
guzikami. K2987-M-CE | 113 79 76
Spetniaja wymagania normy EN11611. K2987-L-CE | 123 81 81
K2987-XL-CE | 133 84 86
K2987-2XL-CE | 144 86 91
K2987-3XL-CE | 154 89 96

Kurtka skorzana HEAVY DUTY

Solidna kurtka do zastosowan Tabela rozm'.arowa
przemystowych. Skéra bydleca z przodu i na Indeks/ Obwéd Klatki- | Diugos¢ | Dlugose
rekawach zapewnia ochrone przy spawaniu rozmiar ?C'?nrfloweJ Eg;a)wa ﬁzo
recznym. Ognioodporny materiat z tytu (cm)
utrzymuje komfortowg temperature ciata. K2989-M-CE | 113 79 76
Dodatkowo wysoki kotnierz ochronny

na rzep i szczelnie zapinane guziki. K2989-L-CE | 123 81 81
Kieszen wewnetrzna do przechowywania K2989-XL-CE | 133 84 86
rzeczy osobistych. K2989-2XL-CE | 144 86 91
Spetniaja wymagania normy EN11611. K2989-3XL-CE | 154 89 96

Kurtka ze skérzanymi rekawami

Rekawy ze skory bydlecej, chroniace przed fabelaliczmiarons
odpryskami i zapewniajace duza trwato$¢. Indeks/ Obwod Klatki | Diugos¢ | Dlugos¢
Reszta z ognioodpornego materiatu. rozmiar E’c":;"m”ej E‘c?;a)wa \‘:::0
Podstawowy model zawiera kieszen (cm)
wewnetrzng i regulowane na diugo$¢ rekawy.
ewnelrzna | reguiowane a diugosc rekawy K3106-M-CE | 113 79 76
Spetniaja wymagania normy EN11611.
K3106-L-CE | 123 81 81
K3106-XL-CE | 133 84 86
K3106-2XL-CE | 144 86 91
K3106-3XL-CE | 154 89 96

Kurtka z tkaniny ognioodpornej.

Kurtka do lekkich prac spawalniczych, Tabela rozmiarowa
pokrycie z materiatow ognioodpornych Indeks/ Obwod Klatki | Diugosé | Dlugosé
zapewnia niezawodng ochrong. rozmiar piersiowe rekawa | catko-
Kieszen wewnetrzna do przechowywania (cm) (cm) wita
rzeczy osobistych. (cm)
Mozliwo$¢ prania maszynowego. K2985-M-CE | 113 79 76
Spelniajq wymagania normy EN11611. K2985-L-CE 123 81 81
K2985-XL-CE | 133 84 86
K2985-2XL-CE | 144 86 91
K2985-3XL-CE | 154 89 %
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AKCESORIA OCHRONNE

Odziez ochronna

Ptaszcz z tkaniny ogniotrwalej do pracy laboratoryjnej

Dla instruktoréw, pracownikéw nadzoru i spawaczy-
amatorow. Materiat ogniotrwaly, czarny, gramatura
255 g. Ptaszcz zapewnia niezbedna ochrone przy
lekkich pracach spawalniczych. Dwie kieszenie
boczne i mata kieszonka gérna.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwdd klatki | Dlugo$¢ | Diugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita
(cm) (cm) (cm)
K3112-M-CE 13 79 114
K3112-L-CE 123 81 114
K3112-XL-CE | 133 84 114

Koszula z tkaniny ogniotrwatej

Czarna koszula wykonana z materiatu
ogniotrwatego o gramaturze 255 g. Posiada dwie
kieszenie z patkami na klatce piersiowej i otwor
na otowek.

FARTUCH OCHRONNY

Fartuch wykonany z skéry bydlecej,
moze by¢ uzywany razem z kurtkg,
jako ochrona dodatkowa lub jako
odziez wierzchnia przy lekkich pracach
spawalniczych. Pasy umozliwiajg
odpowiednie dopasowanie dla kazdej
osoby.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K3110-ALL-CE

CHUSTA | CZAPKA OCHRONNA

Tabela rozmiarowa

Indeks/ Obwad klatki | Dlugos¢ | Diugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catko-

(cm) (cm) wita

(cm)

K3113-M-CE 102-107 79 81
K3113-L-CE 112-117 81 84
K3113-XL-CE | 122-127 84 86
K3113-2XL-CE | 132-137 86 89
K3113-3XL-CE | 142-147 89 91

REKAWY SPAWALNICZE

Para rekawow wykonanych ze skory
bydlecej, stanowigca dodatkowg
ochrone przed rozpryskami i gorgcem
Na koricach elastyczne mankiety
zabezpieczajg przed rozpryskami

i utatwiajg utrzymanie wiasciwej
pozycji rak podczas spawania.
Spetnia wymagania normy
EN11611.

Dtugo$¢ rekawa: 53 cm
Indeks: K3111-ALL-CE

Chusta wykonana z ogniotrwatego materiatu o gramaturze
255 g. Specjalna podszewka umozliwia szybkie odparowanie
potu. Mozliwo$¢ prania maszynowego.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K2993-ALL-CE

Czapka wykonana z ogniotrwatego materiatu.
Wzor zastrzezony przez Lincoln Electric.
Mozliwo$¢ prania maszynowego.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K2994-ALL-CI

www.lincolnelectric.pl
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AKCESORIA OCHRONNE

Odziez ochronna
Kombinezon spawalniczy

Spodnie skérzane i oghioodporne

e

Wygodny kombinezon, 100% baweiny

o0 gramaturze 360 gr/m?, ognioodporne
wykonczenie. Mozliwo$¢ prania
maszynowego.

Spetniaja wymagania normy EN11611.

KP10570

KP10571

Skorzane spodnie ,,ogrodniczki”
Wykonane ze skéry bydlece;.
Metalowe guziki z izolacjq
elektryczng i ognioodporne
wstawki bawetniane.

Tabela rozmiarowa
Indeks/rozmiar | Dlugo$¢ (cm)
KP10571-M 133
KP10571-L 138
KP10571-XL 144
KP10571-2XL | 144

KP10571-3XL 148 Eﬁe:"nﬁl?!lq Wymaganla normy Tabela rozmiarowa
Indeks/rozmiar | Obwaod klatki Wzrost
Tabela rozmiarowa Spodnie ognioodporne piersiowej (cm) (cm)
Indeks/rozmiar | Dlugo$¢ (cm) Wygodne i praktyczne spodnie K10515-S 86-84 166-172
KP10570-M 113 bawetniane z wykor'lczeniem K10515-M 95-102 173-178
KP10570-L 116 ognioodpornym, Dodatkowe K10515-L 106-110 179-184
KP10570-XL 118 Wzmocnienia na ko|anach_ K10515-XL 111-118 185-188
KP10570-2XL | 123 Spelniajq wymagania normy K10515-2XL 119-126 189-192
KP10570-3XL | 126 EN11611. K10515-3XL 127-134 193-196

Wszystko, czego potrzebuje poczatkujacy spawacz

Solidna torba z wszystkimi niezbednymi akcesoriami
dla uczacego sie zawodu i poczatkujacego spawacza.
Spetnia wymagania norm EN11611, EN379, EN388, EN12477.

o Torba przemystowa Lincoln®

o Przytbica samosciemniajgca VIKING™
serii 1840 w kolorze czarnym

o Kurtka ognioodporna (K3105)

o Tradycyjne rekawice do spawania MIGIMMA
o Rekawice skorzane STEELWORKER®

o Chusta ognioodpoma

Standardowy zestaw READY-PAK®

Indeks:
K3105-M-CE - rozmiar M
K3105-L-CE - rozmiar L

K3105-XL-CE - rozmiar XL
K3105-2XL-CE - rozmiar 2XL

o Torba przemystowa Lincoln®

o Przytbica samosciemniajgca VIKING™
serii 1840 w kolorze czarym

» Kombinezon ognioodpomy (K10515)

o Tradycyjne rekawice do spawania MIGIMMA
o Rekawice skorzane STEELWORKER®

o Chusta ognioodpoma

Rozszerzony zestaw READY-PAK®

Indeks:
K10516-M-CE - rozmiar M
K10516-L-CE - rozmiar L

K10516-XL-CE - rozmiar XL
K10516-2XL-CE - rozmiar 2XL

Na zdjeciu
model K3105

T
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PRZYIBICE
SPAWALNICZE

» Automatyczne Sciemnianie z regulacjg stopnia
czutosci i opdznienia
* Lekkie i wygodne, do kazdego zastosowania




Przytbice spawalnicze

Linc Screen Il
K2953-1-CE

1840 Black Tribal™ Cruzin Sticks™ 2450 Black Heavy Metal™ Hemisfear™
K3023-1-CE K3024-1-CE K3025-1-CE K3028-1-CE K3029-1-CE K3030-1-CE

o o
<< n
— (.=} g
0
5 ] ©
2 s H
O (7] ]
% 1 I
(=] (2]
£ £ £
- = =
> >

Graveyard Shift™ Street Rod™ Black Tribal™ Terracuda™ Motorhead™ Mojo™
K3099-1-CE K3035-1-CE K3034-1-CE K3074-1-CE K3039-1-CE  K3100-1-CE K3101-1-CE

Viking — seria 2450
Viking — seria 3350

Przytbice samosciemniajace
Linc Screen I

Linc Screen Il to nowa przytbica samo$ciemniajaca do typowych prac spawalniczych.

Procesy

o GMAW

o GTAW > 10A

o MMAW

o SMAW

o FCAW

o Ciecie plazmowe

« Ztobienie elektropowietrzne

Obszar okna | 97 x 44mm

Rozmiar wkiadu 110 x 90 mm
Ochrona UV/IR Stata, do DIN 16
Sensory detekej uka

Stopien zaciemnienia w stanie DIN 4
jasnym

Regulacja stopnia zaciemnienia | DIN 9-13
Rodzaj regulacji zaciemnienia Pokretto zewnetrzne

Baterie stoneczne,
nie wymaga akumulatorow

Zalaczenie/wytaczenie

Indeks ' opis
(zewnetrzne i wewnetrzne)
124
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PRZYLBICE SPAWALNICZE

Viking - seria 1840

Lekkie, wygodne i bardzo funkcjonalne

Seria przytbic spawalniczych z zewnetrzna regulacjg stopnia
zaciemnienia i wieloma przydatnymi funkcjami, dostosowanymi
do roznych aplikacji spawalniczych.

Zalety

o Kompaktowy wktad DINS o wymiarach 110 x 90 mm

e Plynna regulacja stopnia zaciemnienia pomigdzy 9-13 DIN z regulacjq zewnetrzng
e Plynna regulacja stopnia czuto$ci i opéznienia

o Tryb szlifowania

e Mozliwo$¢ zamontowania filtrdw z korekcjg wzroku

o Dwa sensory detekcji tuku

e Zasilanie stoneczne z dodatkowym akumulatorem (niewymiennym

)
o Pole widzenia 96 x 47 mm @I N
o Mozliwo$¢ stosowania z kaskiem ochronnym c € _.”?‘ -
u u L 2
Viking - seria 2450 \

Lekkie, wygodne i bardzo funkcjonalne

BLACK
K3023-1-CE

Inne wzory na poprzedniej stronie

r A i F‘
r‘ru

Seria przytbic samosciemniajacych ze standardowym wktadem
i szerokim polem widzenia.

Zalety
« Duzy wktad (133 x 114 mm)

 Plynna regulacja stopnia zaciemnienia pomiedzy 9-13 DIN
z regulacjq wewnetrzng,

 Plynna regulacja stopnia czutosci i opdznienia

o Tryb szlifowania

o Mozliwo$¢ zamontowania filtrow z korekcjg wzroku
o Cztery sensory detekcji tuku

 Baterie stoneczne plus wymienne baterie litowe
o Pole widzenia 97 x 62mm C € ol PL;
o Mozliwo$¢ stosowania z kaskiem ochronnym taprah

Viking - seria 3350

Lekkie, wygodne i bardzo funkcjonalne

Graveyard Shift™
K3099-1-CE

Inne wzory na poprzedniej stronie

Seria przytbic samosciemniajacych, zasilanych energig stoneczna.
Wyposazone w dodatkowe funkcje, niezbedne dla wymagajacych.
W zestawie wiele akcesoriow.

Zalety
e Duzy wkiad (133 x 114 mm)

e Plynna regulacja stopnia zaciemnienia pomigdzy 6-13 DIN z regulacjq
wewnetrzng,

e Plynna regulacja stopnia czutoSci i opdznienia

o Tryb szlifowania

o Mozliwo$¢ zamontowania filtrdw z korekcjg wzroku
o Cztery sensory detekcji tuku

o Baterie stoneczne plus wymienne baterie litowe
e Pole widzenia 95 x 85mm c € @I FLF
o Mozliwo$¢ stosowania z kaskiem ochronnym Capralt

www.lincolnelectric.pl %

MOTORHEAD™
K3100-1-CE

Inne wzory na poprzedniej stronie
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SUSZARKI DO ELEKTROD HYDROGUARD ™

Stacjonarne suszarki Hydroguard ™

Maksymalna ochrona przed wilgocia

Suszarki do elektrod HydroGuard™ zapobiegajg przed nadmiernym wchtanianiem
przez elektrody wilgoci — czynnik ten czesto powoduje pekanie i porowato$¢ elektrod.

Model stacjonarny miesci do 159 kg elektrod o dtugosci 450 mm.

Zalety

o Owalny ksztatt zapewnia cyrkulacje powietrza — rozprowadza ciepte powietrze wewnatrz i ukierunkowuje
wilgo¢ do specjalnych otworéw wentylacyjnych.

o Regulowany termostat — regulacja temperatury w zakresie 38 do 228°C. Lampka sygnalizuje grzanie.
Specjalna obudowa separuje ciepto i zabezpiecza kontrolki.

o Wyjmowane pétki umozliwiajg podgrzewanie wstepne czy wygrzewanie po spawaniu réwniez matych
detali

o Mozliwos¢ regulacji stopnia wilgotnosci wewnatrz urzadzenia.
o Podreczna pdtka na gorze obudowy umozliwia przechowywanie dokumentaciji czy podrecznych narzedzi.
o Zapisuje czas i temperatury potrzebne dla zgodnosci ze standardami technologicznymi.

Akcesoria

* K3148-1 Termometr — pozwala
monitorowac aktualna temperature
w zakresie 38-260°C, potwierdzona
certyfikatem doktadnos¢ +/- 12°C

* K3166-1 Termos Hydroguard ™
do elektrod. Zabezpiecza do 4,5kg
elektrod o dtugosci 36 cm. Gumowa
uszczelka sprawia, ze pojemnik jest
odporny na wilgo¢.

* K3167-1 Pasek do termosu
Hydroguard ™

Termometr

Termos Hydroguard™ do elektrod

Pasek do termosu Hydroguard™

Wyjmowane potki — Otwor wentylacyjny — Regulowany termostat Podreczna pétka na gorze
podgrzewanie wstepne czy umozliwia regulacje - regulacja temperatury obudowy.
wygrzewanie po spawaniu wilgotnosci wewnatrz w zakresie 38-288°C,
elementow spawanych lub komory. - sygnalizacja podczas , ,
drutu do spawania MIG. nagrzewania, WEJSCIE  WYJSCIE
- zabezpieczone przed .. @].
uszkodzeniem kontrolki. eazowy) | Hz
Dane techniczne
Napiecie zasilania o . <. Wielkos¢ ! Element | Wymiary Ciezar
Produkt Indeks (50-60Hz) Pojemnos¢ komory lzolacja  Zakres temperatur grzewczy | WxSxG (mm)  netto (kg)
& ) X 38-288°C Dwa
Suszarka K2942-1  115/120/1/50/60 | 159kg Srednica/ | Wiokno
HydroGuard™ elektrod gtebokosé szklane tsermgﬁtzaatcz jﬁmpkq 'elgxiagty- 749 x 572 x 572 41
Bench350  K20422* 240480/1/50/60 ok 450mm 457 x483mm Som  Sy9faizacyina - facznie

* Model K2942-2 240/480V jest dostarczany bez wtyku.
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SUSZARKI DO ELEKTROD HYDROGUARD™

Akcesoria

Przenosne suszarki Hydroguard ™

do elektrod. Zabezpiecza do 4,5kg

. sz . . g A . . lek lugosci .

Duza odporno$é na wilgoé dla zapewnienia najwyzszej klasy spoin S S SN
d ilgot.

Przeno$ne suszarki do elektrod HydroGuard™ zapobiegajq przed absorbcjg przez elektrody . OKsﬁ%r% Ea\;v;l??i% termosu

wilgoci, ktorg jest czestg przyczyng powstawania pekniec i porowatosci elektrod. Hydroguard™

Chron elektrody przed wilgocia. Od tego zalezy jakos¢ spoin.

Zalety

o Kompaktowa budowa zapewnia fatwo$¢ transport.

o L atwe wyjmowanie elektrod z suszarki.

o Nastawy temperatur do 149°C.

o Lampka sygnalizujaca zatgczenie.

e Demontowany jednoelementowy uchwyt.

e Doskonata izolacja zapewnia utrzymanie statej temperatury.

» Malowana odporng farbg proszkowa.

o Wytrzymata i bezpieczna obudowa metalowa. ’7 Ruchoma pétka na elektrody

umozliwia tatwe wyjecie ich
z szuszarki

Termos Hydroguard™ do elektrod

Demontowany

jednoelementowy uchwyt utrzymujaca statg temperature

| "
)

— Warstwa izolacyjna
[‘ :

Pasek do termosu Hydroguard™

I
Lampka sygnalizujaca
proces nagrzewania

Dane techniczne WEJSCIE WYJSCIE
Napiecie zasilania o <« | Wielkos¢ ! Element  Wymiary Ciezar netto @
Produkt Indeks (50-60Hz) Pojemnosé komory lzolacja | Zakres temperatur grzewczy |WxSXG (mm) (ko) e H/go
Nastawy temperatur e :'r .
p . K2939-1 | 115/120/1/50/60 45k go 149°C. e E 5'1' ] E
rzenosna 0k Srednical | Widkno |, 2y minimane] grzatka : . X
suszarka do elekiod | iohokost | szklane | femperaturze Zwojowa, 518 x 386X 630 4,8 £
elektrod odt. 73%50em |38¢m  otoczenia 0°C 75 W -
™ , X ; . '
HydroGuard™ "\ 00362 230/1/50/60 450 mm wg;"n;t‘:;’ﬁmf,‘;y
temperature 120°C .
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POZOSTALE AKCESORIA
i zaciski masowe

GC1 150 / 200 / 300 / 600

,f #
g!'ff

GC1 150 % GC1 200 GC1 300 GC1 600
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% | Przekroj przewodu (mm?) Ciezar (g) Norma
GC1-150 KP10580-1 150 100 10-16 180
GC1-200 KP10580-2 200 150 16-25 190
GC1-300 KP10580-3 300 250 35-50 205 EN60974-13
GC1-600 KP10580-4 600 500 95-120 430

GC2 250 / 350 / 600

GC2 250 GC2 350 GC2 600
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% | Przekroj przewodu (mm?) Ciezar (g) Norma
GC2-250 KP10581-1 250 200 25-35 215
GC2-350 KP10581-2 300 250 50-70 305 EN60974-13
GC2-600 KP10581-3 600 500 95-120 570
GC3 200/ 300/ 500

GC3 200 GC3 300 GC3 500

Zacisk Indeks DC@35% DC@60% | Przekroj przewodu (mm?) Ciezar (g) Norma
GC3-200 KP10582-1 200 150 25-35 190

GC3-300 KP10582-2 300 250 50-70 350 EN60974-13
GC3-500 KP10582-3 500 400 70-95 550

GC4 600 - GC5 600 / 800 / 600R

GC4 600 GC5 600 GC5 800 GC5 600R
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% Przekréj przewodu (mm?) Ciezar () Norma

GC4-600 KP105834 | 600 500 95-120 865

605600 KP105841 | 600 500 7095 370

55.800 KP10584-2 | 800 600 95-120 1650 ENG0974-13

GC5-600R (obrotowy) | KP10584-3 | 600 500 95-120 935
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POZOSTALE AKCESORIA hwyty elektrodowe
i zaciski masowe
GC6 600RM GC7 400M / 600M

GC6 600RM GC7 400M GC7 600M

Przekroj Ciezar Przekroj
Zacisk Indeks DC@35% | DC@60% | przewodu Norma Zacisk Indeks DC@35% | DC@60% | przewodu |Ciezar (g) Norma

mm? © mm?

(mm?) (mm?)
GCE.600RM ﬁncagr?gg/?zny) KP10586-1 | 400 | 300 7095 | 755
(obrotowy KP10585-1| 600 500 95-120 925 | EN60974-13 SCT-600M EN60974-13
i magnetyczn h
i magnetyczny) (magnetyczny) KP10586-2 600 500 95-120 1690

EH1 300 / 500 - EH2 300 / 500

ke ke

EH1 300 EH1 500 EH2 300 EH2 500
N o Maks. $rednica Przekroj przewodu -
Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% DC@60% elektrody (mm?) Ciezar () Norma
EH1-300 KP10575-1 300 200 46,3 50-70 470
EH1-500 KP10575-2 500 400 6,3-10 95-120 600
EH2-300 KP10576-1 300 200 46,3 50-70 430 ENG0974-11
EH2-500 KP10576-2 500 400 6,3-10 95-120 580

EH3 200 / 300 / 400

EH3 200 EH3 300 EH3 400
o o Maks. $rednica Przekroj przewodu -
Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% DC@60% elektrody () Ciezar (g) Norma
EH3-200 KP10577-1 200 150 2,5-4 25-35 335
EH3-300 KP10578-1 300 250 4-6,3 50-70 365 EN60974-11
EH3-400 KP10578-2 400 300 5-8 70-95 490

EH4 300

Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% | DC@B0% Ma'g;kétzg'y“ca Przekr("’rjn ‘r’r:f)e‘”““ Cigzar (g) Norma
EH4-300 KP10579-1 | 300 250 463 50-70 495 ENB0974-11
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POZOSTALE AKCESORIA Tarcze do cigcia

i szlifowania

Tarcze do ciecia metali — A30S-BF

Zastosowanie: ciecie zelaza, stali i odlewow
o0 umiarkowanej twardo$ci.

. . ) Gtéwne zalety
Wymiary (mm) Forma Specyfikacja ol:)rvg;zlc{’zs;:a Orb;'ri;ty/ :zat.’f Indeks « Tlenek glinu
: pak. * Do zastosowan ogoinych
0115x1x22,23 13300 | 25 | KP10950-115-10 | °Duza predkos¢ cigcia
¢ Duza trwato$¢
2115x1,6x22,23 13300 25 KP10950-115-16 « Wysoka efektywnos¢
2125x1x22,23 12250 25 KP10950-125-10
9125x1,6x22,23 12250 25 KP10950-125-16
2180x1,9x22,23 pi,;ila A30S-BF 80m/s 8500 25 KP10950-180-19
2230x1,9x22,23 6650 25 KP10950-230-19
LINCEL A
2300x2,8x22,23 5100 10 KP10950-300-28 SLivErtec
2300x3x22,23 5100 10 KP10951-300-30
2350x3,5%22,23 4400 10 KP10951-350-35
2115x3x22,23 13300 25 KP10951-115-30
0125x3x22,23 F42 12250 | 25 | KP10951-125-30
z wgtebie- A30S-BF 80m/s
2180x3x22,23 niem 8500 25 KP10951-180-30
2230x3x22,23 6650 25 KP10951-230-30

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej (Inox) — 20A60S-BF

Zastosowanie: ciecie blach i arkuszy ze stali nisko-
i wysokostopowe;.

- . > Gtéwne zalety
Wymiary (mm) Forma Specyfikacja o';rv?/gl;?;:a qurizty / OS zat;: Indeks * Potkruchy tlenek glinu
. pak. * Ciecie w niskich temperaturach
0115x1x22,23 13300 | 25 | KP10952-115-10 | *Duza predkoSc cigcia
* Wysoka trwato$¢
#115x1,6x22,23 13300 25 KP10952-115-16 | . wijatkowa jakos
2125x1x22,23 12250 25 KP10952-125-10
o251 o223 | T 20A60S-BF gomis | 12250 | 25 | KP10952125-16
ptaska LINCOLN

2180x1,9x22,23 8500 25 KP10952-180-19 FLECTRIG
#230x1,9x22,23 6650 25 KP10952-230-19
#300x2,8x22,23 5100 10 KP10952-300-28

0115x3x22,23 13300 25 KP10953-115-30

2125x3x22,23 F42 12250 | 25 KP10953-125-30

wglebie- 20A60S-BF 80m/s
2180x3x22,23 et 8500 25 KP10953-180-30
#230x3x22,23 6650 25 KP10953-230-30

Tarcze do ciecia aluminium — E54A30R-BF

Zastosowanie: ciecie aluminium i metali kolorowych.

. . > Glowne zalety

Wymiary (mm) Forma Specyfikacja o’::ﬁg’;zswca Orb;lri:ty / oS z;z Indeks * Pétkruchy tlenek glinu
: pak. * Dedykowane do ciecia aluminium
#115x3x22,23 13300 25 KP10954-115-30 | i metali kolorowych
125x3x22,23 12250 25 KP10954-125-30 | . Wyjatkowa jakost
9125x3x22, .125.. o DI s
F41 E54A30R-BF 80ms Duza trwato$¢
2180x3x22,23 plaska 8500 25 KP10954-180-30
2230x3x22,23 6650 25 KP10954-230-30
#115x3x22,23 13300 25 KP10955-115-30
9125x3x22,23 F42 12250 | 25 KP10955-125-30
zwgtebie- | E54A30R-BF 80m/s

#180x3x22,23 han 8500 25 KP10955-180-30
9230x3x22,23 6650 25 KP10955-230-30
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Tarcze do szlifowania metalu — A24S-BF

Tarcze do ciecia
i szlifowania

Zastosowanie: szlifowanie zelaza, stali i odlewow
0 umiarkowanej twardosci.

Glowne zalety
* Tlenek glinu
* Do zastosowan ogoinych
*» Komfort pracy

+ Wysoka jako$¢ wykonania
+ Duza wydajno$¢

LIFECTIL P

ELEE TR E!
e ‘II

Wymiary (mm) Forma Specyfikacja Predkos¢ Obroty/ | Szt/ Indek =
obwodowa min. opak. naexs b -
2115x6x22,23 Fo7 13300 10 KP10956-115-60
9125x6x22,23 ifowani 12250 10 KP10956-125-60
Salifowanie | p54s 80mis
0180x6x22,23 | (2 Wgebie- 8500 10 KP10956-180-60
niem
2230x6x22,23 ) 6650 10 KP10956-230-60
Tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (Inox) — 20A24P-BF

Zastosowanie: szlifowanie stali nierdzewnej

Gioéwne zalety
* Pétkruchy tlenek glinu

i szlachetnej. L .
* Przeznaczona do stali nierdzewnej
+ Szlifowanie w niskich temperaturach
+ Duza trwatos$¢
Wymiary (mm) Forma Specyfikacja Predkosc¢ Obroty/ | Szt/ Indek
obwodowa min. opak. naeis
2115x6x22,23 F27 13300 10 KP10957-115-60
2125x6x22,23 i i 12250 10 KP10957-125-60
| TEEASS | Selfowanie | o0 004p pF 80mis
0180x6x22,23 | (2 Wgfebie- 8500 10 KP10957-180-60 p—
niem
9230x6x22,23 ) 6650 10 KP10957-230-60 I-DT I’“”l!

Tarcze do szlifowania aluminium — E54A30S-BF

Zastosowanie: szlifowanie aluminium i metali

Giowne zalety
* Tlenek glinu

k0|orowy0h' + Dedykowane do cigcia aluminium

+ Duza trwatos$¢
+ Nie zacina sie LIMCOLN
+ Wysoka wydajno$e

Wymiary (mm) Forma Specyfikacja Predkosc¢ Obroty/ | Szt/

. Indeks
obwodowa min. opak.
2115x6x22,23 F27 13300 10 KP10958-115-60
2125x6x22,23 i i 12250 10 KP10958-125-60
Szlfowanie | ec)n305.8F | gomis
9180x6x22,23 | (2 V\{g+eble- 8500 10 KP10958-180-60
niem
2230x6x22,23 ) 6650 10 KP10958-230-60

Tarcze szlifierskie do aluminium i cyrkonu — ZR ZA24R-BF

Zastosowanie: szlifowanie Zeliwa szarego i sferoidalnego
oraz roznych rodzajow odlewéw stalowych.

Gioéwne zalety

* Tlenek cyrkonu i aluminium
+ Dedykowana do przecinania odlewéw
* Duza trwato$¢

+ Szybkie szlifowanie
+ Doskonata jako$¢

LEN LM
Wymiary (mm) | Forma | Specyfikacja | Predko$¢ | Obroty/ | Szt/ Indek B
obwodowa min. opak. naexs
0115x7%22,23 e 13300 | 10 | KP10959-115-70
0125x7x22,23 Eowani 12250 | 10 | KP10959-125-70
Sczlifowanie | 7 7p24R-BF 80ms
0180x7x22,23 | (2 wglebie- 8500 10 | KP10959-180-70
niem
0230x7x22,23 ) 6650 10 | KP10959-230-70
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i szlifowania

Tarcze cyrkonowe do szlifowania i polerowania

Tarcze do szlifowania i polerowania charakteryzujace sie duzg trwatoscia. Zapewniajg doktadniejsza obrébke niz tarcze z wtékna
zywicznego, dostepne sg w dwdch rodzajach: ptaskich i stozkowych. Tarcze ptaskie sg przeznaczone do obrébki ptaskich
powierzchni, tarcze stozkowe do zakrzywionych, trudno dostepnych ale tez i ptaskich powierzchni. Rézne rodzaje ziarna pozwalajg
dobra¢ odpowiednig tarcze do kazdego zadania.

Zastosowanie: oprocz szlifowania i polerowania, ktére zapewniajq tarcze z tlenkéw
glinu, tarcze cyrkonowe mozna stosowa¢ do obrobki i ciecia w niskiej temperaturze stali
nierdzewne;j i szlachetnej Inox.

Wymiary (mm) Forma Specyfikacja Predkos¢ Obroty/ | Szt/ Indek
obwodowa min. opak. LS
2115x22,23mm Z40 13300 10 KP10960-115-G40
9115x22,23mm 260 13300 10 KP10960-115-G60
2115x22,23mm Fo7 280 13300 10 KP10960-115-G80
9115x22,23 mm polerowa- 2120 80ms 13300 10 KP10960-115-G120
9125x22,23mm {"iek Z40 12250 10 KP10960-125-G40
aska
9125x22,23mm (plaska) Z60 12250 10 KP10960-125-G60
9125x22,23mm Z80 12250 10 KP10960-125-G80
9125x22,23mm 7120 12250 10 KP10960-125-G120 LG
arTEs
2115x22,23mm Z40 13300 10 KP10961-115-G40
2115x22,23mm 260 13300 10 KP10961-115-G60
2115x22,23mm £29 280 13300 10 KP10961-115-G80
2115x22,23mm polerowa- 7120 . 13300 10 KP10961-115-G120
9125x22,23mm nie 740 12250 10 KP10961-125-G40
(stozkowa)

9125x22,23mm 760 12250 10 KP10961-125-G60
2125x22,23mm 780 12250 10 KP10961-125-G80
2125x22,23mm 2120 12250 10 KP10961-125-G120

T L]
e

LinEOLN
FLDETANE

LARCOLR
ELOOTHIE

Ler 0L
L THE
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Prad znamionowy Przekréj Diugos¢ Uchwyt Zacisk INDEKS

(A) przewodu (mm?) | przewodu (m) | elektrodowy | masowy

100 16 6 X GRD-100A-16-6M
120 10 5 X X KIT-120A-10-5M
140 16 3 X X KIT-140A-16-3M
140 25 5 X X KIT-140A-25-5M
200 25 3 X X KIT-200A-25-3M
200 35 5 X GRD-200A-35-5M
200 35 5 X X KIT-200A-35-5M
200 35 10 X GRD-200A-35-10M
250 25 3 X X KIT-250A-25-3M
250 35 5 X X KIT-250A-35-5M
300 50 5 X GRD-300A-50-5M
300 50 5 X X KIT-300A-50-5M
300 50 10 X GRD-300A-50-10M
400 70 5 X GRD-400A-70-5M
400 70 5 X X KIT-400A-70-5M
400 70 10 X GRD-400A-70-10M
400 70 15 X GRD-400A-70-15M
600 95 5 X GRD-600A-95-5M
600 95 10 X GRD-600A-95-10M
600 95 25 X GRD-600A-95-25M

Spray Linc Eco

SPRAY
ANTYODPRYSKOWY

Preparat antyodpryskowy
Lincoln zapobiega przyklejaniu
sie odpryskéw na spawanych
elementach i dyszach palnikéw.

Ekologiczny
Bez freonu
Na bazie wody

Spray Linc Eco

Spray antyodpryskowy
- dla krajow Europy Zachodniej

Indeks: KP10565-W

* Zawarto$¢: 400 ml
* Pakowanie: 12 sztuk w pudetku

Spray Linc Eco

Spray antyodpryskowy

- dla krajow Europy Wschodniej
Indeks: KP10565-E

*» Zawarto$¢: 400 ml
* Pakowanie: 12 sztuk w pudetku

PRAKTYCZNOSC
* Nie wymaga wczesniejszego
przygotowania

* Nie wymaga usuwania silikonu
z powierzchni spawanych, a ma
te samg efektywnos¢ co preparaty
silikonowe

* Nie wymaga wczesniejszego
czyszczenia

BEZPIECZENSTWO

* Niepalny

* Nie zawiera solwentow chlorowanych

* Nietoksyczny, nieszkodliwy,
niedrazniacy

* Nie wymaga wczesniejszego
czyszczenia

Zestawy spawalnicze

Chtodziwo Acorox

CHLODZIWO
ACOROX

Specjalny ptyn antykorozyjny
przeznaczony do chtodnic
urzadzen spawajacych.

ZALETY

* Temperatura pracy do -26°C
* Nie wymaga rozciericzania

Indeks: K10420-1

*» Zawarto$¢: 5 |
* Pakowanie: 2 sztuki w pudetku
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SZCZOTKI

Szczotka druciana z wlosiem
ze stali nierdzewnej
3 x 7 rzedow

Indeks: KH580

Gléwne zalety
* Wygodna i poreczna
* Latwe czyszczenie stali nierdzewne;j
* Nadaje si¢ do czyszczenia
w miejscach trudno dostenych
* Dlugos¢: 20 cm
* Rozmiar wiosia: 8x40 mm
Proces: spawanie stali nierdzewnej
i tytanu

Szczotka druciana z wlosiem
ze stali nierdzewnej
2 x 9 rzedéw

Indeks: KH581

Gtowne zalety

* Wygodny, zakrzywiony uchwyt

* Latwe czyszczenie stali nierdzewne;j
* Dlugos¢: 22cm

* Rozmiar wiosia: 10x66 mm

Proces: spawanie stali nierdzewnej

i tytanu

Szczotka druciana z wiosiem
z mosigdzu
3 x 7 rzedow

Indeks: KH582

Gtoéwne zalety

» Kompaktowa i poreczna

* Latwe czyszczenie aluminium

* Nadaje si¢ do czyszczenia
w miejscach trudno dostgnych

* Wiosie mosiezne nadaje sie do
czyszczenia spoin aluminiowych

* Dlugos¢: 20cm

* Rozmiar wiosia: 8x40 mm

Proces: spawanie aluminium

Szczotka druciana z wlosiem
z mosigdzu

2 x 9 rzedéw
Indeks: KH583

Gléwne zalety

* Zakrzywiony, wygodny uchwyt

* Latwe czyszczenie aluminium

* Mosiezne wiosie skutecznie usuwa
warstwe tlenkdw z powierzchni
aluminium

* Dlugos¢: 22cm

* Rozmiar wiosia: 10x66 mm

Proces: spawanie aluminium

Lusterko inspekcyjne
Indeks: KP10587-2

Szczypce i podstawki

Szczotka druciana z wlosiem
ze stali niestopowej
3 x 19 rzedow

Indeks: KH584

Gtowne zalety

* Wiosie ze stali hartowanej

* Wydajne czyszczenie

* Dlugo$¢: 35¢cm

* Rozmiar wiosia: 18x163 mm

Proces: spawanie stali niestopowej

Szczotka druciana z wlosiem
ze stali niestopowej
4 x 16 rzedow

Indeks: KH585

Gléwne zalety

* Wiosie ze stali hartowanej

* Latwe usuwanie rdzy, kamienia i farby
* Dlugo$¢: 24 cm

* Rozmiar wiosia: 20x125 mm

Proces: spawanie stali niestopowej

Szczotka druciana z wlosiem
ze stali nierdzewnej
3 x 19 rzedow

Indeks: KH586

Gtoéwne zalety

* Do ogdlnego przeznaczenia

* Duza trwato$¢

* Wydajne czyszczenie wigkszych
powierzchni

* Dlugos¢: 35¢cm

* Rozmiar wiosia: 18x163 mm

Proces: spawanie stali nierdzewnej

i tytanu

Zestaw trzech szczotek
Indeks: KH590

Gtowne zalety
* Zestaw szczotek kompaktowych
* Nie zajmujg duzo miejsca w torbie
* Do czyszczenia matych powierzchni
* W zestawie:
— szczotka z wlosiem z mosigdzu
do czyszczenia aluminium,
— szczotka do czyszczenia stali
nierdzewne;j,
- szczotka nylonowa do czyszczenia
stali niestopowe;.
* Dlugos¢: 18cm
* Rozmiar wiosia: 10x38 mm
Proces: spawanie stali niestopowej

Miotek spawalniczy
Indeks: KP10587-1

Gtowne zalety

* Uchwyt na sprezynie

* Do usuwania topnika i zuzlu

* Solidny trzonek, wykonany ze stali
kutej z dtutem po jednej stronie
i stozkowa krawedzig po drugiej

* Dlugo$¢: 24 cm

* Cigzar: 315 g

Szczypce FIX CO2
rozmiar 1, do dysz gazowych 12-15mm
Indeks: KP10520-1

rozmiar 2, do dysz gazowych 15-18 mm
Indeks: KP10520-2

Podstawka pod uchwyty MIG
Magnetyczny cokét
Indeks: KP10521-1

Podstawka pod palniki TIG
Magnetyczny cokot
Indeks: KP10521-2
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Afryka i Azja
(Srodkowy Wschéd)

Lincoln Electric
Tel: 971 4 883 3317

Belgia

Lincoln Smitweld Belgium

Tel: +32 54 33 42 12

email: infobe@lincolnelectric.eu

Dania

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +45 236 400 30

email: upersson@lincolnelectric.eu

Finlandia

Lincoln Electric Nordic

Tel: +35 8 10 52235 00

email: jtimmer@lincolnelectric.eu

Francja

Lincoln Electric France
Tel:+33 2 32 11 40 40

email: infofr@lincolnelectric.eu

Hiszpania

Lincoln Electric Iberia

Tel: +34 93 685 96 00

email: infoes@lincolnelectric.eu

Holandia

Lincoln Smitweld

Tel: + 31 24 3522 911

email: infonl@lincolnelectric.eu

Litwa, Lotwa, Estonia
Lincoln Electric Nordic
Tel.: +37 069 813 591

email: emikalauskas@lincolnelectric.eu

Niemcy

Lincoln Electric Deutschland
Tel:+49 2102 713960

email: infode@lincolnelectric.eu

Norwegia

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +46 70 6061 769

email: mabrahamsson@lincolneletric.eu

Polska

Lincoln Electric Bester
Tel: +48 74 64 61 100
email: infopl@lincolnelectric.eu

Portugalia
Electro Arco
Tel: +351 21 238 7300

Rosja

Lincoln Electric Russia

Tel: +7 (495) 6609404

email: russia@lincolnelectric.eu

Szwecja

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +46 70 6061 769

email: mabrahamsson@lincolneletric.eu

Wielka Brytania / Irlandia
Lincoln Electric UK

Tel: +44 114 287 2401

email: infouk@lincolnelectric.eu

Wiochy

Lincoln Electric Italia
Tel: +39 010 754 111
email: infoit@lincolnelectric.eu

Wiecej informacji dostepnych na:
www.lincolnelectric.pl

POLITYKA OBSLUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln
Electric Europe jest produkcja i sprze-
daz urzadzen spawalniczych, materiatow
spawalniczych oraz urzadzen do ciecia.
Naszym celem jest zaspokojenie po-
trzeb klientow oraz przewyzszenie ich
oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln
Electric o rade lub informacje, dotyczace
zastosowania naszych produktéw w jego
konkretnym przypadku. Odpowiadamy na
zapytania naszych klientéw na podstawie
najlepszych informacii, jakie posiada-
my w danym momencie, jednak Lincoln
Electric nie jest w stanie zagwarantowaé
tego rodzaju porad i nie ponosi odpowie-
dzialnosci za tego rodzaju informacje czy
porady. Nie gwarantujemy tego w szcze-
golnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio
odbiegaja od standardu zastosowan.
Z przyczyn praktycznych nie mozemy
rowniez ponosi¢ odpowiedzialno$ci za
aktualizacje czy poprawki informaciji czy
porad, ktére kiedy$ byty udzielone, jak
réwniez za dostarczenie tego rodzaju in-
formaciji, czy tez przedtuzenie lub zmiang
gwarancji w odniesieniu do sprzedazy
naszych produktéw. Lincoln Electric jest
odpowiedzialnym producentem, ale wybér
i wykorzystanie specyficznych produktow
sprzedanych przez Lincoln Electric jest
catkowicie pod kontrolg klienta i on jest
za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw
poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw
na wyniki osiggniete przy zastosowaniu
réznych typéw metod produkcji i wyma-
gan serwisowych.

Informacje zawarte w tym katalogu sg
aktualne w momencie druku i mogg ulec
Zmianom.
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